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Dos MSG ó0/3-B besteht ous Íolgenden Boueirrheiten:

Drohtvorschubeinheit (1), Hospelboustein ll-B (2o),
Holterung, kompl' (3), Drohtzuführung l (8)

und Fohrwogen (10).

Diese Vorionte ist durch die leichte Tronsportmöglich-
keit íür den Einsotz on wechselnden Arbeitsplcitzen,

2,0 Wirkungsweise und Anwendung

2'1 Anschluít des Gerötes

Als Stromquellen íür die MAG/MlG-SchweiBurrg kön-
nen olle Gleichrichter und Umformer mit flocher oder
verönderlicher 5trom-Sponnungs-Kennlinie eingesetzt
werden,

Dobei besteht die Möglichkeit, dos MsG ó0 on olle
SchweiBstromquellen direkt onzuschlieRen' die über
eirre Steuersponnung für SchweiBgeröte von 48 V Ws
verÍügen.

Technische Doten

Drohtdurchmesser - Stohl

Drohtdurchmesser - Aluminium

Drohtvorschubgeschwindigkeit bei 48 V Ws
Anschl uBsponn u ng

Stondordo usíÜhrung

Meh rrolleno ntrieb

mox. SchweiBstromstcirke

geeignete SchweiBbrenner

SchweiBverfohren

geeignete Stromquellen

Steuersponnung

Mosse (ohne Zubehör):

MsG ó0l1

MsG ó0l1_B

MsG ó0l1-D
MsG ó0/2_Drohtvorschubeinheit

-Hospelboustein
MsG ó0l3_B

MsG ó0l3-D

Abmessungerr

MsG ó0l1

MsG ó0l1_B

MsG ó0/1-D
MSG ó0/2-Drohtvorschubeinheit

-Hospelboustein
MsG ó0l3_B

MsG'ó0/3-D

z. B. im normolen Werkstott- und Montogebetrieb,
besonders geeignet.

Fijr den Einsotz von Dornspulerr besteht die Möglich-
keit der Bestückung mit dem Hospelboustein ll_D.
Diese AusÍührung wird wie folgt benonnt:

MsG ó0l3-D (Dornspule)

Bei SchweiBstromquellen, von denen die ongegebene
Steuersponnung nicht entnommen werden konn, ist
diese ous dem Netzgeröt MNT 1 (Hersteller: VEB
Monsíeld Kombinot) zu'entnehmen'

Zur Erzeugung der Steuersporrnung ist ein SteuertroÍo
zu verwenden, dessen Aus{ülrrung mit RÜcksicht ouÍ
die Vermeidung von lsolotionsfehlern oder leitenden
Verbindungen zwischen Primör- und Sekundőrseite
den technischen Forderungen noclr TGL 200_17ó5 Íür

Trenn-TronsÍormotoren entspricht'

2.2

0'8.'. 1,ó mm

1,2... 2,0 mm

1,2...'13,5 mirnin

1,2.,.1'1,7 mlmin

400 A
RU 125, RU 1ó0, RU 250, RU 315' RU 400 und
PU 315
des VEB Plostverorbeitung urrd SchweiBtechnik,
Dresden

MIG und MAG

Stromquellen mit Ílocher oder ver<inderlicher Chorok_
teristi k

48 V Ws entsprechend Pkt. 2.1

15,0 ks
1ó,1 kg

1ó,0 kg '

13,5 kg

4,9 ks
20,5 kg

20,5 k9

500X220X415 mrn

500X420X3ó3 mm

500X310X415 mm

430\20ó\2ó4 mm

510!40ó\230 mm

810X420X500 mm

810X310Xs00 mm


