Egyszerii dallamcsengé AVR mikrovezérlovel

Uzemi fesziiltség: 2... 5V =
Nyugalmi aramfelvétel: 0,41uA
Méret: 32x19 mm

Az Osszerakas megkezdése, illetve a késziilék tizembe helyezése el6tt olvasd el figyelmesen
az Osszeallitasi Gtmutatot (kiilondsen a lehetséges hibakrol és azok elhéritasarol szolo részt) és
természetesen a biztonsagi eldirasokat.

Nagyon tisztan és gondosan végezd a forrasztasokat és kotéseket: ne hasznalj savtartalmua
forrasztoont, forrasztdzsirt, vagy ehhez hasonlokat. A nem megfeleld forrasztas, vagy
forrasztasi varrat, bizonytalan érintkezés, illetve rossz 0sszeallitas idorablo hibakeresést
okozhat, és tonkretehet akar egyes épitd elemeket is; vagy miitkddésképtelenné teszi az egész
szerkezetet.

Ha az eszkdz nem miikodik, annak gyakran olyan okai vannak, mint pl. egy forditva
behelyezett épitéelem (IC, dioda, kondenzator stb.). Kiilondsen tigyelj az ellenallasok szines
gyliriiire, mert egyes szinek esetleg dsszetéveszthetdk. Ugyelj a kondenzatorok értékeire, pl.
nl10 =100 pF (és nem 10 nF).

Ha ezek mind rendben vannak, akkor esetleg valamelyik hideg forrasztasi hely a hiba
okozodja. Ez olyankor all eld, amikor a forrasztasi helyet vagy nem melegitettiik fel eléggé
(tehat a cin és a vezetékek kozott kapesolat laza), vagy a lehiilés soran a kontakt éppen a
megszilardulas pillanatdban mozdult el. Az ilyen hibakat a forrasztasi hely feliiletének matt
szinébdl lehet felismerni. Ezen csak az ismételt forrasztas segit.

Forrasztasnal ajanlatos kizarolag elektronikus forrasztocint hasznalni. Ennek az dsszetétele
olyan, hogy forrasztas kézben megeldzi az oxidalodast.

Semmi koriilmények kozott ne hasznaljunk forrasztd zsirt, forrasztd pasztat, vagy
forrasztovizet, mert ezek savtartalmuak.

Ha a fentieket mind az utmutatasnak megfelelen végeztiik, és a késziilék mégsem miikodik,
akkor valo6sziniileg valamelyik épitGelem hibas. Ha ezen a téren kezd6k vagyunk, kérjiik
olyantol segitséget, akinek az elektronikaban nagyobb tapasztalata van, és esetleg rendelkezik
a sziikséges méromiszerekkel.

Figyelem!

A késziilék 6sszerakasat - bizonyos a mitkodési biztonsag biztositasa érdekében - két fazisra
bontottuk:

1. fokozat: az épitdelemek szerelése a nyak lemezre.

2. fokozat: miikddési teszt.

A forrasztasanal tigyeljiink arra, hogy az épitéelemeket szorosan (helykihagyas nélkiil) a
nyakra forrasszuk. A forrasztasi helytdl elallo labakat le kell vagni.

A pontossag érdekében kizarolag kis forrasztd hegyti pakat szabad hasznalni.

A helytelen iizemeltetés vagy az 6sszeallitas kovetkeztében sériilt, meghibasodott
alkatrészekre és modulra nem vallalunk felelosséget.

Az egységcsomagban 1év6 felprogramozott mikrovezérlot minden esetben leteszteljiik, és
csak ezutan keriil becsomagolasra.

A teljes leirast és részletes ismertetot megtalalod a Hobbielektronika.hu honlapjan:
http://www.hobbielektronika.hu/kapcsolasok/egyszeru_dallamcsengo.html

Osszeépités

Ellenallas

Eldszor az ellenallasok labait a raszter méretnek megfelelden derékszogben be kell hajtani, és
bedugni az erre a célra szolgalo furatba (1d. szerelési vazlat). Majd a labakat kb. 45°-ban
huzzuk szét, hogy az ellenallasok ne essenek ki, amikor a nyakot megforditjuk, és a hatlapon
gondosan vezetékhornyokra forrasztjuk. Ezt kovetden az elallo labakat vagjuk le.

R1 =4,7 k sarga, ibolya, fekete, barna;

Diéda
Most a diodak labait a raszter méretnek megfeleléen hajtsuk be derékszogben, és dugjuk bele
az erre szolgalo furatokba (1d. szerelési vazlat). Ekozben ligyeljiink a polaritasra (a katodesik
helye).

Kondenzatorok

Dugjuk be a kondenzatorokat a megfeleléen megjeldlt furatokba, kissé hajtsuk szét a labait, és
forrasszuk ra ket a vezetékhornyokra. Az elektrolit kondenzatoroknal (elko) tigyeljiink a
polaritasokra (+ -).

Tranzisztor

A tranzisztort helyezziik el a nyakon, és forrasszuk a vezetékhorony-oldalra.

Ne felejtsiik el, hogy a tranzisztor hazanak koérvonalainak a beiiltetési rajz ugyanigy kijelolt
helyére kell illeszkedni.

Orientacios pont a tranzisztor haz lelapositott oldala. A csatlakozé 1abak nem keresztezhetik
egymast. Ezt az elemet a nyaktol kb. 5 mm tavolsagra kell beforrasztani. Ugyeljiink arra,
hogy a forrasztasi id6 rovid legyen, hogy a tranzisztor a felheviilés miatt ne menjen tonkre.

Tiiskék
Daraboljuk fel csip6fogé segitségével a tiiskesort 3 db, 2-es tiiskére, majd ezeket az elobb
ismertetett modon forrasszuk be.

Végso ellendrzés

Uzembe helyezés el6tt ellendrizziik a nyakot még egyszer, hogy az alkatrészek megfeleléen
vannak-e elhelyezve és a polaritasuk is megfeleld-e. Nézziink utana, hogy forrasztoon
maradékok nem zarjak-e el a vezetékhornyokat, ami rovidzarlatokat okozhat és tonkreteheti
az elemeket. Ugyancsak ellendrizziik, hogy levagott drotdarabkak nincsenek-e a nyakon, ami
szintén rovidzarlatot okozhat.

Az aramkor a mitkodési tesztet kovetden lizembe helyezhetd.

Figyelem!

* A késziilék csak az eldirt fesziiltségen lizemeltethetd.

* Az lizemeltetési homérséklet csak 0 és 40 © lehet.

» Az aramkor szaraz és tiszta koriilményekre lett tervezve.

* Ha a késziilék erds razkodasnak, vibracionak lenne kitéve, akkor megfeleléen parnazzuk ki.
* Nedvességtol, vizsugartol és erds héhatastol ovjuk a késziiléket.

Figyelem!
Ha a késziiléken lathato sériilések vannak; ha nem miikodik; ha egyes alkatrészei kilazultak;
ha a vezetékeken lathato sériilések vannak, azonnal kapcsoljuk ki!




Bekotési rajzok
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