DD fej készitése Silver Star fémkereso késziilékekhez.

Minden fémkeres6 késziilék legfontosabb eleme a keres fej. Ez az eszkoz hatarozza meg a késziilék
josagat és a fej segitségével talalhatjuk meg a foldbe vagy fiibe keriilt fém értékeinket. Tobb gyarto
termékei allnak rendelkezésre az lizletekben, webaruhazakban de mindegyik k6zos tulajdonsaggal
rendelkezik ugyanis méregdragak. Aruk a gyartotol fiigg: 20-60eFt. Pedig a fejet hazilag is el lehet
késziteni. Csak az vallalkozzon ra, akinek van kéziigyessége ¢és a sziikséges kellékek rendelkezésre
allnak! A végso beallitashoz oszcilloszkop sziikséges!

20Cm

I Ezen a teriileten érzékel.

{A két tekercs atfedésébent)

20Cm

1Cm Faraday

Arnyékolas 312
Tekercs 2: Menetszama. 1omenet
a huzal keresztmetszete: o.iammcuz

Tekercs 1: Menetszama: 120 menet
a huzal keresztmetszete: 0.4 mm

Szerkezeti kép



A fej belsejében 2 db szimmetrikus és egymas folott megfeleld pozicidban elhelyezett tekercs
talalhat6. Az egyik tekercs az ado- (piros) a masik a vevoétekercs (kék).

Az adotekercs a késziilék oszcillatora segitségével egy hangfrekvencidval meghajtott magneses teret
hoz 1étre maga koriil, amelyet a kiegyenlitett allapotban elhelyezett vevotekercs érzékel. Ha a
tekercsek terébe fém kertil, az megvaltoztatja, felboritja a tekercsek kiegyenlitett allapotat. Nem
magnesezheto fémeknél a vevitekercsben az eredeti oszcillator jeléhez képest fazistolas jon létre és
ezt érzékeli a késziilék. Ebbol adodoan a fejet teljesen nem szabad kiegyenliteni, egy kicsit fel kell a
kiegyenlitést boritani a megfeleld iranyban.

A fej elkészitéséhez sziikségiink van az alédbbiakra:

- Tekercs sablon

- 0.4mm?2 CuZ ( Zoméancszigetelést rézhuzal, 1 erli, nem sodrott!”)
- Csonaklakk

- QGrafit spray

- Ontd forma

- Miigyanta (két komponensil)

- 2 eres (erenként) arnyékolt vezeték

- Torésgatld

- Ny¢élhez felfogaté idom

Mindenekel6tt sziikségiink lesz egy sablonra amely koré elkészithetjiik a tekercseinket. Sablont
készithetiink élfoliazott butorlapbol vagy plexibol. Egy 20cm atmérdji korbol kell a sablonunkat
kivagni. Az abran jol lathatjuk a méreteket amit be kell tartanunk. Természetesen a méretben
eltérhetiink és a valtozasokat a beallitasok sordn korrigalhatjuk.
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F6 szempont hogy a tekercsiink belsejébe ne keriiljon zsir és nedvesség! A felcsévélendd huzalt a
tekercselés eldtt par nappal helyezziik meleg helyre hogy a huzal kozt 1évé nedvesség tdvozzon! A
tekercselés soran MINDIG hasznaljunk vékony (latex) gumikesztytit!

A sablon geometriai kozéppontjaba farjunk egy 8-10mme-es furatot. Ebbe a furatba belehelyezhetiink
egy tengelyt amely kortiil a sablont elforgathatjuk. A tengelyt rogzithetjiik egy satuban is. Azzal
viszont szdmolni kell, hogy a munka soran igen nagy mennyiségii lakk folyhat szét, tehat nem a szoba
kdzepén a szonyegen lakkozzunk ! A munkateriiletet fed;jiik le tobb rétegben Ujsagpapirral az
esetlegesen szeétcsOpogo lakk altal okozott kellemetlenségek elkeriilése végett!

Az elkészitett, tengelyre szerelt sablonunkat -amelyre el6zetesen mar felhelyeztiik a ragasztos felével
felfele nézo szigetelo szalag csikokat- kenjiik be vékonyan egy kis ecset segitségével lakkal.
Rogzitsiik a csévetesthez a huzal elejét kb 10cm-es kivezetést hagyva. A megadott menetszambol
tekerjiink fel 10 menetet a csévére majd itassuk at lakkal. Ezt 10 menetenként ismételjiilk meg! Ha
kész vagyunk, rogzitsiik a csévéhez a tekercs masik végét is. A szigeteld szalag csikokat ezutan a
menetek koré hajtjuk és segitségével a csévetestrdl huzzuk le a tekercset. Ekkor még viszonylag
konnyen lejon. Enyhén higitos torléruhaval huzzuk dvatosan le a tekercsrol a felesleges lakk
folyasokat majd vékony damillal hurkolé kotésekkel rogzitsiik jo szorosan 0ssze a tekercs meneteit. A
lakk szinte kibuggyan a menetek koziil. A tekercset ezutan ecsettel ismét lakkozzuk le potoljuk a
damilos rogzités soran a feliiletérdl ledorzsolt lakkréteget.

A tekercset a kivezetéseknél egy vizszintesen kifeszitett huzalra helyezziik majd par napig szaradni
hagyjuk meleg, szaraz helyen. Ha csontkeményre szaradt az esetleges lakkfolyasokat tavolitsuk el és
ez utan johet az arnyékolas kialakitasa.

Itt meg kell hogy jegyezzem, sok leiras kiilonb6z6 megoldasokat emlit pl: alufolias csikokkal torténd
arnyékolast. Nos, tobb megoldast kiprobalva, nekem egyik sem jott be! A leirasok alapjan egyszerii és
praktikusnak tiinnek ezek a megoldasok, de arra egyik sem tér ki, hogy mi lesz az alufélia és a tekercs
kozé keriilt levegOvel. Na ez is a legnagyobb buktatdé! Nem szabad levegének lenni a fejben, ugyanis
az tartalmaz nedvességet és a sz€élsGséges hdmérsékletvaltozasokban extrém jelenségeket produkalhat!
Az ado tekercset nem sziikséges arnyékolni kisérleteim szerint, a vevo tekercset viszont célszerii a
kornyez6 radiofrekvencids zavarok bekeriilése miatt.

A megszaradt vevo tekercsre 8-10 menet 6nozott Imm2 atmérdjii rézhuzalt tekeriink kb 3mm-es
menetemelkedéssel korkdrdsen, vigyazva hogy az 6nozott huzal menetei ne érjenek egymashoz,
ugyanis az egymenetes rovidzarat okoz. Célszerli ezt a huzalt is régziteni lakkal vagy eporapid
ragasztoval. Egy gyorsabban kot, 24 6ra alatt megszarad! szaradas utan az 6nozott huzal feliiletét
finom csiszolopapirral felcsiszoljuk, eltavolitunk rola minden lakk vagy ragasztd maradvanyt. Ezaltal
a grafit réteg galvanikusan érintkezik a huzallal. Ezutan szigetel6szalagbol egy 1 cm széles csikot
vagunk és a tekercs kivezetései kozé ragasszuk. Ez lesz a Faraday-rés maszkolasa. Ezutan tobb
rétegben fujjuk le grafit spray-vel a tekercset tobb rétegben. Ha a grafit megszaradt, 6vatosan
tavolitsuk el a tekercs kivezetései kozé feltekert szigeteld szalag maszkot. Torekedjiink arra, hogy a
szigeteld szalag csik ala ne szivarogjon be grafit. Ha mégis befojt azt tavolitsuk el 6vatosan
oldoszerrel. A maszk akadalyozza meg hogy a grafit teljesen korbefogja a tekercset és egy menetes
rovidzarat alkotva hasznalhatatlanna tegye azt. Ezutan szintelen lakkal vékonyan fajjuk le és szaritsuk
ismét meg.

Készithetjiik a tekercseket masképp, profibb moédon ha van egy motortekercseld ismerdsiink aki
rendelkezik vakuumos impregnal6 berendezéssel.

A huzalt feltekercseljiik ,,szarazon” a csévetestre majd a szigeteld szalag csikok segitségével lefejtjiik.
A tekercset miiszaki cérnaval — a hurkolasos modszerrel- korbe rogzitjiik.

Megkérjiik a mestert hogy a tekercseket a vakuumos impregnaloban impregnalja. A tobbi
munkafolyamat megegyezik tehat johet az arnyékolas kivezetése és az arnyékolo réteg.

Fontos a vakuumos impregnalas, a menetek koziil a levegét ki kell szoritani!



Kozben készitsiik el az ontéformat. Anyaga tobbféle lehet. Kisérletnek javaslom a hungarocellt. Ez
hédréttal jol vaghatd, alakithatd. Masik megoldas hogy a format felsémard segitségével egy mdf lapba
marjuk bele. Ez koltségesebb de joval esztétikusabb. Az 6nt6forma legyen Smme-el szélesebb a
tekercstdl a tekercsek keriilete mentén. A pontos méret meghatarozashoz egy proba beallitast,
hangolast kell levégezniink fémmentes kdrnyezetben:

A tekercseket a szerkezeti kép szerint bekotjlik a Silver Star késziilékhez. El6szor az ad6 oldali
tekercsel kezdjiik!

Az ado oldali tekercse 1épiink oszcilloszkoppal, majd a jel nagysagat figyeljiik. Parhuzamos
kapacitasnak 100nF-ot forrasztunk be. A kapacitas értékét addig ndveljiik mig a jelszint emelkedik. Ha
nagy a kapacitas egy érték utan csokkenni kezd a jelszint. Annal a kapacitas értéknél ahol a
legnagyobb jelszintet mértiik talaljuk a rezg6koriink rezonanciajat. Az altalam elkésziilt és tobbek
altal utanépitett rezg6koroknél ez a parhuzamos kapacitas értéke 330nF kornyékén alakult.

Az adotekercs rezonancidjanak beallitasa utan a vevo tekercset a késziilékhez csatlakoztatjuk és a
szerkezeti képnek megfelelden az ado tekercsre helyezziik eltoltan. Ha mindkét tekercset arnyékoltuk,
iigyeljiink arra, hogy az arnyékolasok kiilon potencialon vannak igy azok nem érhetnek 6ssze!
Kozéjiik helyezziink vékony szigeteld anyagot!

Oszcilloszkoppal a TLO71 kimenetére 1épiink és a két tekercset majdnem teljesen egymasra
csusztatjuk. Az szkopot figyelve a két tekercset igen finoman és lassan szét huizzuk. Jol megfigyelhetd
a szkopon a kezdeti nagy jelszint és a TLO71 tulvezérlése. Lassan szét hlizva a tekercset a jelszint
hirtelen csokken majd nulla lesz. Ez a teljesen kiegyenlitett allapot. A megfigyelheto kis, torz jel a
tekercs driftje . A tekercseket tovabb hizva a jel ismét emelkedni kezd. A nullponttdl kissé széthuzva
boritsuk fel a teljes kiegyenlitést. A szkopot figyelve, apro fém targyat kozelitve lathatjuk a jel
valtozasokat. Természetesen viszonylag érzékenynek tlinik még a késziilék, de ne feledjiik van még
tobb fokozat a késziiléken beliil ami tovabb erdsiti az apro jelvaltozast is!

crcr

segitségével az dntéforma mérete megallapithato!

Az ont6éformat vagjuk ki hodréttal hungarocellbdl majd egy 25x25cm-es hungarocell lapra FBS
szilikon ragasztdval poziciondlva ragasszuk fel. Az 6nt6forma belsejét kenjiik be vékonyan szilikon
kaucsukkal hogy az 6ntés soran a miigyanta ne ragadjon bele a hungarocellbe.



Hungarocell ontoforma

Ha mdf lapba mart format hasznalunk, hasznaljunk ontéforma elvalasztot!
Kiontés menete:

Gy6zddjiink meg arrdl hogy az altalunk valasztott miigyanta nem-e oldja a hungarocellt !
Hulladék, LEMARATOTT rézfoliatol teljesen mentes lemezt 8mm-es furdval forgacsojunk
szét. Sok lyukat furjunk a lemezbe és a keletkezett forgacsot majd keverjiik bele a
miigyantaba! Ezaltal novelhetjiik a miigyanta szilardsagat. A keverési arany kb 2:10

Kis mennyiségii, megfeleld és eldirt aranyban dsszekevert komponenseket elegyitjiik majd a
forgacsokat belekeverjiik. Az 6ntéforma aljaba kevés miigyantat ontiink hogy teljesen de
vékonyan elteriiljon a forma aljaban. Varjunk egy kicsit hogy a miigyanta kezdjen
keményedni, majd helyezziik a formaba a megfelelden bekotott és az arnyékolt vezetékkel
0sszekotott, rovid kivezetésekkel ellatott tekercseket. Az arnyékolt vezetékre hiizzunk
torésgatlot! A probabedllitasnak megfelelden ismét elvégezziik a tekercsek pozicionalasat a
Silver Star késziilék és oszcilloszkop segitségével.

Ha helyesen bedllitottuk a tekercseket, nagyobb mennyiségben ismét miigyantat keveriink
Ossze livegszalas panelforgacsokkal €s a tekercsekre Ontjiik hogy ellepje aztés a vezetéke
kotéseket. A torésgatlo aljat meritsiik bele a miigyantaba és a nyélfelfogatot is pozicionaljuk.

Ha a miigyanta teljesen megszilardult, a hungarocell format széttorve kifejthetjiik a formabol.
Az éles peremelet reszeldvel eltavolithatjuk majd fekete festékkel lefesthetjiik.



Az mdf 6nt6formabdl enyhe iitdgetéssel tudjuk az 6ntvényt eltavolitani. Ez a forma lehetové
teszi a tobbszori kiontést, a hungarocell viszont csak egyszer hasznalhato!

A kész tekercset ezutan ismét ellendrizziik le oszcilloszkoppal. De most mar a tekercseket
nem tudjuk pozicionalni. Ha azt tapasztaljuk hogy valami oknal fogva jelent6sen
elhangoloddott, a fej kiilsejére helyezziink egy 10 fillérest vagy egy hasonlé méretdé aluminium
darabkat. A tekercsen korbe tologatva —a szkopot figyelve- ismét ki tudjuk egyenliteni a fejet
majd tovabb tolva, kisérletezve boritsuk fel a teljes kiegyenlitést. Az alu lemezt ragasztoval
rogzitsiik festés elott.

Munkavédelem:

Fontos megemliteni, hogy a hasznalt anyagok, spray-k tiiz és robbanasveszélyesek!

Nyilt langt tevékenységet ne folytassunk munkank soran!

Az anyagok goze is artalmas ! Ezért csak jol szelldztetett helyiségben hasznéljuk azokat! A
lakk g6zének belélegzése ajulast, rosszullétet okozhat! Az iivegszalas NYAK forgacsa, pora
belélegezve tiiddbetegségeket okozhat ezért feltétleniil hasznaljunk nagy finomsagu
pormaszkot! A munka soran mindvégig hasznaljunk ép gumikesztytit és zart ruhazatot! A
mugyanta ¢és a felhasznélt anyagok ne keriiljenek szembe vagy a borre!

Rosszullét esetén azonnal forduljuk orvoshoz!

Az aramkér megtalalhaté: http://www.metaldetector.hu/ --- Epités
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