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kel tavolitani!

.séget a 4. dbra, amelyen a tekercsada-

Integralt aramkérés népradié  (2.)

Elkészités

Az egyoldalas nydk rajza a 339. olda-
lon, a betiltetést rajz a 3. Abrdn lathato.
A tekercsek elkészitéséhez nynajt segit-

tok is szerepelnek, 12x12 mm-es ar-
nyékolt Videoton tekercsszerelvények-
rdl (Hlyet a HAM-bazar kordbban drusi-
tott) tavolitsuk el a tekercset és csavar-
juk ki az aluminium hangolémagot.
Amennyiben a radiét a HAM-bazarbél
beszerzett 5 W-os hangdobozba kivan-
juk beépitent, a burabdl kidlléd tekercs-
test-részt Gvatosan vagjuk le! (Osszesze-
relésnél a tekercstest egy szintben le-
gyen a burdval.) A tekercselést a litze-
huzal szigetelésének letisztitdsdval
kezdjtik. Ha forraszthatd, akkor a véget
addig melegitstik pakaval, amig a szige-
telés le nem olvad! Ezutan betnozzuk
az Osszes szdlat, vigvazva, hogy egy
sem szakadjon le. Ha hagyomanyos a
litze, akkor egy Kalmopyrin tablettan
pakaval melegitve lemaratjuk a szigete-
1ést. Gondosan tisztitsuk meg a mara-
dékidl a szalakat! A savmaradékot is el

Az elokészitett és bednozott ltze-vé-
get az Ls K (kezdet} kivezetésre for-
rasztjuk. Feltekereseljiik a 80 menetet
a teljes bura alatti hosszban, néhany
sorban. A sorok rogzitésére meéhviaszt
hasznaljunk. E tekercs leadgazdsat is-

mét letisztitjuk, énozzuk és a kozépss'

kivezetésre forrasztjuk. Ugyanide kell
forrasztani a masik tekercsrész kezde-
tét. A tekercselést ismét a teljes hossz-
ban végezztk (35 menet), majd a te-
kercs végét a V (vég) kivezetésre for-
rasztjuk. -
Az I4-et ugyanolyan menetirdnnyal
tekereseljiik fel, mint az el6bbit. A kez-
det-vég helyes bekéiése is elengedhe-

tetlen az oszcillator miikddéséhez. A

tébbi tekercsn€l nem sztikségszeri a

szabaly betartiasa. A kész tekercsekbe.

csavarjunk be sziirke szinjeldlést han-
golomagokat! Most mér beforraszthat-
juk a tekercseket a panelba a t6bbi al-

katrésszel egyiitt.

. Hatravan még az Li-L, tekercsek el--

készitése, A tekercstestet, amely moz-
gathato kell legyen a ferriten, elkészit-
hetjik papircsik dsszeragasztasaval is.
Am aki rendelkezik  &6...6,5. mm-es
belsd Atmérdji zsugorcsdvel, erre teker-
cseljen fel 73 menetet 12 x ©30,04-es lit-
z€b0l és szorosan mellé 7 menetet 20,2
mm-es zomancszigetelés(i huzalbél. A
ferritrid szintén a HAM-bazarbol sze-
rezhet6 be. [Megjegyzés: a felsoroltakon
kivil a kettds forgo, az IC-k, a kerdamia-
sziird, az elkék nagy része, valamint a
hangszdéro (hangdeboz) is a HAM-ba-
zdr kindlatdban szerepel(t).]

A ferritantennat utoljara szereljiik fel.
A panel sz€lein levd furatok kozé egy-
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:RF be 1.

: RF be 2.

: RF elder. AGC be
:LO be 1.
:LObe 2.

: LO ki

:KF K

: GND

9: AGC erfsits be
10: térerd ki

11: KF hidegités
12: KF be

13: KF hidegités
14;: +Uxr

15: keverS ki 1.

16: kevers ki 2.
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1: frekv. lomp.
2: erbsfiés beall.
3: bemenet
4; GND
5: kimenet
[ +UT
 7: beotstrap
8. brummelnyomAas

4. &bra

egy muanyag vagy nyak-darabkit ra-
gasztunk, hogy a tekercstest mozgatha-
té legyen. A ferritet egy-egy alkatrész-ki-
vezetésbol készilt bilincesel rogzitsiik
ugy, hogy a nyak-oldalon beforrasztjuk
azok végét! A huzalhurok két vége azon-
han ne legyen azonos forrszembe for-
rasztva, mert ellenkezs esetben egy-egy
rovidre zart menetet alkotnak! .

Elesztés, bemérés

Forgassuk be a hettdsforgit majdnem
teljesen! Kapesoljuk be a késziiléket, és
a helyi oszcillator hangolomagjaval ke-
ressiik meg a Kossuth adé miisorit. Az
oszcillitor mikadése az IC; 5. pontjan
ellendrizhetd. Az oszclllacids szint kh.
100...200 mV . a teljes sdvban. A mii-
sor valdsziniileg csak igen halkan hall-
haté. Az Ls~Ls, 1ll. az L; hangoldasaval
néveljik a hangerst. Az IC; 9. pontjan
DVM-mel (vagy oszcilloszképpal) megfi-
gyelhetd az AGC mtkodése. Helyes be-
allitds esetén (amelyet még tokéleteseb-
bé tehetiink L,-L. tologatasaval), a 9.
penion 0.4...0,5 V-ot mérhetiink.
Ezutin elillitva a forgét, kb. 1/3 all4s-
ndl meg kell jelenjen a Calypso adé mii-
sora, az elébbivel nagyjabdl azonos
szinten. Tovabb hangolva, a skdla vége
felé megtaldljuk a Petdfit is. (Budapest!)
Az IC, 7. pontjan oszcilloszképpal fi-
gyelhetd a demodulalt jel, amely Buda-

‘pesten varhatdéan 200..300 mVe s

szintii. Ha j6l hangoltuk be a tekercse-
ket, akkor egy Gjabb athangolas kézben
tavolabbi (f6leg cseh, szlovak, ill. szerb-
horvat) addkat foghatunk, természete-
sen joval kisebb hangerdvel, eléggé za-
josan. A ferrit megfeleld iranyba forga-
tasaval a hangerd ndvelhetd.
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Lg: 70me Ly: 100 me
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Miutdn mar miikddik a készilék, ne-
kilathatunk a pontos behangolasnak.
Ehhez sajnos driga miiszerek kellenek.

'Elstsorban nagyfrekvencias, AM-mel

rendelkezd, valtoztathaté kimendszinti
genetatorra gandolok, de szikség van
meég digitalis frekvenciamérdre ¢és
nagyfrekvencias szintmeérdre is.

llitsuk le a helyi oszcillatort az ,,0”
atkétés megszinietésévell Az L, te-
kercsre 10-20 pF-os kondenzatoron ke-
resztiil adjunk néhany szaz mV-os KF-
jelet a vevire! Az Ls~Lg, ill. L; maxi-
mumra hangolhaté. Ennek ellendrzése
nagyfrekvencias voltmérével, Le-on, ill.
a didda anédjan tdrténhet. Oszcillosz-
kdppal {mérdfejes!) a dibda katddjan el-
lenérizziik a pontos bedllitast.

Visszakapesolva az oszcillatort, 531
kHz-et adunk az elbbi elrendezésben a
vevire, néhiany uV-os szint mellett. A
forgot teljesen forgassuk be és keressiik
meg a jelet a helyi oszcillator hangolo-
magjaval! A KF kimendszintje nivelhe-
t6 az L;-L; mozgatdsaval. Most a foal:lgc‘)t
forgassuk ki teljesen, a generatort allit-
suk 1620 kHz-re! A jelet most a Cs
trimmerrel kell megkeresni. A jel maxi-
mumat a C4 trirnmerrel allitsuk be!

Visszamenve a sdv elejére, a jelet is-
mét a helyi oszcillatorral keressiak meg!
Ezt a hangolasi folyamatot t&bbszdr
megismételve, a sav eleje és vége a he-
lyére kerill. A pontos behangoids utan
ellendrizhetjik a harompontos egyfitt-
futdsi gorbe alakulasat, frekvenciame-
rdvel mérve az IC,/5 ponton. Ellendriz-
ziik az AGC jel miikddésének megindu-
lasdt a generator jelszintjének novelé-
sével! Az automatikus érzékenységsza-
balyozdsnak mar néhanyszor 10 pV-nal
mitkddésbe kell 1épnie.

A driaga mfiszerpark szikségielen,
ha megelégsziink azzal, hogy tudjuk, a
Kossuth adé (540 kHz) és a Petdfi (1341
kHz) a skalanak majdnem teljesen ele-

| jén, illetve a végén tatdlhaté. A KF be-

hangolhato ugy, hogy ledllitjuk a helyi

‘| oszcillatort, és egy 465 kHz-es keramia-

rezondtoron alapuié oszcillatorral allit-
Juk be a tekercseket a maximalis kime-
néjelre, Az oszcillitor néhany alkat-

' részbd] ali; kapesoldsa az 5. dbrédn lat-

haté. Az oszcilldtor a HE-ben k6z6lt bar-
mely kisérleti panelon dsszedllithatd, a
rezondtorként hasznilhaté kétkivezeté-
ses kerdmiaszird (BFU465C.‘9) is kap-
haté a HAM-bazarban.
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A trimmert Ggy kell beallitani, hogy a
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(d rezonator savkdzepén legyen a frek-
vencia (vagy frekvenciamérdvel allitsuk
‘be névieges értékre)! A behangolas osz-
cilloszképpal ellendrizhet6 (AC allas) a
D katodjan.” A KF-oszcillator szintje
csOkkenthetd pl. egy 10 kQ-0s trimmer-
potmeéterrel (a rajzon szaggatott vonal-
lal dbrézolva). A sugdrzasboél eredd vé-
telt csokkenthetjik az oszcillator Ar-
nyékolasaval (fémdobozba helyezziik és
a foldvezetékét dsszekotjiitk a dobozzal).

Behangolds utdn a vasmagokat ésa
ferritantenna tekercseit méhviasszal
rogzitjik.

Mechanikai konstrukci¢

A gyari (vagy sajat készitésit) hangdo-
bozba szereljiik be a radionkat. A kovet-
kezdkben leirtak a korabban a HAM-ba-
zérban véséarolt hangdobozba valé be-
épitésre vonatkoznak. (Lasd a cimlap-
fot6t!) : :

A hangdoboz hatuljat (perforalt rész)
kivagjuk ngy, hogy a forrasztasok ne
akaddlyozzak a panel felfekvését a hat-
s0 lemezre. Erre azért van sziikség,
. mert a hangszoérés szerelvény még igy
is megnvomja a szerelt panelt {felfek-
szik a KF-tekercseken), egyébként pe-
dig . kilégna” a dobozbdl. Furatot készi-
tiink a forgé és a hangerd-szabalyozé
potméter szdmara a hangdoboz felsé
részén. A panelt négy csavarral rogzit-

jik a doboz hétsd, most mar keretszerii -

sikjdhoz. A héitsd falon kap helyet a K-
kapcsold, amely egyarant lehet billend-,
~ vagy tolokapcesold. A tapfesziiltség két
‘vezetékét forrasszuk be az eredetileg a
hangsz6ré vezetékeit rogzitd rugos
csatlakozoba! Igy kivialrsl kapesolhat-
juk a radiot a telephez. '
Beforrasztva a hangszaro vezetékeit a

nyak-ba, a hangszdrofedél dsszecsava-

rozhato a dobozzal.

Végil a hatoldalt lezarhatjuk egy ta-
kardlemezzel (felhasznalva a nyak fel-
erdsitd csavarjait), hogy esztétikusabb
legyen a radidhangdoboz hatulrdl is. A
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% :1asd a szévegben!

doboz eredeti két felfogoesavarjaval tet-
szdleges helyre rogzithetjiik radiénkat.

Kiegészités: lehetség van a helyi |

oszcillatort és a KF-tekercseket mas ki-
vitelezésii arnyékolt tekercstestekre
(amelyekkel éppen rendelkeziink) elkeé-
sziteni. Ebben az esetben induktivitas-
meérével kell bedllitani a kivant értékét,
Az ismeretlen tekercstestre tekercsel-
jink pl. 100 menetet! Mérjiitk meg az
arnyékolt elrendezés maximalis induk-
tivitisat, hangoléomaggal megkeresve
azt! Ismeretes, hogy az induktivitds ér-
téke az L=n2-k képlettel fejezhets ki
(n=menetszam, k=fajlagos énindukci-
ds tényezd). A mért adatokbdl az adott
vasmagos szerelvényre jellemzd k érték
a

k=Lmz2

képletbdél szamithaté. Esetinkben, ha
L uH-ben  adott, akkor k=L/10-n2
{rH/menet?). A megvalésitandé tekercs
menetszama az

n‘=\/_ffk_

Osszefliggéssel szamithatd ki. A helyi
oszcillator tekercsének induktivitdsa
110 uH. Az eredeti menetszamardanyt fi-
gyelembe véve a teljes menetszam is-

-meretében kiszamithato a részieker-

csek menetszama.

szervizanyagaival allunk amator és lakossagi vasanbink rendetkezésére.

.ASWO'_ SZERVIZ - KESZTERMEK - ALkATRESZ ___HITACHI

CUSZTIBACSMUHERYCIKETE V.X~TT o)
_ 1117 Bp., Karinthy Frigyes Gt 15. Tel./fax: 161-26-52, 166-90-15
A HITACHI, PETRA termékek magyarorszagi szervizképviselete, a PHILIPS termékek miérkaszervize, &5 szen cégek késztermékeinek

markaboltja értesiti megrendeldit, hogy szolgaftatasait killonbozo hiraddstechnikai és erfsaramu alkatrészek forgalmazasaval,
az egyediitallo ASWO cég valasztékaval boviti. Az ASWO cég kézel millié killbnbdz6 tipusd alkatrészével és a hazai tv-késziilékek
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