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1. ERKLARUNG DER AUFTEILUNG DER DOKUMEN- Beispiele

TATION 3-6 heisst Seite 6 von Kapitel 3
Die Dokumentation besteht aus Kapitein. 3-6-1 ist ein Nachtragsbiatt nach Seite 3-6

Die Kapitelnummer wird durch die erste Ziffer der
Seitennummer bezeichnet. ' :

Die zweite Ziffer der Seitennummer ist die Folgenu-
merierung.

3-6-a ist das Ersatzblatt von Seite 3-6 (Seite 3-6 k™
somit aus der Dokumentation beseitigt werden).

Alle Seiten sind mit einem Erscheinungsdatum versehen.

Falls Anderungen oder Nachtrage neue Nachtrags- oder
Ersatzblatter erfordern, wird die Seitennummer um eine
dritte Bezeichnung erweitert:

Eine Ziffer nach der Seitennummer bezeichnet, dass es
sich um ein Nachtragsblatt handelt. Ein,Ersatzblatt wird
mit einem Buchstaben nach der Seitennummer gekenn-
zeichnet.
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START
replay

<qseanch| [searcrpp

. 'ON/OFF’-Taste: zum Ein- und Auschalten des Ge-
rates

. 'OPEN/CLOSE'-Taste: zum Motor-gesteuerten Oeff-
nen und Schliessen der Platten-Schublade’

. 'REPEAT-Taste: zum Wiederholen einer Platte oder
eines Programms

. 'REPEAT’ LED: leuchtet auf, wenn Sie die 'REPEAT'-
Taste dricken

. '"ERROR' LED: leuchtet kurz auf, wenn Sie beim
Bedienen oder Programmieren einen Fehler gemacht
haben

. 'STOP/CM'-Taste: zum zwischenzeitlichen Stoppen
des Abspielvorgangs ('STOP’) und Ldschen eines
Programms ('CM” = Clear Memory)

. Mehrzwecktaste: zum Ansteuern des Abspielvorgangs
('START"), fur den Rucklauf zum Programmstuckan-
fang (‘'replay’). Schnellsuchen einer Programmstelle
('<< SEARCH' und 'SEARCH bb>’), Festhalten eines
Programmstuckanfangs oder einer Programmstelle
oder Unterbrechen des Abspielvorgangs ((PAUSE’)

10.

11.

12.

'PAUSE’ LED: leuchtet, wenn Sie die "PAUSE’-Taste
drucken

'PREVIOUS’-Taste: fiir den Riucklaufzu einem voran-
gegangenen Programmteil, wenn ein Programm
gespielt und gespeichert wird

Mehrzweckanzeiger: kann nach Einiegen der Platte
die Zah! der Nummern und die Gesamtspieldauer
zeigen und zeigt wahrend des Abspielvorgangs.
welches Programmstlick gespielt wird sowie dessen
vergangene Spieldauer;

wird beim Programmieren benutzt, vy dievon Ihnen
zu speichernden Nummern anzuzeige n und zeigt die
festgelegten Programmteile

'PROGR/REVIEW"-Taste: zum Festlegen der Teile
eines Programms und zum Zeigen des gespeicherten
Programms

'NEXT'-Taste: fiir den Uebergang ausf das nachste
Stuck, wahrend ein Programm gespielt und festge-
legt wird
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TECHNISCHE DATEN

® System

e Netzspannungen

* Netzfrequenzen

e Leistungsaufnahme
¢ Frequenzbereich

® Ausgangsspannung
® Ausgangsimpedanz
¢ Rauschabstand

: Compact Disc Digital

Audio System

© 110V, 127V, 220V, 240V

+ 10% (&nderlich durch Trans-
formatoranschiusse)

: CD104/01

110V,127V, 220V, 240 V
Umschaltbar mit
Spannungswaéhler

: 50 Hz, 60 Hz (keine

Umschaltung notwendig)

C<30W

: 20Hz +20kHz £ 0,3dB
. max. 2 Veff/=22,2 k)
<1000

:>290dB

¢ Kanaltrennung
e Kanaldifferenz
e Gesamt-Klirrfaktor

¢ [ntermodulations-
verzerrung

e Deemphasis

e Abmessungen (BxHxT)

e Gewicht

Obige Daten gelten fiir einen Frequenzbereich von 20 Hz bis 20 kHz
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:=86dB
:<03dB
1 £0,005% (0 dB)
: £0,005% (0 dB)

: 50 us oder 15 us (durch

Subcode auf der Platte
geschaltet)

1 320x86x300 mm

(mit geschlossenem
Einschub)

: 320x86x450 mm

(mit gedffnetem Einschub)

s ca. 7kg
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3. REPARATURHINWEISE

Um zu verhindern, dass lose Metallteile in den CD-
Mechanismus gelangen, ist zu veranlassen, dass die
Stelle an der repariert wird, sauber ist.

Vor Inbetriebnahme des Gerdtes oder Serviceleis-
tungen an dem Gerat sind die Transportsicherungs-
schrauben zu lésen. Sie sind nach Serviceleistungen
einzuschrauben.

Das Objektiv lasst sich mit einem Blasepinsel reini-
gen.

Reparaturhinweise fiir den CD-Mechanismus siehe
Service Manua!l C.D.M.-0.

Keine anderen als zu den Reparaturhinweisen ge-
nannten Schrauben l§sen.

Das Gerat enthalt mehrere MOS-ICs. Da MOS-ICs im
aligemeinen ausserst empfindlich gegeniber Ueber-
lastung und zu hoher Spannung sind, ist bei Service-
leistungen sehr sorgféltig vorzugehen. Weitere An-
weisungen siehe den Beipackzettel der betreffenden
integrierten Schaltungen.

In dem Gerat sind Chip-Bauteile enthalten. Ausbau
und Piazieren von Chip-Bauteilen siehe untenstehen-
des Bild.

3-1
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Die Platte muss immer richtig am Plattenteller an-
liegen. Zu diesem Zweck ist in einen Blgel des
Einschubmechanismus ein Plattenhalter eingebaut.
Wenn im Reparaturfali der Einschubmechanismus
ausgebaut werden soll, ist ein separater Plattenhalter
zu benutzen.

Das Gerat kann dann in Ublicher Weise arbeiten.
Codenummer des Plattenhalters: 4822 532 60906.

MOUNTING

GENERAL

GLUE

SERVICE PACKAGE

DISMOUNTING

VACUUM PISTON

SOLDERING 4822 395 10082 -
IRON ™ 21 §
e.g. WELLER

SOLDER TIP PT-H7

OR
SOLDERING
- IRON
SOLDER WICK
4822 321 40042
e.g. A PAIR OF TWEEZERS
HEATING W/ HEATING
b} »
SOLDERING IRON
CHIP c
MPONENT
SOLDER co O. € SOLDER SOLDER WICK CLEANING
~-COPPER TRACK
P.CB.

e.g. A PAIR OF TWEEZERS

Y/ A
SOLDER.
@05 -0.8 mm
SOLDERING PRESSURE
IRON 4
SOLDERING TIME SOWER B
< 3 sec/side 205-18 mm

PRESSURE j/SOLDERING
4 IRON

PRECAUTIONS

SOLDERING
IRON

SOLDERING .

IRON
CHIP '
g COMPONENT \ "

EXAMPLES

P S

SOLDERING

Fig. 2

27 012C12
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Der Servo-Mikroprozessor lasst sich in die Service-
stellung uberfihren, und zwar um die Schalter- und
Displayprintplatte zu kontrollieren sowie um die
Servosysteme einzeln zu prufen.

EINLEITEN DES SERVICEREGELKREISES A

— Eine Platte auf den Plattentelier legen.

— Gleichzeitig die 'PAUSE'-, 'NEXT'- und 'STOP'-Taste
drucken.

Diese drei Tasten gedriickt haiten, wahrend die
Netzspannung eingeschaltet wird. In dieser Lage
arbeiten der Laser und die Fokusregelung und lauft
der Motor. Die Abtastoptik verweilt dauernd unter
den Einlaufspuren.

Das Radialservosystem ist abgeschaltet. In diesem
Serviceregelkreis lassen sich die Leuchtdioden und

- die Sichtanzeige folgendermassen kontrollieren:

— Der Display wird 00_0102 anzeigen und ansteigend
nach links weiterriicken.

— Wird anschliessend die 'SEARCH/REVERSE'-Taste
gedruckt, werden nach 2 Taktfrequenzen der An-
zeige die 'REPEAT'-, 'ERROR’- und 'PAUSE'-Leucht-
diode aufleuchten. Das Abspielgerat ist nach wie vor
in dem Serviceregelkreis A.

Bei erneutem Dricken der 'SEARCH/REVERSE'-Taste
gelangt das Gerat in die vorhergehende Lage zuruck.

EINLEITEN DES SERVICEREGELKREISES B

Von dem Serviceregelkreis A aus lasst sich der Spieler in
den Serviceregelkreis B (berfihren, dadurch dass die
'SEARCH FORWARD'-Taste gedriickt wird.

Nun ist unabhangig von dem Pausebit und dem Subcode
das Radialservosystem eingeschaltet. Der Display zeigt in
dem Serviceregelkreis B dauernd das gleiche wie in dem
Serviceregelkreis A an, den Play- oder Programmstrich
ausgenommen.

Die’REPEAT’-LED wird aufleuchten, zur Anzeige dass sich
das Gerit in dem Serviceregelkreis B befindet.

Das Abspielgerat kann von dem Serviceregelkreis B aus
in die gewdhnliche Betriebslage gebracht werden, wenn
wéahrend der Displaying eines auf der Platte vorhandenen
Musikstucks die 'START/REPLAY’-Taste gedrickt wird.
Fir Einsteliungen auf der Unterseite - das Gerat soll sich
in gewobhnlicher Betriebsstellung befinden - werden
Servicestitzen (Code-Nr. 4822 395 30202) geliefert. Diese
Stitzen lassen sich in den vier Lochern des Rahmens
befestigen.

SERVICE-HILFSMITTEL

Servicestitzen 4822 395 30202
Audio-Prifplatte 4822 397 30085
Fehlerfreie Platte, Platte
mit Signalausfalifehlern, schwarzen
Tupfeln und Fingerabdriicken 4822 397 30096
Schraubenziehersatz TORX
Gerade 4822 395 50145
Rechteckig 4822 395 50132
Andrucker 4822 532 60906
Filter der 7 Ordnung 4822 395 30204
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AUSBAU DER OBERKAPPE

— Die 4 Schrauben in den Seitenwéanden herausdrehen.
— Oberkappe ruckwarts vom Gerét ziehen.

Achtung

Beim Einbau der Oberkappe ist daflir zu sorgen, dass sie
richtig in die entsprechenden Flihrungen der Vorderfront
eingebracht wird, bevor die 4 Schrauben eingeschraubt
werden. :

AUSBAU DER BODENPLATTE

— Die 3 Schrauben in der Bodenplatte herausdrehen.

— Bodenplatte auf der Ruckseite des Gerates anheben
und aus den 3 Befestigungsnocken auf der Vorder-
seite des Gerétes ziehen.

AUSWECHSELN DER GLASSICHERUNG 1451

— Bodenplatte abnehmen.

— Die Sicherung am Netzfilterprint ist dann auf der
Unterseite (ber ein Loch im Rahmen zugénglich.
Dieses Loch befindet sich zwischen der linken Sei-
tenwand des Gerates und dem CD-Mechanismus.
Durch Auffalten des Isolierpapiers wird die Glassiche-
rung sichtbar.

AUSWECHSELN DER TRANSFORMATORSICHERUNG

— Bodenplatte abnehmen.

— Kunststoffkappe uber die Unterseite des Transfor-
mators beseitigen.

— Die Transformatorsicherung ist nun zugénglich.

— Nach Auswechseln der Sicherung die Schutzkappe
aufsetzen.

SERVICELEISTUNGEN AN DER VORDERFRONT

Ausbau der Vorderfront

— Oberkappe abnehmen.

— Die 3 Befestigungsschrauben auf der Oberseite und
die 3 Schrauben auf der Unterseite der Vorderfront
I6sen. .

— Die Vorderfront kann nun in Vorwartsrichtung vom
Gerat abgenommen werden.

— Wenn die zwei Stecker aus den Steckverbindern am
Bedienungsprint gelost werden, kann die Vorderfront
vom Gerét entfernt werden.

AUSBAU DES MIKROPROZESSORPRINTS UND DES
DISPLAYPRINTS

Dieser Print baut sich auf mit 2 getrennten Printplatten die
mit Bandkabeln miteinander verbunden sind.

Durch Losen . der beiden Schrauben lasst sich der
Mikroprozessorprint ausbauen.

Durch Umkiappen dieser Printplatte wird die leiterseite
des Displayprints sichtbar. Der Displayprint lasst sich
I6sen durch Herausdrehen der 5 Schrauben an diesem
Print.

Achtung

Manche Knépfe liegen nun gleichsam als Fremdkorperin
der Vorderfront.

Die 4 Funktionskndpfe lassen sich abziehen durch
Beseitigung des Klemmrings auf der Riickseite der
Vorderfront und durch Lésen der 4 Einschnappverbin-
dungen.



SERVICELEISTUNGEN AM STROMVERSORGUNGS-
PRINT

— Die 2 Schrauben E (siehe Bild 3) I6sen.

— Nachdem die Steckverbinder getrennt worden sind,
kann der Stromversorgungsprint in Rickwartsrich-
tung aus dem Gerat herausgenommen werden.

Achtung
Das Audiokabel ist mit dem Decodierprint verlétet.

Beim Einbau des Stromversorgungsprints ist zu beach-
ten, dass der Print in die Fihrung am Rahmen fillt.

SERVICELEISTUNGEN AM SERVOPRINT UND AM DE-
CODIERPRINT (Siehe Bild 3)

— Oberkappe abnehmen.

— Die beiden Schrauben A am Servoprint Iésen.

— Schraube B Iésen und Bugel C entfernen.

— Motorsteuerprint vom Einschub trennen durch Her-
ausdrehen der beiden Schrauben D.

— Dadurch dass der Servoprint in die Servicestellung
gebracht wird (siehe Bild 4), kann sowoh! am Servo-
print als auch am Decodierprint (Bestlckungsseite)
gemessen werden.

— Wenn der Decodierprint dem Gerdt entnommen
werden soll, ist die Bodenplatte abzunehmen und
der Stromversorgungsprint auszubauen. Darauf die 2
Schrauben auf der Bestluckungsseite des Decodier-
prints und an dem Biigel C - dieser halt den
Decodierprint- herausdrehen.

Nachdem die Steckverbinder losgenommen worden
sind, lasst sich der Decodierprint beseitigen.

LT
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SERVICELEISTUNGEN AM EINSCHUBMECHANISMUS

Ausbau des Einschubmechanismus

— Oberkappe abnehmen.

— Vorderfront abnehmen.

— Die 4 Schrauben F (siehe Bild 3) lésen.

— Die Steckverbinder 61 und 64 am Einschubmotor-
steuerprint l6sen.

— Der Einschubmechanismus lasst sich nun dem Gerét
entnehmen.

— Fiir Reparaturen kann der Einschubmechanismus
arbeitend gemacht werden, indem die Steckverbinder
61 und 64 am Einschubmotorsteuerprint wieder her-
gestelit werden.

— Der Einschub kann in spannungsloser Lage geéffnet
werden, dadurch dass der Einschub vorwiérts bewegt
wird mit Hilfe eines nicht-kratzenden scharfen Ge-
genstandes (z.B. Fingernagel), zwischen Front und
Einschub angeordnet.

Achtung

Wenn im Reparaturfall der Einschubmechanismus oder
der Einschubsteuerprint ausgebaut worden ist, wird das
Gerit nicht arbeiten. Um das zu verhindern, miissen die
Kontakte des Abschaltschalters am Einschubsteuerprint
durchverbunden werden.

Auswechseln des Plattenhalters

— Siehe Explosionsansicht "tray”.

— Plattenhalter (Pos. 107) in seine hdchste Stel-
lung bringen (Einschub mdglichst weit auswarts).

— Der Plattenhalter ist loszunehmen, dadurch dass die 2
Zungen am Biigel Pos. 508 auseinandergebogen und
der Plattenhalter herausgenommen wird .

Auswechseln des Einschubmotors

— Siehe Explosionsansicht "tray”.

— Einschubmechanismus ausbauen.

— Riemen (Pos. 129) von der Motorrolle nehmen.
— Die 2 Schrauben Pos. 119 lésen.

— Nun lasst sich der Motor beseitigen.

Auswechseln der Zusammenstellung Einscthub pos. 127
und Hebeplatte Pos. 513

Siehe die Explosionsansicht des Einschubs.

— Einschubmechanismus ausbauen.

— Motorbiigel Pos. 509 entfernen durch Lésen der 3
Schrauben an Bligel Pos. 509.

— Rolle Pos. 108 ausbauen durch L¢snehmen der
Federscheibe. ’

— Einschub vorwartsschieben und herausrmehmen.
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4. MESSUNGEN UND EINSTELLUNGEN

MECHANISCHE MESSUNGEN UND EINSTELLUNGEN
AM C.D. MECHANISMUS

Fir - Héheneinstellung des Plattentellers
und Kontrolle der Winkelstellung
siehe das Service Manual von C.D.M.-0.

Achtung

Fir Kontrolle und Abgleich der Winkeleinstellung muss der
Einschubmechanismus ausgebaut werden.

Siehe auch die Reparaturhinweise.

MECHANISCHE EINSTELLUNGEN AM EINSCHUB-
MECHANISMUS

Einstellung des Plattenfreilaufs (siehe Bild 5)

~HAN F_THE ING MECHANISM
Ny N4
®
9 f
(© @]
4 O ©
Fig. 5 3601322

Die Platte darf die schwarze Hebeplatte (Pos. 513 der
Explosionsansicht "tray”) nicht streifen. Vorkommenden-
falls lasst sich das mit Hilfe der Platte G und der Schraube
H einstelien. '

Damit ist die H6he der Achse J der Hebeplatte einstellbar.
Es ist mit dem Einschub in Stellung "CLOSE" einzu-
stellen. Nach Lésen der Schraube H kann die Einstell-
platte G verdreht werden, soweit das Schlitzloch der
Einstellplatte G es erlaubt.

Streift die Platte horbar, so ist die Einstellplatte zu
verstellen.

In der Praxis wird die Platte parallel zu Rand | des
Einschubchassis eingestellt sein. ’

Einstellung des Einschubspiels (siehe Bild 6)

LEFT-HAND SIDE OF THE LOADING MECHANISM

/.

36016A22

Fig. 6
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Wendelfeder K veranlasst, dass der Bugel L mit daraut
Rad M an Einschub andrickt, wodurch das Spiel des
Einschubs einen Mindestwert erreicht.

Eine moglichst glinstige Einstellung wird erziehlt, wenn
der Abstand zwischen Schraube N und dem Einschub-
chassis auf 0,35 mm eingestellt wird.

Einstellung der Einschubzierfront (siehe Bild 7)

L TRAY FRONT (top view)

Fig. 7

36012A22

Die Position der Einschubzierfront gegeniber der Ge-
ratefront lasst sich einstellen.

Mit Hilfe der Schraube O kann sowohl die Hohe als auch
die Position links-rechts eingestelit werden.



ELEKTRISCHE MESSUNGEN UND EINSTELLUNGEN
Spezifikationsmessung

L 5/N AND
DISTORTION

CD PLAYER FILTER METER

R

eg. SOUND TECHNOLOGY
ST 17008

Fig. 8

30 459 A2

Zum Messen der Spezifikation kann die Audioprifplatte
4822 397 30085 benutzt werden.

Fur die Messung:

— des Gesamtklirrfaktors (T.H.D.)

— der Kreuzmodulationsverzerrung

— des Rauschabstandes (S/N)

ist ein Filter der 7. Ordnung (z.B. 4822 395 30204)
einzusetzen (siehe Bild).

Aendern der Transformatoranschliisse

TOPVIEW

8
=
=
=]
Xz
<
m
£

1 AR RV RV
+ + + _= = —
10 s 6 = — —
= = n E a1 =
= = e/ =
E = =l —=
— — = —
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HE 3 i Ny
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— - 3
I 3
3 3
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[u:Eg R} N F1 1
5 5
3
—73
1 ¢
3 3
220v~ wow [
2 2 3
N EL N FL
—J e
F120254/125%C

3614 A7

Fig. 9

Wenn das Gerat mit einer Netzspannung die von der auf
dem Typenschild vermerkten Spannung abweicht, betrie-
ben werden soll, missen die Transformatoranschilsse
wie im Bilde gezeigt geandert werden.

Achtung

Wenn auf 110 V oder 127 V geandert wird, muss die
Glassicherung am Netzfilterprint von 200 mA-T auf 400
mA-T geandert werden.

4-2
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Laserversorgung (POS. VOLT. SH.)

Kontrolle und Voreinstellung der Laserversorgung siehe
Service Manual C.D.M.-0.

Einstellen der Laserversorgung

Spur 1 der - fehlerfreien - Testplatte 4822 397 30096
abtasten. An Widerstand 3308 (= an Emitter von Transis-
tor 6239 und Masse) am Servoprint einen Gleichspan-
nungsmesser schalten.

Mit Widerstand 3180 am Vorverstarkerprint die Laser-
versorgung dahin regeln, dass an Widerstand 3308 eine
Spannung von 575 mV + 75 mV anliegt.

Regeln der Fokusbandbreite

L7k L7k 3238 3238
A (7o Zri 8 21 -
N p! 20,4, 3240
100n M

+
6208(1/2)(8)

MC1L58

3233

.6M

100n
324213243 [3245 2228

Fig. 10

36028 B12

Dem Bild entsprechend eine Messanordung herstellen.
Spur 1 der Testplatte 4822 397 30096 auslesen. Die Platte
muss fehlerfrei sein.

Mit dem Einstellwiderstand 3158 auf Vorverstarker +
Laser-Printplatte (PRE. AMPL. + LASER PCB) die Phasen-
differenz zwischen den Signalen A und B auf 180° regeln.
Dies entspricht einem Mindestabstand D in der Lissa-
jousschen Figur.

R=47kl- 1%
C=10nF-1%

5322 116 54671
5322 121 54154

Kontrolle der automatischen Verstérkuangsregelung
(AGC) und der Oftsetschaltungen

(Siehe Servo-Printplatte)

Spur 1 der Testplatte 4822 397 30096 abtasten. Die Platte
muss fehlerfrei sein. )

Die Spannung zwischen Anschluss 1 von 1 C6212 und L
muss —4 V + 2 V sein.

Die Spannung zwischen Anschiuss 14 von $C6215und L
muss 0V = 2 V sein.

CS 96 890
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GSTAL AU INHALTSANGABE 1985-07-01
1. Inhaltsangabe und Erlauterung zur Einteilung der
Dokumentation
2. Reparaturhinweise
3. Messungen und Einstellungen
4. Explosionsansicht des CD-Mechanismus und Stiickliste
der Bauteile
5. Blockschaltplan, Prinzipschaltbilder, Printplattendaten
und Stiicklisten der elektrischen Teile
6. Aenderungen
7. Zusatzinformationen
1. ERKLARUNG DER AUFTEILUNG DER Beispiele
DOKUMENTATION
" 3-6 heisst Seite 6 von Kapitel 3
Die Dokumentation besteht aus Kapitein. 3-6-1 st ein Nachtragsblatt nach Seite 3-6
Die Kapiteinummer wird durch die erste Ziffer der 3-6-a st das Ersatzblatt von Seite 3-6 (Seite 3-6 kann
Seitennummer bezeichnet somit aus der Dokumentation beseitigt werden).
Die zweite Zifter der Seitennummer ist die Folge- Alle Seiten sind mit einem Erscheinungsdatum versehen.
nummierung.

Falls Anderungen oder Nachtrige neue Nachtrags- oder
Ersatzblétter erfordern wird die Seitennummer um eine
dritte Bezeichnung erweitert.

Eine Ziffer nach der Seitennummer bezeichnet, dass es
sich um ein Nachtragsblatt handelt Ein Ersatzblatt wird mit
einem Buchstaben nach der Seitennummer
gekennzeichnet.
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2. REPARATURHINWEISE

Um zu verhindern, dass lose Metaliteile in den CD-
Mechanismus gelangen, muss dafiir gesorgt werden, dass
die Stelle an der repariert wird, sauber ist.

Das Objektiv lasst sich mit einem Blasepinsel reinigen.

Es ist zu veranlassen, dass bei Reparatur und Messungen
an dem CD-Mechanismus die Blattfedern der
Fokussiereinheit keinen Schaden nehmen.

DIE LICHTDIODEN UND DER LASER SIND GEGENUBER
ELEKTROSTATISCHEN ENTLADUNGEN
EMPFINDLICHER ALS EIN MOS-IC.

UNSORGFALTIGES HANTIEREN WAHREND DER
SERVICEARBEITEN KANN DIE LEBENSDAUER
DRASTISCH REDUZIEREN. DAHER IST DAFUR ZU
SORGEN, DASS WAHREND DER SERVICEARBEITEN DIE
HILFSMITTEL UND SIE SELBER DAS GLEICHE
POTENTIAL AUFWEISEN WIE DIE ABSCHIRMUNG DES
GERATES.

In dem Geréat haben Chipbauteile Anwendung gefunden.
Aus- und Einbauen von Chipbauteilen siehe
untenstehendes Bild.

Die Platte muss am Plattenteller immer richtig anliegen.
Wenn in Reparaturfillen der Lademechanismus ausgebaut
werden soll, sind ein oder mehrere separate Nieherhalter
(4822 532 60906) zu benutzen. Der CD-Mechanismus

kann dann in gewohnter Weise in dem Gerat arbeiten.

2-1
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Fiir Messungen und Einstellungen ist es méglich, den CD-
Mechanismus arbeitend ausserhalb des Gerates

anzuordnen.

Dafiir werden foigende Verlangerungskabel als
Servicehilfsmittel geliefert: Kabel zwischen Konnektor 34
an der Servo + Vorverstarker-Printplatte und Konnektor 43
am Decodierprint: 4822 321 21274 (9 polig);

Kabel zwischen Konnektor 33 an der Servo +
Vorverstarker-Printplatte und Konnektor 42 am Servoprint:
4822 321 21273 (5 polig); Kabel zwischen dem Hall-
Motorprint und Konnektor 36 an der Servo +
Vorverstarker-Printplatte: 4822 321 21284.

Durch letzteres Kabel ist es moglich, die Servo +
Vorverstarker-Printplatte von dem CDM abzunehmen und
an den CD-Mechanismus auf dem Arbeitstisch zu legen,
wodurch Messungen an einem arbeitenden Gerét in
einfacher Weise Vorzunehmen sind.

SERVICEHILFSMITTEL

Audioprifplatte
Fehlerfreie Platte +

4822 395 30202

Platte mit DO-Fehlern, schwarzen

Spots und Fingerabdrucken
Torx-Schraubenzieher:

Satz (gerade)

Satz (winklig)
Plattenniederhalter
Servicekabel (9p)
Servicekabel (5p)
Servicekabel (4p)

4822 397 30096

4822 395 50145
4822 395 50132
4822 532 60906
4822 321 21274
4822 321 21273
4822 321 21284

IR-LED CQY89A-II 4822 130 31332
GENERAL DISMOUNTING MOUNTING
" VACUUM PISTON e.0. A PAIR OF TWEEZERS
SOLDERING 4822 395 10082 4
JIRON Y/ A
e.g. WELLER
SOLDER TIP PT-H7 :
: . oR A SOLDER
SOLDERING ©05 - 0.8 mm
© IRON SOLDERING PRESSURE
SOLDER WICK IRON 1
4822 321 40042
: SOLDERING TIME SOLD ER 8 '
e.g. A PAIR OF TWEEZERS <3sec/sie . . 205-0.8mm

SOLDER .

. ~—COPPER TRACK _
&— P.CB.

GLUE

+//%
HEATING HEATING
N P,
" SOLDERING IRON
CHIP - - - c
COMPONENT - :
- CLEANING

SOLDER T SOLDER WICK

. PRESSURE .| SOLDERING
14 IRON

EXAMPLES

SOLDERING
IRON

SOLDERING
1RON

SERVICE PACKAGE

IGHT

CHIP
COMPONENT

PRECAUTIONS

Fig. 1.

27 012C12
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2-2

1985-07-01

Servicearbeiten an der RAFOC-Einheit (= Radial- und
Fokussiereinheit) Pos. 56 siehe Explosionsansicht CDM2

- Dem Gerat die Zusammenstellung von CD-
Mechanismus und Servoprint entnehmen
(Ausbauvorschrift siehe das Service Manuai des
entsprechenden Gerates).

- Flexprint aus Konnektor 31 am Servoprint
herausnehmen, dadurch dass der obere Teil des
Konnektors angehoben und der Fiexprint
herausgenommen wird.

~ Die 4 Schrauben auf der Leiterseite der Servo +
Vorverstarker-Printplatte l6sen. Die Servo +
Vorverstarker-Printplatte Iasst sich nun trennen.

- Die RAFOC-Einheit lasst sich entfernen, nachdem die
zwei Befestigungsschrauben M3 x 25 gel6st worden
sind.

Achtung: Die 2 Muttern M3 auf der Oberseite des CD-
Mechanismus werden dann geldst.

- Nun lasst sich die Spurplatte Pos. 59 fortnehmen.

- Nachdem das Kiemmstiick Pos. 51 beseitigt worden ist,
lasst sich die Zusammenstellung aus RAFOC-Einheit
und Flexprint fortnehmen.

Achtung: Beim Einbau der RAFOC-Einheit ist zu
beachten, dass der Flexprint einwandfrei an der
Montageplatte an der Stelle des Klemmstiicks Pos. 51
anliegt. In manchen Fallen kann es notwendig sein,
nach Auswechseln der Zusammenstellung RAFOC-
Einheit/Flexprint diesen Fiexprint mit einem
schnelltrocknenden Kleber zu verkieben, damit bewirkt
wird, dass die RAFOC-Einheit nicht mit dem Flexprint
streift.
Das Verkieben muss mit ausserster Vorsicht erfolgen.
~ Wenn der Laser und/oder die Monitordioden schadhaft
sind, ist es notwendig, die RAFOC-Einheit Pos. 56
auszuwechseln.

- Nach Einbau der RAFOC-Einheit ist zu veranlassen,
dass der Arm am vollen Plattendurchmesser freilauft.
Das lasst sich Uiberpriifen mit Hilfe einer Federwaage die
beim Magnet der Fokussiereinheit angelegt wird. Die
Armreibung darf, am vollen Ausschlag gemessen, nicht
iiber 25 mN sein.

Eine schnelle Armfreilaufkontrolle ist in der
Servicestellung 0 moglich.

Durch Betatigung der Tasten "SEARCH FORW.” und
"REV.” lasst sich die RAFOC-Einheit am
Plattendurchmesser bewegen (siehe zu DETAILLIERTES
MESSVERFAHREN FUER DIE SERVOSCHALTUNG). .

Auswéchseln des FIexprinté Pos. 57
- RAFOC-Einnheit ausbauen. .

» 22 c2
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- Die 2 Befestigungsscheiben Pos. 60 von dem Flexprint
abnehmen.

- Die Anschiisse A (siehe Bild 2) des Flexprints entléten.

- Bevor die Anschliisse C von dem Lichtdiodeprint entltet
werden, muss zuerst die Position der Anschlussstelien
des Lichtdiodeprints markiert werden, dies im
Zusammenhang damit, dass nachher der Flexprint an
der richtigen Stelle angebracht wird.

- Nun lassen sich die 6 Anschliisse C des
Lichtdiodeprints entibten, dadurch dass die Punkte C
einer nach dem anderen erhitzt werden, bis sich der
Filexprint loslost. Dies ist mit Ausserster Vorsicht
durchzufiihren.

- Die 4 Anschliisse der Radialspulen entiten.

Befestigung des Flexprints Pos. 57

- Die 4 Anschliisse der Radialspulen idten.

Die Anschliisse A und B anbringen (siehe Bild 2).

Bevor die 6 Anschliisse des Lichtdiodeprints verlotet
werden kdnnen, miissen sie zusatzlich verzinnt werden.
Den Flexprint unter dem Lichtdiodeprint positionieren.
Zum Festhalten dieser Position lasst sich der Flexprint
unterstiitzen (etwa durch eine aufgebogene
Biiroklammer zwischen dem Arm und der Unterseite des
Flexprints).

Dann kénnen die 6 Anschliisse C erhitzt werden,
wodurch sie mit dem Lichtdiodeprint verltet werden.
Die 2 Befestigungsscheiben Pos. 60 des Flexprints
wieder anbringen.

Auswechseln der Fokussiereinheit (Pos. 52)

- Die 2 Auschliisse des Fiexprints an der Fokussiereinheit
entidten.

- Die Schraube 2N x 10 entfernen.

- Dadurch 16st sich das Befestigungsstiick Pos. 54 los.

- Nun lasst sich die Fokussiereinheit ausbauen.

- Beim Einbau der Fokussiereinheit ist zu beachten, dass
die Fokussiereinheit nicht streift.
Die Position der Fokussiereinheit ist fest, es lassen sich
also keine Einstellungen vornehmen.

Servicearbeiten am Plattentellermotor (siehe

Explosionsansicht)

Die in die Explosionsansicht aufgenommenen Teile mit
den Positionsnummern 62, 63 und 64 werden zu
Servicezwecken wegen der mechanischen und
elektrischen Werkseinstellungen ais eine
Zusammenstellung geliefert.

Kontrolie der Plattentellermotorzusammenstellung siehe
"Kontrolle des Plattentellermotors”, Seite 3-1.
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3. MESSUNGEN UND EINSTELLUNGEN

Kontrolle der Laserstromversorgung

Der Laser bildet zusammen mit der Laserstromversorgung
in IC6101 und der Monitordiode ein zuriickgekoppeltes
System. Ein Defekt in der Laserstromversorgung kann
Vernichtung des Lasers auslosen.

Wenn dann der Laser (= vollstandige RAFOC-Einheit Pos.
56) ausgewechselt wird, wird auch der neue Laser
Schaden nehmen. :

Andererseits ist es jedoch unmdglich, ein
zuriickgekoppeltes System zu kontrollieren und

reparieren, wenne ein Glied fehlt. Aus diesem Grund ist mit
nachstehender Schaltung die Laserstromverzorgung zu
kontrollieren.

Diese Schaltung baut sich auf mit dem Laser- und dem
Monitorsimulator und einem Schalter zur Priifung der
EIN/AUS-Stellung.

1o LO (31-9)
S d -
; T ey to LM (31-8)
SK E
Hto L (3t-10)
38 181 A12

Fig.3

Obenstehende Schaltung kann anstelie des Lasers an die
Laserstromversorgung angeschlossen werden, so dass
das zuriickgekoppelte System geschlossen ist.

- Flexprint dem Konnektor 31 an der Servo +
Vorverstarker-Printplatte entnehmen.

- Simulatorschaltung mit den im obigen Bild
gekennzeichneten Stelien verbinden.

- Abspielgerat in die "PLAY"-Stellung bringen, dadurch
dass Si (Anschiuss 20 von |[C6101) an Masse gelegt
wird.

Achtung: Si = 0, Startinitialisierung tief, ist die "PLAY"-
Lage; lasst sich erreichen, dadurch dass Anschluss 20
von IC6101 an Masse gelegt wird.

Si = 1, Startinitialisierung hoch, ist die Bereitschafts-
stellung; das ist, wenn nur der Netzschalter
eingeschaitet ist.

- Die Laserstromversorgung lasst sich nach
untenstehender Tabelle kontroilieren.

§i=o §i=1
(Stellung "PLAY”) (Bereitschafts-
stellung)
stfnet LO=375V+02V | LO=0V+02V
SK gedfine LM =02V 005V
SK geschlos- Lo=28V
sen IM=02V1005V
LO = Messpunkt9
LM = Messpunkt 11
Si = Messpunkt 21
Reparaturverfahren

Da der Laser, die Monitordiode und die Lichtdioden
gegeniiber statischen Ladungen dusserst empfindlich
sind, miissen bei Messung und Einstellung der
Laserstromversorgung die Hilfsmittel und Sie selber das
gleiche Potential wie die Masse des CD-Mechanismus
aufweisen.
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Achtung: Beim Auswechseln der RAFOC-Einheit (Pos. 56
in der CDM-Explosionsansichtszeichnung) muss das
Laser-Ausgangspotentiometer 3106 in die mechanische
Mittelsteliung gebracht werden, dies damit
Laserbeschadigung verhindert wird.

Einstellung des Laserstroms

Messpunkte auf der Servo + Vorverstarker-Printplatte.
Priifplatte 4822 397 30096 (fehlerfreie Platte) auf den
Plattenteller legen.

- Abspielgerat in Servicestellung 1 bringen.

- An die Prifstellen 1 und 2 (= Uiber Widerstand 3102)
einen Gleichstrommesser schalten.

- Mit Potentiometer 3106 die Laserstromversorgung dahin
regeln, dass die Spannung an Widerstand 3102 ca. 40
mV betragt. (Diese Spannung andert sich, wenn die
Platte verdreht wird.) Es handelt sich um eine
Voreinstellung.

Feineinstellung des Laserstroms

~ An die Priifstellen 1 und 2 (= Uiber Widerstand 3102)
einen Gleichstrommesser schalten.

- Spur 1 der Prifplatte 4822 397 30096 abspielen.

- Mit Potentionmeter 3106 die Laserstromversorgung
dahin regeln, dass die Spannung an Widerstand 3102 50
mV % 5 mV betragt.

Kontrolle der Motorregelung (Hall-Regelung)
(siehe Motorprint)

1. Die Vc-Verbindung unterbrechen durch Entidten des
Konnektoranschiusses 36-5 an der Servo +
Vorverstarker-Printplatte.

2. Kanal A eines Doppelstrahloszilloskops an den Emitter
der Transistoren 6082, 6083 am Motorprint und Kanal B
an den Emitter der Transistoren 6084, 6085
anschliessen. Oszilloskopstellung: 2V/div.— 10 ms/div.

3. Abspielgerat einschalten.

4. Eine negative Spannung (V-in) an Anschluss 4 des
Konnektors 02 des Motorprints einspeisen Einspeisung
darf erst erfolgen, nachdem die Schaltungan die
Versorgungsspannung angeschlossen worden ist.

0 Volt zugrundelegen und diese Spannung langsam auf
- 8§V bringen.

Der Motor muss nun laufen.

Wenn der Motor lauft, kann die Spannung auf -25V
reduziert werden.

Der Motor muss dann immer noch laufen.

5. Am Oszilloskop miissen nun sinusférmige Signale (V-
out) sichtbar sein (siehe Bild 4) die nach ca. 2 s
symmetrisch um die O-Achse liegen und 80°
phasenverschoben sind. Die Amplituden deser 2
Signale diirfen zuhdchst ein Verhaltnis von 1.:2
aufweisen.

6. Die Amplitude wird durch die eingespeiste Spannung
bedingt.

Das Verhaltnis V-in zu V-out ss muss zwischen 1:2 und
1:3 liegen.

7. Nun ermitteln, bei welcher V-in der Motor 600 U/min
lautt. Bei 600 U/min ist die Frequenz von V—out 30 Hz;
V-in muss bei dieser Drehzah! zwischen -1,5 V und -3,7
V liegen.

Folgerung

Wenn ali diese Bedingungen vorliegen, lasstssich
voraussetzen, dass der Motor und der Printim Ordnung
sind.

Wenn die Punkte 4, 5 und 6 nicht richtig sind wird der
Fehier allem Anschein nach in der Elektronik gesucht
werden miissen.

Sind die Punkte 4, 5 und 6 richtig und soll be Punkt 7 eine
Spannung von z.B. -4,5 V eingespeist werdey um eing
Motordrehzah! von 600 U/min zu gewinnen,z0 wird allem
Anschein nach mechanisch etwas nicht in Or dnung sein,
vielleicht eine zu hohe Lagerreibung. CS 102 312D
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DETAILLIERTES MESSVERFAHREN FUER DIE SERVO +
PRE-AMPL. SCHALTUNG

HINWEISE
Priifplatten

Es ist wichtig, dass die Priifplatten mit grosser Sorgfalt
behandelt werden. Die Storungen auf den Platten
{schwarze Spots, Fingerabdrucke usw.) sind exklusiv und
sind eindeutig positioniert.

Beschéadigungen kénnen zu zusatzlichen Dropouts u.dgl.
fuhren, wodurch der beabsichtigte Fehler auf der Platte
nicht mehr exklusiv ist Das Priifen etwa der richtigen
Funktion des Trackdetectors ist dann nicht mehr moglich.

Messungen an Operationsverstirkern

In den Servoschaltungen werden Operationsverstarker
vielfach benutzt. Sie konnen u.m. als Verstéarker, Filter,
Umkehrer und Puffer eingesetzt sein.

In den Fallen in denen in irgendeiner Weise Rickkopplung
angewandt worden ist, konvergiert der
Spannungsunterschied an den Differentialeingéngen zu
Null. Das gilt sowohl fiirr Gleichspannungs- wie fiir
Wechselspannungssignale. Die Ursache ist auf die
Eigenschaften eines idealen Operationsverstarkers
zuriickzufithren (Z; =%, G = =, Z, = 0).

Wenn ein einziger Eingang eines %perationsverstérkers
unmittelbar mit Masse durchverbunden ist, ist es nahezu
unmaoglich, an den invertierenden und nicht-invertierenden
Eingangen zu messen. Im solchen Fall ist nur das
Ausgangssignal messbar.

Darum wird in den meisten Féllen die Wechselspannung
an den Eing@ngen nicht gegeben werden.

Die (E;Ileichspannungen an den Eingangen sind einander
gleich.

Stimulieren mit 0" und 1"

Wihrend der Fehlersuche miissen manchmal bestimmte
Punkte mit Masse oder mit Speisespannung verbunden
werden. ~

Dadurch kénnen bestimmte Schaltungen in eine
gewiinschte Lage gebracht werden, wodurch die
Diagnosedauer gekiirzt wird. in einigen Fallen sind die
entsprechenden Punkte Ausgénge von
Operationsverstirkern. Diese Ausgénge sind
kurzschlussfest, d.h. dass sie strafios auf "0” oder Masse
gebracht werden dirfen.

Der Ausgang eines Operationsverstirkers darf jedoch

niemals unmittelbar an die Speisespannung gelegt
werden, .
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Messungen an Mikroprozessoren

Ein- und Ausgange von Mikroprozessoren dirfen niemals
unmittelbar an die Speisespannung gelegt werden.

Die Ein- und Ausgénge diirfen nur auf 0" gebracht
werden, soweit dies betont erwéhnt ist

Messungen mit einem Oszilloskop

Beim Messen mit einem Oszilloskop empfiehit sich, mit
einer Messsonde 1 : 10 zu messen, da eine Sonde 1 : 10
eine betrachtlich geringere Eingangskapazitat als eine
Sonde 1: 1 aufweist.

Wahl des Massepotentials

Es ist dusserst wichtig, einen Massepunkt zu wahlen der
moglichst nah am Priifpunkt liegt.

Einspeisebedingungen

- Einspeisen von Pegeln oder Signalen aus einer externen
Quelle darf niemals erfolgen, wenn die entsprechende
Schaltung keine Speisespannung hat

- Die eingespeisten Pegel oder Signale diirfen niemals
grosser als die Speisespannung der entsprechenden
Schaltung sein.

Laser-Dauerbrennen

- Kondensator 2174 am "servo + pre.-ampl.” Print
Uberbriicken.

- Si (Anschluss 20 von IC6101 am "servo + pre.-ampl.”
Print) an Masse legen.

- Speisespannung einschalten.

- Der Laser brennt nun in Dauerbetrieb.

Kennzeichung der Priifpunkie

In den Zeichnungen der Schaltpléane und der Printplatten

sind die Priifpunkte mit einer Nummer (z.B. 12 )

gekennzeichnet, auf die sich das Messverfahren bezieht.

Iim nachfolgenden Messverfahren ist zu den )

gekennzeichneten Prifpuntken das Symbol
ausgelassen.

ALLGEMEINE KONTROLLPUNKTE

im nachfolgenden detaillierten Messverfahren werden
einige aligemeine Voraussetzungen die fiir ein einwandirei
arbeitendes Gerit erforderlich sind, nicht aufgefiihrt
werden. Bevor mit der detaillierten Fehlersuchmethode
angefangen wird, milssen diese ailgemeinen Punkte
kontrolliert werden.

a. Veranlassen, dass Platte und Objektiv sauber sind
{Staub, Fingerabdrucke u.dgl. beseitigen) und mit
unbeschadigten Platten vorgehen.

b. Ueberpriifen, ob alie Speisespannungen vorliegen und
den richtigen Wert aufweisen.

c. Die richtige Funktion der beiden Mikroprozessoren
mittels ihres eingebauten Priifprogramms und
Serviceprogramms {berpriifen.

Methode:

Siehe zu Eigenpriifung des Servo-Mikroprozessors.



Einleiten des uP-Serviceprogramms

- Servicestellung ""0"”
Gleichzeitig die Tasten PREVIOUS, NEXT und
TIME/TRACK driicken. Diese drei Tasten gedriickt
halten, wahrend die Netzspannung eingeschaltet wird.

Das ist die Bereitschaftsstellung; auf dem Display
erscheint "0”.

In dieser Lage ist es moglich, mit Hilfe der Tasten
F.FORW. und F.REV. den Arm mit moéglichst geringem
Drehmoment auswarts und einwérts zu bewegen.
Dadurch lasst sich die freie Bewegung des Arms iiber
der Platte kontrollieren.

Servicestellung 1"

Von der Servicestellung "0” aus kann das Abspielgerat
durch Driticken der NEXT-Taste in die Servicesteliung
”1” Giberfiihrt werden.

in dieser Lage gibt der Laser Licht, und das Objektiv
fangt an zu fokussieren.-Wenn der Fokuspunkt erreicht
ist, erscheint "1” auf dem Display.

Wenn keine Platte aufgelegt ist, steigt und sinkt das
Objektiv 16 x. Danach gelangt das Abspielgeréat wieder
in die Servicestellung "0".

Ebenso wie in der Servicestellung "0" lasst sich der Arm
mit Hilfe der Tasten F.FORW. und F.REV. iiber den
Durchmesser der Platte bewegen.

- Servicestellung 2"
Zu erreichen durch Driicken der NEXT-Taste, nachdem
die Servicestellung 1" erreicht ist.
Der Plattentellermotor fangt an zu laufen.

Auf dem Display erscheint nun "2".

Um den Uebergang auf die Servicestellung 3"
vorzubereiten, wird der Arm zur Plattenmitte gesteuert.

- Servicestellung 3"
Zu erreichen durch Driicken der NEXT-Taste, nachdem
die Servicestellung "2" erreicht ist.
Die Radialregelung wird eingeschaltet. Die Subcode-
Information wird iibersehen.
MUTE ist hoch, so dass die Musikinformation
freigegeben wird.

Auf dem Display erscheint "3".

(Bedingt durch die Lange der Einlaufspur wird nach ca.
1 Minute Musik wiedergegeben werden.)
in dieser Lage ist es moglich, mit Hilfe der Tasten

F.FORW. und F.REV. den Arm auswarts bzw. einwarts zu

bewegen.

Die Bewegung ist nun durch den Mikroprozessor
kontrolliert, und der Arm bewegt mit Schritten von 64 -
Spuren, solange die Taste betétigt wird.

Wenn eine der Servicestellungen 1, 2 und 3 gestort wird
(etwa wenn die Platte abgebremst oder beseitigt wird),
gelangt das Abspielgerat wieder in die Servicestellung
"0". -

Das Serviceprogramm kan verlassen werden, dadurch
dass der Netzschalter (POWER ON/OFF) aus- und
wieder eingeschaltet wird (Hardware Reset).
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| SERVO-uP IC6105

¢ Eigenpriifung
Mit der Eigenprifung des Servo-uPs werden folgende
Teile des uPs geprift:

- RAM

- ROM

- Timer

- Serielle E/A-Schnittstelle

- E/A-Gatter

- {2C-Verbindung an Konnektoranschluss 35-2 auf dem
"servo + pre.-ampl.” Print unterbrechen.

- Anschiiisse 1, 7, 26 und 27 des Servo-uPs enti6ten.

- Anschluss 2 des Servo-uPs "tief” (= Masse) machen
und die Speisespannung einschalten.

- Die Priffung wird eingeleitet, wenn Anschluss 2 "hoch”
gemacht wird (= Verbindung mit Masse trennen).

- Wenn alle Priifungen positiv sind, wird innerhalb 1 s
Anschluss 1 des uPs "tief" werden.

* Reset (Anschluss 17)

Wihrend dem Einschalten der Speisespannung muss
ein positiver Impuls anstehen.

o X-tal out (Anschiuss 16; Messpunkt 31)
Die Frequenz dieses Signals muss 6 MHz sein.

® Q-sync (Anschiuss 1)
Q-clock (Anschluss 27)
Q-data (Anschluss 26)

Siehe "DETAILLIERTES MESSVERFAHREN FUER DIE
DECODIERSCHALTUNG" bei Messungen am "DEMOD-
IC”, Abschnitt | von Service Manual zu dem Geratetyp.

o DEEMPH (Anschluss 24; Messpunkt 14)

Siehe "DETAILLIERTES MESSVERFAHREN FUER DIE
DECODIERSCHALTUNG"” bei Messungen an der
"DEEMPH-Schaltung”, Abschnitt VI von Service Manual
zu dem Geréatetyp. ‘

¢ MUTE (Anschiuss 25; Messpunkt 13)
Siehe "DETAILLIERTES MESSVERFAHREN FUER DIE
DECODIERSCHALTUNG" bei Messungen am "DEMOD-
IC”, Abschnitt t von Service Manual zu dem Geratetyp.

e §i (Anschluss 22; Messpunkt 21)
Wenn das Si-Signal (= Start Initialisation) "tief’ ist,

werden die Laserstromversorgung und die
Fokusregelung eingeschaltet.

Spielerstel- | POWER ON | Service- PLAY
fung stellung 1 :
Si-Signal | "hoch” | “tief" | "tier”

® RD (Anschiuss 7; Messpunkt 24)

Das RD-Signal (= Ready) wird "hoch”, wenr der
Fokuspunkt gefunden ist. Es muss also eines Platte auf
dem Plattenteller liegen.
Spielerstel- | POWER ON
lung

Service- l PLAY

stellung 1
[ “hooh”

CS102314D

RD-Signal | "tief" | "hoch”
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® MCO (Anschiuss 21; Messpunkt 29)

Wenn das MCO-Signal (= Motor Control On) "hoch” ist,
wird die Plattenteilermotorregelung eingeschaltet (dies
erfolgt, nachdem das RD-Signal hoch ist).

Spielerstel- | POWER ON | Service- PLAY
lung stellung 2
MCO-Signal | "tief’ I "hoch” | “hoch”

¢ B0 (Anschluss 8; Messpunkt 36)
B1 (Anschluss 9; Messpunkt 34)
B2 (Anschluss 10; Messpunkt 33)
B3 (Anschluss 11; Messpunkt 32)

1Mit den Signalen BO bis B3 werden

¢ die Radialregelung geschaltet und der Pegel am DAC-
Ausgang geregeit.

¢ In der "SEARCH”-Stellung muss an den 4 Messstelien
Aktivitat vorhanden sein.

- In der Servicestellung 1 kann der Arm mit
gleichbleibender Geschwindigkeit zu der Mitte und der
Aussenseite der Platte bewegt werden (mittels der
beiden SEARCH-Tasten).

Die Signale BO bis B3 sind dann stabil:

Signal BO B1 B2 B3

Arm zu der
Aussen-
seite der
Platte

"hoch” | "tief” "hoch” | “tief”

Arm zu der
Mitte der
Platte

"tief” "hoch” | "hoch” | “tief’

® TL (Anschluss 12; Messpunkt 16)

- Mit dem TL-Signal (= Track Loss) wird an den uP
weitergegeben, dass die Spurfolgesignale unzuverléssig
sind.

- In der Stellung "SEARCH" oder wenn an den Spieler
gestossen wird, sind an Messpunkt 16 Impulse
vorhanden. .

¢ RE dig (Anschiuss 13; Messpunkt 37)

Mit dem Signal RE dig (= Radial Error digital = Radial
Polarity) wird die Armbewegung kontrolliert/korrigiert,
wenn von Spursprung und Stossen an den Spieler die
Rede ist.

in der Servicestellung 3 oder der Stellung PLAY muss an
Messpunkt 37 eine Biockwelle zur Verfiigung stehen.
Durch Frequenzschwankung lasst sich diese Blockwelle
schwer triggern.

¢ DODS (Anschiuss 23; Messpunkt 19)
Mit dem DODS - ~Signal (= Drop Out Detector Suppression)

wird verhindert, dass wahrend des Spursprungs Dropout-
Signale die Kontrolle des Arms beeinflussen.

POWER

Spieler- Service- | PLAY SEARCH
stellung | ON steliung 3

DODS- l .

Signal “tief” "hoch” "hoch” "tief”

CcsS102315D

It LICHTDIODE-SIGNALPROZESSOR IC6101

o §i (Anschluss 20; Messpunkt 21)
LO (Anschiuss 17; Messpunkt 9)
LM (Anschluss 16; Messpunkt 11)

- Mit dem Si-Signal (= Start Initialisation) wird u.a. die
Laserstromversorgung eingeschaitet.
Wenn das Si-Signal "tief” ist, muss das LO-Signal (=
Laser Out) "hoch” sein. Ueber das LM-Signal (= Laser
Monitor) wird die Speisung fiir die Laserdiode versorgt.

Spielerstel- | POWER ON | Service- PLAY

lung stellung 1*

Si-Signal "hoch” "tief" "tief”
LO-Signal "hoch” "hoch” "hoch”
LM-Signal | 0 Volt 02V =+0,05V|0,2V+0,05V

* Um zu veranlassen, dass das Abspielgerat in der
Servicestellung 1 bleibt, muss eine Platte auf dem
Plattenteller liegen.

jo—

Kontrolle der Laserstromversorgung siehe "Kontrolle der
Laserstromversorgung’, Seite 3-1.

¢ FE (Anschiuss 5; Messpunkt 26)

- Mit dem FE-Signal (= Focus Error) wird die
Fokussiereinheit gesteuert. Wenn das Si-Signal "tief”
wird, wird der Fokuspunkt gesucht werden.

- Wenn das Abspielgerét ohne Platte in die
Servicestellung 1 {iberfiihrt wird, wird das Objektiv 16x
den Fokuspunkt suchen.

An Priifpunkt 26 schwankt das FE-Signal 16x zwischen
+3Vund-3V.

- Das FE-Signal bewirkt, dass der Spot fokussiert bleibt.
Beim Einspeisen eines Fehlersngnals wird das FE-Signal
korrigeiren. :
Abspielgerat in dle Serwcestellung 2 bringen (eine Platte
auf dem Plattenteller).

Ueber einen Widerstand von 200 k() eine Spannung von
nacheinander +5V und -5 V (= +1B.und -1B) an {
Anschluss 8 von IC6104A einspeisen und das FE-Signal
kontrollieren.

An Anschluss 8 von IC6104.

eingespeistes Signal +5V | -5V

FE-Signal Inegativ | positiv

¢ RD-Signal (Anschiuss 21; Messpunkt 24)
Das RD-Signal (= Ready) wird "hoch”, wenn der
Fokuspunkt gefunden ist. Es muss also eine Platte auf
dem Plattenteller liegen.

Spielerstel- | POWER ON|] Service- PLAY
lung stellung 1
RD-Signal | "tief’ | "hoch” | "hoch”



® D1 (Anschiuss 9; Messpunkt 4)
D2 (Anschluss 10; Messpunkt 6)
D3 (Anschluss 8; Messpunkt 7)
D4 (Anschluss 7; Messpunkt 8)

- Die Signale D1 bis D4 sind die Fehlersignale von den
Photodetektordioden.

- Wenn in der Servicestellung 1 die Platte bewegt wird,
muss die Fokussiereinheit immer folgend sein. An den
Messpunkten 4, 6, 7 und 8 muss wahrend dem Bewegen
der Platte ein wechselndes Signal anstehen.

- Kontrolle der Lichtdioden
Nachstehende Schaltung an eine Wechselspannung
von 17,5 V schalten (bei CD150 und CD350 an
Transformatorstelien 33 und 34).

transformer
point 33
115W

»
175V~ BAWG2 ~cavss
transformer
point 34

38 313 A12

100E-1,15W - 4822116 51098
BAW 62 - 4822 130 30613
CQy 89 - 4822 130 31332

Die Speisespannung einschalten und das Abspielgerat in
die BEREITSCHAFTSSTELLUNG oder in die
Servicestellung 0 Giberfiihren.

Die IR-Diode CQY89 ersetzt bei dieser Messung die
Funktion der Laserdiode.

Dadurch dass diese Diode iiber die Objektiveinheit
gehalten wird, fallt das Infrarotlicht auf die 4 Lichtdioden.
Wenn die 4 Lichtdioden arbeiten, ist an den Priifstellen 4,
6, 7 und 8 am "servo + pre.-ampl.”-Print die nachstehende
Spannungsform sichtbar (Amplitude wird bedingt durch
den Abstand zwischen der IR-Diode und dem Objektiv).

Falalal
OO U L

38 31 A12

Osizilloskopstellung 100 ms/div

® HF-in (Anschluss 3, Messpunkt 3)
= Das Signal HF-in (= High Frequency in) ist das
- Informationssignal das von den 4 Lichtdioden stammt.

Kantrolle des HF-Verstirkers in IC6101

- Dem Konnektor 31 den Flexprint entnehmen.

~ VerSorgungsspannung einschaiten.

—~ Entsprechend untenstehenden Plan zwischen die -
Konnektoranschliisse 31-2 und 31-7 ein Signal V-in von
ca. 40 mVgq - 50 kHz iiber das RC-Netzwerk einspeisen.

~ Die Ausgangsspannung zwischen den
Konnektoranschliissen 34-2 und 34-1 muss ca. 1 Vgg
‘sein. :

HE
PRE. AMP Veut

BEAM
v @)
4 oF ucson
37 3

38 N2 A2
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o HF-out (Anschluss 27; messen an Konnektoranschluss
34-2) :

- Das HF-Signal (= High Frequency) ist das verstarkte
informationssignal fiir die Decodierschaltung.
Wahrend der Wiedergabe der Priifplatte Nr. 5 (4822 397
30096) muss an Messstelle 17 das s.g. Augenmuster
("eye pattern”) vorhanden sein (siehe untenstehendes
Bild).

- Das HF-Signal muss zur Verfiigung stehen und stabil
sein in:

- Stellung PLAY und in
- der Servicestellung 3, nachdem die Einlaufspur
gelesen worden ist.

37 01788

Oszilloskopsteliung 0,5 us/div.
Amplitude ca. 1,5 Vgg

- In der Servicestellung 2 und wahrend dem Lesen der
Einlautspur steht das HF-Signal zwar zur Verfiigung, ist
jedoch nicht stabil.

¢ DET (Anschluss 26)
_HFD (Anschiuss 19; Messpunkt 23)
TL (Anschluss 18; Messpunkt 16)

- Das DET-Signal (= Detector) gibt Information Gber den
Pegel des HF -Signals an den Hochfrequent-
Level/Dropout-Detector von IC6101.

- Wenn das Niveau des HF-Signals zu niedrig ist, wird
das HFD-Signal (High Frequency Detector) "tief”
werden.

- Das TL-Signal (= Track Loss) wird dann "tief” um an
den Servo-uP weiterzuleiten, dass die Spurfolgesignaie
unzuverlassig sind.

Methode:
(ldsst sich nur bei einem spielenden Gerét anwenden)

- Priifplatte 5A (4822 397 30096) auf den Plattenteller
legen.

- Stromversorgungsschalter einschalten und die PLAY-
Taste driicken.

- Spurnummer 10 oder 15 abspieien und das HFD-Sigr(

an Messpunkt 23 kontrollieren. Wenn Dropout-impulse
an dem DET-Signal (Anschluss 26) zur Verfigung
stehen, missen an Messpunkt 23 auch die HFD-Impuise
anstehen (Oszilloskopstellung 2 ms/div.).

Dadurch dass die Platte von Hand ein wenig gebremst

~ wird, sind an Messpunkt 18 TL-Impulse sichtbar.

& RE1 (Anschluss 11; Messpunkt 18) -
RE2 (Anschiuss 12; Messpunkt 22)

- Die Signale RE1 und RE2 (Radial Error) sind die

" Steuersignale des Arms wahrend dem Folgen .

- In der Servicestellung 2 miissen an den Messstellen 18
und 22 untenstehende Signale zur Verfiigung stehen.

Oszilloskopstellung 2 ms/div.
Die Frequenz wird durch die Aussermittigkeit de2r Platte im
hohen Ausmass bedingt.

Ccs 102316 D
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® SC (Anschluss 25)

(SC = Start Capacitor)
Spielersteliung SC (Anschluss 25)
POWER ON -4V
PLAY +5V
Serv.-Stellung 1 +5Vv

Il RADIAL ERROR PROCESSOR (Radialfehlerprozessor)

* Die Signale von dem Servo-uP und dem Lichtdiode-
Signalprozessor IC6101 kontrollieren.

® RE-dig (Anschluss 3; Messpunkt 37)

- Mit dem Signal RE-dig (= Radial Error digital = Radial
Polarity) wird die Armbewegung kontrolliert/korrigiert,
wenn Spursprung und Stosen an den Spieler eintritt.

- I r Servicestellung 3 oder in der Stellung PLAY muss
an Messstelle 37 eine Rechteckwelle zur Verfiigung
stehen. Durch Frequenzchwankung lasst sich diese
Rechteckwelle schwer triggern.

® DAC — (Anschluss 10; Messpunkt 38)

Mit dem DAC-Signal (= Digital to Analogue Converted)
wird die Spursprunggeschwindigkeit geregeit. Dieses
Signal leitet sich von den Signalen BO bis B3 vom Servo-
uP her.

Spielerstellung Servicesteliung 1
SEARCH | SEARCH
FORW. REV.

DAC-Signal +0,5V -05V

¢ RE (Anschluss 7; Messpunkt 39)

- :{" dem RE-Signal (= Radial Error) wird der Lichtspot
ie Spur gehalten. Beim Einspeisen eines
Fehlersignals wird das RE-Signal korrigieren.
- Abspielgerat in die Servicestellung 3 iberfiihren.

"~ Ueber einen Widerstand von 120 kQ an Anschluss 5 von
IC6104B eine Spannung von nacheinander +5 V und -5
V (= +1B und -1B) einspeisen und das RE-Signal
kontrolheren

An Anschluss 5 von

IC6104B eingespeistes - S '
Slgnal +5V -5V
RE- Slgnal negativ I positiv

¢ RE-lag (Anschluss 8; Messpunkt 41)

Der Kondensator 2156 in dem RE-lag schaltung hat eine
Speicherfunktion. Er speichert das Mass der
Schrégstellung der Platte.

Wenn zu einem bestimmten Teil auf der Platte gesprungen
wird, muss der Speicher geleert werden. Dies erfolgt durch
den Servo-uP (Anschluss 6; Messpunkt 43) iiber
Transistor 6109,

€S 102317D

Wahrend des Spursprungs (SEARCH) miissen an
Messpunkt 43 tiefgehende impulse sichtbar sein
(Oszilloskopstellung 0,1 ms/div.).

An dem Kollektor des Transistors 6109 miissen dann auch
Impulse sichtbar sein.

¢ Motorregelung (Turntable Motor Control)

¢ MCO (Messpunkt 39)

Mit dem MCO-Signal (= Motor Control On) wird die
Plattentellermotorregelung ein- und ausgeschaltet.

Spielerstel- | POWER ON | Service- PLAY
lung stellung 2
MCO-Signal [ “tier [ "hoch” | "hoch”

® MCES (Messpunkt 12)

Mit dem MCES-Signal (= Motor Control information von
ERCO-IC zu Servoschaltung) wird die Drehzahl des
Plattentellermotors reguliert.

In der Stellung POWER ON muss an Messpunkt 12 ein
Signal anstehen wie im nachstehenden Bild Dargestelit.
Die Wiederholungsdauer des Signals ist 140 us.

SN

Mit einer Piatte auf dem Plattentelier und dem Spieler in
der Servicestellung 3 oder in der Stellung PLAY muss an
Messpunkt 12 ein Signal anstehen wie im untenstehenden
Bild dargestelit.

‘Die Wiederholungsdauer des Signals betragt 140 us.

U

MDA.00135

When das MCES-Signal richtig ist und durch das MCO-
Signal freigegeben wird, muss der Plattentellermotor
laufen.

(Siehe auch "Kontrolle der Motorregelung; Hall-Regelung,
Seite 3-1).



EXPLODED VIEW C.D. MECHANISM

MECHANISM PARTS

51 4822 401 10895
52 4822 691 30133
53 4822 520 40177
54 4822 401 10896
55 4822 462 71374
56 4822 691 30134,
57 4822 323 50107
58 4822 520 40177
59 4822 520 10555
60 4822 532 50268
61 4822 530 80178

62+64 4822 691 30135

62+64 4822 691 30136

for C.D.M.-2in CD. 50 and
derived versions.
for C.D.M.-2in 70 CD 555

- SILICON OIL 100.000CTS

4822 390 80113

EVA.00049
T3

: 4-1
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€CS102 318
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BLOCK DIAGRAM CranaL udie
C.D.M.-2 SERVO + HF AMPLIFIER CIRCUIT
HF in
Dl-4 HF
7777777 772777777777 AT 777 77777777777, TOA 5708 77777777 1 10 pemop
§ Lo PHOTO DIODE SIGNAL > HFD 70 DEMOD
Y LM PROCESSOR
¢ L
1
%
%
/ .
; CD MECHANIM CDM-2
% RD(TC S |DoDs
] oise Y4 Y YY 44
¢ I /T‘FOCUS MOTOR
;‘ —_I L FOCUS DRIVE FEI:; Qeclock
L/ i.l - D - FROM DEMCD
“ TURNTABLE I" "] Qdets
¢ MOTOR RADIAL MOTOR RO OV Qsyne
B 3 | FROM DEMOD
] - | - RellRe2 (VIA 6302)
% MAB 8441 WOTE
g LASER DIODE vy UTE_ | 10 pemop
“ - - SERVO wP i AND ERCO
% ‘* DEEMPH T 10 DEEWPH
“ 3 CIRCUIT
“ N RE 12c
¢ 1 Releg 2 10 CONTROL
% DAC ) Y D _ i Ao
d ' B0-B3 - 7| DISPLAY wP
L LASER [
- - MONITOR DIODF. OUTPUT
% SCHF) F ADJ.
f D1-4 PHOTO
7777 Z]—»t— DIODFS
Vo | TURNTABLE
CONTROL <« erom Frco
TDA 5709 - B
RADIAL ERROR
PROCESSOR
PRS.00498
B0-B3 - - - Cornitrol bits for radial circuit . - QCLOCK - ... Subcode clock input for servo uP
- DAC- - Current output for track jumping Q DATA - Subcode data input for servo yP
S ... (Digital to Analogue Converted) Q SYNC - Subcode synchronization input for
- DEEMPH™ - Deemphasis : , servo uP v
- DODS T Drop out detector supression " "RE - Radial error signal (amplified -
D1+4 - Photodiode currents RE1-RE2 currents)
“FE - - Focus error signal RE1 - Radial error signal 1 (summation of
FE lag . Focus error signal for LAG network: . amplified currents D, and D,)
HF - HF output for DEMOD RE2 - Radial error signal 2 (summation of
- HFD - HF detector output for DEMOD amplified currents D, and D,)
HF-in - HF current input REdig- - - Radial error digital
1’C - Clock signal servo-control uP RE lag - Radial error signal for LAG network
12D - Data signal servo-control yP RD - Ready signal, starting up procsd ure
LM : - Laser monitor diode input finished
LO - Laser amplifier current output Si - On/off control for laser supplyard
MCES - Motor control from ERCO to servo focus circuit
circuit TC - Track lost signal
MUTE - Mute signal Ve - Control voltage for turntable motor

o
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ELECTRICAL PARTS
J—] D el
6101 TDA5708 4822 209 83202 28P IC-socket 4822 255 41056
6102 TDA5709 4822 209 83203 20P IC-socket 5322 255 44259
6103 MC1458 4822 209 81349 14P flex print 4822 290 60573
6104 L272MB 4822 209 81397 connector
6105 MABB8441P/T012 4822 209 50418
-
'@ © ‘@ 2120 6.8uF-16V 4822 124 21538
2123 33uF-10V 4822 124 20945
6106,6109 BC858B © 5322 130 41983 2126 6.8uF-25V 4822 124 21538
6107.6117 BC848B © 5322 130 41982 2150,2151 2.2nF-160V-2% 4822 121 50841
6108 BC338-16 4822 130 40892 For chip capacitors see list on page 5-6
> T
6110,6111 3101 12Q-NFR25 4822 111 30511
611446116 RTVAPE 4822 130 30621 3104 18Q-NFR25 4822 111 30515
61126113 BZV46-C2V0 4822 130 31248 3106 1KQTRIMPOT 4822 100 20151
6118.6119 HZ7C2 4822 130 32862 3107,3108 10Q-NFR25 4822 111 30508
3125 2.7KQ-MRS25 4822 116 52918
3127 10KQ-MRS25 4822 116 53022
—4f— 3138,3140 1Q-NFR25 4822 111 30483
3160 47Q-MRS25 4822 116 52858
1101 6MHz 4822 242 70392 3176 47Q-NFR25 4822 111 30499

For chip resistors see list on page 5-6

Cs 102 321




SERVO + PRE-AMPLIFIER PCB

o

5 4 3 2 1
a
b
. WLASER MONITOR
-1 RADIAL
=+  _ }MOTOR
- FOCUS
L + Fo%oR
c
L
d
[} Lo
==
— 2
-
i:: o
Lol 4
& e
L bl
Lo ol -l
37702030
t
B 4 3 2 1

1101 €04 2105 A03 2110 CO3 2120 EO4 2125 E03 2136 C02 2150 CO4 2155 DO4 2170 €04 3101 CO3
2101 AD2 2106 A03 2111 €02 2121 E04 2126 EO& 2137 E02 2151 C04 2156 DO4 2171 CD4 3102 A02
2102 302 2107 A03 2112 BO2 2122 E03 2127 EO4 2138 E02 2152 DO4 2157 D04 2172 BO4 3103 BO2
2103 303 2108 BO2 2113 BO3 2123 FO2 2134 €02 2139 D02 2153 D03 2159 D02 2173 AO4 3104 DO3
2104 'AD3 2109 A03 2114 BOS 2124 E03. 2135 .CO3 2140 DO2 2154 DO3 2160 CO3 2174 BOS 3105 CO3

3106 €03 3111 803 3117 EOS 3122 EO4 3127 EBO2 3132 EOS 3139 D03 3150 DO4 3156 DO4 3161 DO3
3107 ADA 3312 BO2 3118 EO4 3123 EO4 3128 EO3 3135 €03 3140 EO2 3151 DO4 3157 D04 3162 D04
3108 A06 3114 EOS 3119 EO 3126 P03 3129 EO3 3136 DO3 3141 €02 3152 DO4 3158 CO4 - 3170 BO4
3109 303 3115 EOS - 3120 EO4 3125 EO3 3130 EO04 3137 DO3 3142 DO2 3154 DOA 3159 D02 3171 BO4
3110 BO3 3116 EO4 3121 P04 3126 EO3 3131 EO2 3138 E02 3143 D02 3155 DO4 3160 DOZ 3172 BO4

3173 804 3178 BO4 3705 DO3 3720 BO4 6102 DO4 6107 EO5 6112 EO3 6117 RO3
‘3174 BO& 3701 €03 3709 BO3 3721 BO4 6103 EO4 6108 CO3 6113 EO3 . 6118 C02
3175 €04 3702 BO2 3710 D04 3722 BO3 6104 DO2 6109 D04 6114 DOA 6119 CO2
3176 305 3703 €03 3711 CO4 3723 EO3 6105 BO4 6110 EO5 6115 BOS
3177 B04 3704 B0O3 3712 BO3 6101 BO3 6106 FOS 6111 EOS 6116 FOS



ELECTRICAL PARTS

J—] >—ic
6101 TDA5708 4822 209 83202 28P IC-socket 4822 255 41056
6102 TDA5709 4822 209 83203 20P IC-socket 5322 255 44259
6103 MC1458 4822 209 81349 14P flex print 4822 290 60573
6104 L272MB 4822 209 81397 connector
6105 MAB8441P/T0124822 209 50418
—HI-
'@ © '@ 2120 6.8uF-16V 4822 124 21538
2123 33uF-10V 4822 124 20945
6106,6109 BC858B © 5322 130 41983 2126 6.8uF-25V 4822 124 21538
6107,6117 BC848B © 5322 130 41982 2150,2151 2.2nF-160V-2% 4822 121 50841
6108 BC338-16 4822 130 40892 For chip capacitors see list on page 5-6
> > 5
6110,6111 3101 12Q-NFR25 4822 111 30511
6114+6116 } 1N4148 4822 130 30621 3104 18Q-NFR25 4822 111 30515
6112,6113 BZV46-C2V0 4822 130 31248 3106 1KQTRIMPOT 4822 100 20151
6118,6119 HZ7C2 4822 130 32862 3107,3108 10Q-NFR25 4822 111 30508
3125 2.7KQ-MRS25 4822 116 52918
3127 10KQ-MRS25 4822 116 53022
—+ 3138,3140 1Q-NFR25 4822 111 30483
3160 47Q0-MRS25 4822 116 52858
1101 6MHz 4822 242 70392 3176 47Q-NFR25 4822 111 30499

For chip resistors see list on page 5-6




SERVO + PRE-AMPLIFIER PCB -
1 2 3 4 5
T T T
a a
S e ek
b 3
03 b
D2
LASER MONITOR
RADIAL L
MOTOR 1 .
FOCUS A 4
I MOTOR J
HFD
° - BESYNC. c
R oLocK
0IDATA
d d
@ e
37703030
t f
] 1 i
1 4 3
1101 Co4 2105 AO3 2110 €03 2120 EO4 2125 EO3 2136 CO2 2150 Co4 2155 D04 2170 CO4 3101 €03
2101 AO2 2106 AO3 2111 co2 2121 EO4 2126 EO4 2137 EO2 2151 Co4 2156 DO4 2171 CO4 3102 AO2
2102 BO2 2107 A03 2112 BO2 2122 EO) 2127 EO4 2138 EQ2 2152 D04 2157 D004 2172 BO4 3103 802
2103 B03 2108 BO2 2113 BO3 2123 FO2 2134 €02 2139 D02 2153 DO3 2159 DO2 2173 AO4 3104 DO3
2104 A03 2109 A03 2114 BOS 2124 EO03 2135 €03 2140 DO2 2154 DO3 2160 CO03 2174 BOS 3105 Co03
3106 CO3 3111 BO3 3117 EO5 3122 EO04 3127 EO2 3132 EO5 3139 DO3 3150 DO4 3156 D04 3161 DO3
3107 A0S 3112 BO2 3118 EO04 3123 E04 3128 EO3 3135 co3 3140 EO2 3151 DO4 3157 DO4 3162 DO4
3108 AO4 3114 EO5 3119 EO4 3124 FO3 3129 EOQ3 3136 DO3 3141 €02 3152 D04 3158 CO4 3170 BO4
3109 BO3 3115 EO5 3120 EO4 3125 EO3 3130 EOQ4 3137 DO3 3142 DO2 3154 DO4 3159 DO2 3171 BOG
3110 803 3116 EO4 3121 FO4 3126 EO3 3131 EO02 3138 EO02 3143 DO2 3155 DO4 3160 DO2 3172 BO4
3173 BO4 3178 BO4 3705 D03 3720 BO4 6102 DO& 6107 EOS 6112 EO3 6117 EO3
3174 BOG 3701 CO03 3709 BO3 3721 BO4 6103 EO4 6108 €03 6113 EO3 . 6118 CO2
3175 CO4 3702 BO2 3710 DO4 3722 BO3 6104 DO2 6109 D04 6114 DO4 6119 C02
3176 BOS 3703 CO03 3711 Coé 3723 EO3 6105 BO4 6110 EO5 6115 BOS
3177 BO4 3704 BO3 3712 BO3 6101 BO3 6106 FOS 6111 EO5 6116 FOS



COMPACT 5_ 1

1984-07-02
DIGITAL AUDIO TR A Y
EXPLODED VIEW TRAY 103 101 4822 492 51628 118 4822 402 60909
102 4822 528 80977 119 4822502 11699
103 4822 276 11277 120 482253591712
104 4822 492 63071 121 4822 5632 51521
105 4822 466 81483 122 4822 53591719
106 4822 492 32396 123 482253251518
107 4822 526 10261 124 4822 53591711
108 4822532 11114 126 4822 492 51627
109 482253591709 127 4822 444 40113
110 4822 492 32404 128 4822528 50177
111 4822 492 41082 129 4822 358 30335
112 4822 466 60965 131 4822 361 20483
114 4822 492 32395
116 482253251519
117 4822 522 31777

CABINET

201 4822 492 51626 219 4822 325 80226

202 4822 410 23525 220 5322272 10215 for CD104/01
203 4822 492 63038 221 4822502 11613

204 4822 443 40148 222 4822 146 20894

206 4822 443 50451 223 4822 255 40181

207 4822 450 60411 224 4822 492 63039

208 4822 410 23521 225 4822 256 30231 for CD104/01
209 4822 450 60409 226 4822 462 40409

211 4822 410 23526
212 4822 410 23524

213 4822 410 23522
214 4822 410 23519
216 4822 410 23523
217 482244361296
218 4822276 11262

Note

For mechanical parts of the C.D. mechanism see Service
Manual C.D.M.-0.

Code number turntable motor 4822 361 20484.

€D
34803022

CS9%155
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1985-07-02
MOTOR PCB
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‘ e : ‘ 4 | ve
I[I‘ - 2081!.3089 18 6082 NN
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For codenumber of the motorassembly see the C.D.
mechanism exploded view page 4-1

CS 102323

MOTOR CIRCUIT

i
i 6081{a) 6082 l
LM324 BC337-40 .
i 2 i
- 1
i 3 +{> 8 I
6083 MOTOR ¢
| 13087 6C327-L0
’ = 6081(b) cons |
LM324 i
| . |
+ .
! ! <]_ 5 3091 |
| { M8} !
.TO SERVO CIRCUIT 363 § 02-3 2082 l
e - |
M n
10 servo circurT 36-4 | oz ‘ '
v
ta l 001 l
I 6081(c) I
. LM32¢ l
I +8 M
: 1. |
| Bf”
' 2 +[> A I
i e AN MOTOR
' [L]aoaa -8  §081(d) coiLs :
T0 SERVO CIRCUIT 36-1 § 9oy 3094 10 8 .
+2 -o—-—l——“m +8 (+8V)
[ 2086 8 <]+ 1 i 3095 |
: Tioon -1 2092 :
TO SERVO CIRCUIT 36:2 | 02-2 9% e I
=2 —a(—sw :
2085 2084 I
. {i
l T roon 1000 3090 i
: —{ 18} I
| 2333 l
37852C07
*a = 25V
Ceramic plate b=4v
. ¥* =
-} Carbon film _ , 22 4+— Tuning<120pFNPO 2% ¢ =63V
02 W T70°C 5% Others —20/+80% | oI oV
e =
Carbon film P, p ; f =25V
- olyester flat foil 10%
B+ ocaw  70°c 5% —— ’ g = 40V
h = 63V
Metal film a* Metali =100V
‘E:]" etalized polyester 10% -
033 W 70°C 5% —— . poly o I = 125V
flat film m= 150V
. n o= 160 V
-} Carbon film OD*" Polyester flat foil 10% a = 200V
05 W 70°C 5% small size (Mylar) r = 250V
. s = 300V
Carbon film oa i i 9 t = 350V
"D 067 W 700G 504 —2§}—— Polysterene film/foil 1% w = 400V
v = 500V
_C:}_ Carbon film -A*“ Tubular ceramic 'f : ?ggovv
1.15 W 70°C 5% A= 16V
B =6V
C=12v
o* - . D= 15V
—Il— Miniature single E = 20V
F =235V
oo* Subminiature + 20% G =50V
@ Chip component I tantalum :“ = ;5V
= 80V
27 037A/C
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1985-07-02

©q- Chips 50 V NP0O S1206

@

L} chips 0,125 W S1206

© "} chips 0.125 W S1206

100 nF  20%

1pF 5%
15pF 5%
1.8pF 5%
33pF 5%
39pF 5%
47pF 5%
82pF 5%
10pF 5%

12pF 5%
18pF 5%
22pF  10%
27pF 5%
33pF 5%
39pF 5%
47pF 5%
56 pF 5%
68 pF 5%
82pF  10%
100 pF 5%
120 pF 5%
150 pF 5%
180 pF 2%
220pF 5%
270pF 5%
330 pF  10%
390 pF 5%
470pF 5%
560 pF 5%
680 pF 5%
820pF 5%
1nF  10%
1.2nF 5%
1.5nF  10%
22nF  10%
2.7nF  10%
3.3nF  10%
3.9nF  10%
47nF  10%
56nF 10%
6.8nF 10%
10nF  10%
12nF  10%
15nF  10%.
18nF  10%
22nF  10%
27 nF  10%
33nF  10%
56nF  10%

4822 122 32279
4822 122 31792
4822 122 32087
4822 122 32079
4822 122 32081
4822 122 32082
4822 122 32083
4822 122 31971
4822 122 32139
4822 122 31769
4822 122 31837
4822 122 31966
4822 122 31756
4822 122 31972
4822 122 31772
4822 122 31774
4822 122 32267
4822 122 31839
4822 122 31765
4822 122 31766
4822 122 31767
4822 122 31794
4822 122 31965
4822 122 32142
4822 122 31642
4822 122 31771
4822 122 31727
4822 122 31773
4822 122 31775
4822 122 31974
5322 122 31647
4822 122 31807
4822 122 31781
4822 122 31644
4822 122 31783
4822 122 31969
4822 122 32566
4822 122 31784
4822 122 31916
4822 122 31976
4822 122 31728
5322 122 31648
4822 122 31782
4822 122 31759
4822 122 31797
4822 122 32541
4822 122 31981
4822 122 32183
4822 122 31947

© LT chips 0125 W s1206

5%
5%
5%
5%
5%
5%
5%
5%
5%
5%
5%
5%
5%
5%
5%
5%
5%
5%
5%
5%

—t d b b ——h —h
mmmmmmmmmmmmmmmmmmmmm

NOSNLWOOLWW~NANNDOLWN 22O

SOMBBLWW NN

jumper 4822 11190163

4822 111 90184
4822 111 90377
4822 111 90378
4822 111 90379
4822 111 90381
4822 111 90382
4822 111 90383
4822 111 90384
5322 111 90104
4822 111 90385
4822 111 90386
4822 111 90387
4822 11190338
4822 111 90389
4822 111 90391
4822 11190392
5322 111 90376
4822 111 90393
4822 111 90394
4822 111 90395

5%

5%

5%
5%
2%
2%
2%
2%
2%
2%
2%
2%
2%
2%
2%
2%
2%
2%
2%
2%
2%
2%
2%
2%
2%
2%
2%
2%
2%

LN

COONDOUTNAEDLWWWWNINNON = = b od et b
OO0 2NN A ~NWOOWONENOROONWN 2O 4N

mmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmm

11 2%
120 E 2%
130 E 2%
150 E 2%
160 E 2%
180 E 2%
200 E 2%
220 E 2%
240 E 2%
270 E 2%
300 E 2%
330E 2%
360 E 1%
360 E 2%
390 E 2%
430 E 2%
470 E 2%
510 E 2%
560 E 2%
620 £ 2%
680 E 2%
750 E 2%
820 E 2%
910 E 2%

2%
2%
2%
2%
2%
2%
2%
2%
2%
2%
2%
2%
2%
2%
2%
2%
2%
2%
2%
2%
2%

PG G SV GV QT Y

PO NWOOWWNAMDNDOV W - =
XXX T T XXX XXX XX XXX XXX XX

DOPUARWLWW PPN

4822 111 90254
4822 111 90396
4822 111 90397
4822 111 90398
5322 111 90095
4822 111 90338
4822 111 90341
4822 111 90343
4822 111 90344
4822 111 90347
5322 111 90139
4822 111 90352
4822 111 90186
4822 111 90355
5322 111 90375
4822 111 90356
4822 111 90357
4822 111 90359
4822 111 90361
5322 116 90125
4822 111 90217
4822 111 90365
4822 111 90239
4822 111 90367
4822 111 90203
4822 111 90371
4822 111 90124
4822 111 90375
5322 111 80091
4822 11190335
4822 111 90339
4822 111 90164
5322 111 90098
4822 111 90345
5322 111 90242
4822 111 90348
4822 111 90178
4822 111 90353
4822 111 90154
4822 111 90156
5322 111 90106
4822 111 90288
4822 111 90358
5322 11190138
4822 111 90362
5322 111 90109
4822 111 90245
5322 111 90113
4822 111 90366
4822 111 90162
5322 111 90306
4822 111 90171
4822 111 90372
5322 111 90092
4822.111 90336
5322 111 90096
4822 111 90244
4822 111 90151
5322 111 90265
5322 111 90101
4822 111 90165
4822 111 90248
4822 111 90289
4822 111 90569
4822 111 90198
4822 111 90157
5322 111 90107
4822 111 90571
4822 111 90167
5322 111 90111
5322 111 90268
4822 111 90572
4822 111 90545
4822 111 90544

oo~

QUWONDNONUN D AWWWWNNNN = = bbb b
CO-=NUOONDI=L~NWOIHIWONBENOOOOVWN 2O =N

KRR XXX T T XXXXXX XXX XTNXXXXXXXIXXXIXXX

QY
N =
o

x

130 k
150 k
160 k

- 180 k

200 k
220 k
240 k
270 k
300 k
330 k
360 k
390 k
430 k
470 k
510k
560 k
620 k
680 k
750 k
820 k

910k

— b e ek ek —h

SNV R NWOOWWNRNONDOINWN = =
ZTIZTZIZTZTZIZIZIZIZIZIZIZIZIZIZIZIETZTZIZIZZ

OCONOOINU A RWWL PN

2%
2%
2%
2%
2%
2%
2%
2%
2%
2%
2%
2%
2%
2%
2%
2%
2%
2%
2%
2%

- 2%

2%
2%
2%
2%
2%
2%
2%
2%
2%
2%
2%
2%
2%
2%
2%
2%
2%
2%
2%
2%
2%
2%
2%
2%
2%
2%
2%
2%
2%
2%
2%
5%
5%
5%

5%

5%
5%
5%
5%
5%
5%
5%
5%
5%
5%
5%
5%
5%
5%
5%
5%
5%
5%
5%

- 4822 111 90205

4822 111 90276
5322 11190118
4822 11190373
4822 111 90249
4822 111 90337
4822 111 90253
4822 111 90509
4822 111 90196
4822 111 90346
4822 111 90238
4822 111 90349
4822 111 90251
4822 11190512
4822 111 90542
4822 11190216
5322 111 90267
4822 111 90514
5322 11190108
4822 11190363
4822 111 90543
5322 111 90274
4822 111 90573
5322 111 90275
4822 111 90202
4822 111 90574
4822 11190575
5322 111 980277
4822 111 90214
5322 111 90269
4822 111 90568
4822 111 90511
5322 111 90099
5322 111 90264
4822 111 90565
4822 111 90351
4822 11190197
4822 111 90215
4822 111 90302
5322 111 90266
4822 11190513
4822 111 90515
4822 11190182
4822 11190168
4822 11190161
4822 111 90364
4822 11190169
4822 11190213
4822 11190368
4822 111 90369

4822 11190374
4822 11190252
4822 11190408
4822 111 90409
4822 11190411
4822 11190412
4822 11190413
4822 11190414
4822 11190415
4822 11190185
4822 111 90416
4822 11190417
4822 11190418
4822 11190191
4822 11190419
4822 111 90421
4822 11190422
4822 11190423
4822 111980424
4822 11190425
4822 11190426
4822 11190235
4822 11190427
4822 11190237
4822 11190428

M
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oA - out’ Y 850K, A
/ ] i o LI
. " % r > OFFSET CONTROL
r“l]"] S/00 72 76
— 0o ”P
F10 FD WP L:,,':'”L i | (! iNT/I = - s __r _T J
DISPLAY DRIVER DISPLAY - s 2 ' . [ RCO WDAC ROIR
9 96 a8 1erd PR e - —? 17c)°0 <— ]‘ _i fico ——o» —
' st s TRACK — 5| 50 4
OE TECTOR s LJQ i [ 2
LED LED s = Fs = ::_'” ’<——
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SUPPLY CIRCUIT
1 | 2 | 3 | | 5 | 6 | 7 | 8
1 1 I 1 I 1 1
LT T T T T T T T e e ANFORMER
TO SERVO PCB 21-4  +1 , o051 2453 -L 6460 6Lk1 l 2054 42-sT' POINTS 10,13
A C10-3 2V , +1B.6V &7n 'NL002 'N&002 L7n |
TO DECODER PCB 31-6 +1 mp— - 2 - o T '1' i
| °?L 2451 lLusz > v~
i I 33u 12 T 15004 2455 l 6L62 6463 l 2456 |
43-2 !
TO SERVO PCB 21-5 - -1 | AALIS T 42-5_ T0 MAINS TRANSFORMER
- 2 -12V 3 62"52—19.7v - | POINTS 9,14
TO DECODER PCB 31-7 -1mptas T — !
B | oel 2457 l 2458 2463 44 22n |
: 33u 1000u 1t
| I T I '
i 4
o ©1-2 | 70 MAINS TRANSFORMER
! BAXT8A T-POINT 12
+ | MC79M18C T MCT9M24C T 6465 A |
: 6453 6454 A wav i
. 18V ~ 2LV -2WV 3 -31.5V L1-1
TO DECODER PCB 31-1 -3 +"" 8 = 18V 3 T 2 - T 2 . r;glmﬁlgs TRANSFORMER
C TO SERVO PCB 21-2 L > sy T f 22U - T 2200 22n .
. L1 B
TO SERVO PCB 21-3 L epi3=t I & s |
- ~ [ _»} R 41-4 __ TO MAINS TRANSFORMER
44-5 POINT 17
TO DECODER PCB 31-4 wim | 6467
- BZX79 > !
T T0 DECODER PCB 31-5 oL mg4=t 2X79/ 31.51 |
— | ] .
TO CONTROL AND ¢ _445-3 —24Lv |
DISPLAY PCB 51-2 ' i
TO CONTROL AND _ _145-2 1.7V~ 1.7V~ 41-5 - TO MAINS TRANSFORMER
D DISPLAY PCB 51-3 T POINT 16
TO CONTROL AND ., _a45-1 17V~ 1.7V~ £1-3 L T0 MAINS TRANSFORMER
DISPLAY PCB 51-4 l "= POINT 18
TO CONTROL AND , L45-4 _ L2-4
1 DISPLAY PCB 51-1 | e ™ 10 MAINS TRANSFORMER
TO SERVO PCB 21-1 2 = ] 24N 2473 POINT 8
* '“ , MC7805C T 47n 6471 "fl"’ggz o e
TO DECODER PCB 31-2 +2 mp=——ty 6456 '[ INS060 T | |
+5V +9.5V 6.3V 17
TO DECODER PCB 31-3 +2 mpt=® i By L a-T4,
E : 2468 Lo¢ L 2469 2670 l 6472 6474 l W74 | TO MAINS TRANFORMER
| 3u T T T 300 T 3300u Y12 IN5060 INL002 G 47n [41-64 POINT 7
! 3-1 ”"T I "2-2]
TO SERVO PCB 21-6 -2-0"’——"—1 MC79MO6CT . *-
4 ‘ 6457 | 7O MAINS TRANSFORMER
T0 DECODER PCB 31-8 2-+i‘""1 * oV 3 2105V POINTS 6.11
°e.L 2675 z °el 2676 L2-1 ‘_
i T 33y .L T 1500u |
! 1 .
F | |
OO S I
1 = T| : = { = 35678 C7
1 ' 2 3 5 7 8
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SUPPLY P.C.B.

6 3 3 2 1
¢
| RECAVAVIVAVIVIVAVIVAVAVAVAUAD
45V BUS6 scny sv &7 Y s YV )Y =
O T 503 T T3¢ T
e 2Leué 2 e L’_il___} unsg :i';..i;i_'_. g .
‘ e RO | MR P R o=
Ml osteg [l g L _bb '
_ Yt B R R e -
[ R 'y | " x|.1 ‘ l‘fz ‘“ ki
Y URE PN R | . ol 1‘” ‘yll-i, I""‘"l '
l'mvl : td ~|0~: II ‘1 4 ..' ”7¥ %52
s R T I 1 B T B
SLSI.IIO :ﬁ,’“\? Igl 5‘53=1) ; 44.% ” :&I‘vcl"sw ‘59 )
° B2y -T-rzwu. | 41__5"] I E‘_‘:.il 4 4 ~TOMIANS TRANS[ ©
y ) -4 [N FORMER
| o~ POINT 7
| 1 — POINT 7
— : ‘ msé ueszs ront |
. l POINT 18
265 POINT 1,
t w
c | T0 MAINS TRAN| €
I ' 1 ORMER
Pk e
1} . POINTS 611
- it s . — coiNT 61—
PO Ty —  POINTS 8
—hrh -~ POINT 8
s SRAAN :
MRERRE e
*ﬁfﬁ*&ﬁ*x#% Ll
—] i -
R
R A
35 690 D7
6 5 | . 3 2 I 1
SUPPLY
- S
MC78M12CT 5322 209 86176 24532456
MC79M12CT 4822 209 82065 2471+2474§ 47 nF- 50V 482212210288
MC79M18CT 4822 209 82054 2463, 2464 22 nF-100V 4822 122 10289
MC79M24CT 4822 209 82055 2452, 2476 1500 uF- 25V 4822 124 21471
MC7805CT 4822 209 80891 2469, 2470 3300 uF- 16 V 4822 124 21469
MC79MO6CT 4822 209 82056

>+ -

Miscellaneous

Mica washer

1N002G
BAX18A
BZX79-C3V6
1N5060

5322 130 30684
4822 130 31025
5322 130 34834
4822 130 31164

Spring clip
Mains transformer 1009
Transf. fuse 125°C/0,25 A

4822 255 40181
4822 492 63039
4822 146 20894
4822 252 20007

6-3

SUPPLY P.C.B. 1984-07-02
' | 2 3 . 5 s
.
RAVAVAVAVAVAVAVIVAVAV) |
410.6Y oﬁv . 3 "?);'v,‘;" ) s
| 5481 652 | s e
i, 15 275
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i 1 iy
2‘52% 7'
o . o
" e | g
ponb s 2 1
—{ POINT 16 ! - 59 L
POINT 17 ek
POINT 18 R | B 45
POINT 12 o Y ’ A s
FOINT 18 I N N ; J
. e
c TO MAINS TRANS 1.2_ [ S R c
+ ARMI R [—— p—— .
T N P
POINTS 611 ool :
I R bl | IS —
FOINT 8 ii ;: 6473
[_“ 2%
g T
B L] 8
ety YU &
] :I'a § -
A A
35 686 D7
1 2 3 I 3 I S 6
MAINS FILTER
MAINS FILTER e
r———--- A— ____________ 1
_ 151 = '
mawswren To Tl - °I TR e 5451 2x25 mH 4822 157 51576
03-2 PRV o
MAIN mlst{:n,_, I 7 < l I‘u“" T l " 03-5] 10 MAINS
N - JLIPSY] S-S W — TRANSFORMER o | o
|
5677 A7 2495 100 nF- 250 V 5322 121 44302
2496 1 nF-1000 V 4822 122 40368
MAINS FILTER P.C.B.
l ’oa.-s 03:5 o;~s o;—s l !
Iu“ ussT :,!,‘ 3475 220 k)-VR 25 5322 116 64114
37 '3475; |
: el by ——
[SPa | pad *
P '
BRI 1451 220/240 V version
2495 5451 " :51.51:’“'[' 21.95.'7& 200 mAT 4822 253 30012
S ! 110/127 V version
. Leyo bt 400 mAT 4822 253 30016
©°3:-— — rm=ms Bt Miscellaneous
151 ~J :'“ i_::;‘-r‘_ -
™ 200mA-T b= S aemat T ,
@oa-z 033 034, O 03 02(0) Fuse holder springs 4822 492 60063 J
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CONTROL + DISPLAY CIRCUIT
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| I e e S T S — =} = || R l
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CONTROL + DISPLAY P.C.B.
| |

DISPLAY PCB

CONTROL + DISPLAY P.C.B.

A I 2]

DISPLAY_PCB

6-5
1984-07-02

‘ ~
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S , R . N - —
35705013 35704013
(0) = SOLDERED ON FOIL SIDE OF THE PeB ()
A 8 c 0 3 A B I
CONTROL AND DISPLAY DISPLAY
1070 D4 | 2054 K2 F4 | 3054 E2 | 3059 D2 | 3065 D4 | 6052 DI
1071 B4 2055 B2 ES 30955 12 3061 D2 3066 ES 6053 €2
— Y - . 1072 B4 2056  F2 2 1056 D2 2 E 067 E K054
— 1073 FG85CI-5D FTD-Display 4822 130 90182 1073 B3 | 2091 oo g2 | 3037 o2 | 3065 b2 | 051 ci | eoss e
2053 ¢l | 2058 m2 F2 1 3058 02 | 3006 pa | oeost c2 | e0se b3
6051 MAE3841§)~BOT7 4822 209 10906 5051 47 mH 4822 156 20966 6057 D2 | 6062 C4 DS
6052 HEF40161BP 5322 209 10344 s frea a | toer
059 6064 C4
6053, 6054 LB1240 4822 209 82057 6060 D2 | 6065 C4
- - - 6061 B2 | 6066 D4
i+ SK4+13  Tact switch 4822 276 11276
@ 2061 47 nF-50 V 4822 122 10288
1070 B4 2054 A2 A4 3054 A2 3059 B2 3064 B4 6051 C2
BC547C 4822 130 40959 Vd 1071 o6 | 2055 02 As | 3055 A2 | 3060 D1 | 3065 B4 | 6052 BI
BCSBSB 48?2 130 44 1 97 — " 1072 n4 2056 A2 2 056 B2 61 B2 3066 A5 605 2
J< » 1073 ns 2057 12 A2 1057 B2 1062 1Y 3067 AS 6054 B2
20537 1 2058 B2 A2 3058 B2 063 B2 5051 €I 6055 A2
1070,1072  MV54123 (green) 4822 130 32222 6056 BY | 6061 D2 B4
—pi- 1071 MV57123 (red) 4822 130 32301 PRSI "
6059 A2 6064 c4
6060 B2 6065 Ch

BAWG?2

4822 130 30613
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SERVO 1
1 , 2 , 3 , 4 ) 5 , 6 , 7 , 8 : 9 : 10
+ } } t t — }
1201 67 2209 B8 2217 F2 2229 G7 3203 B3 3200 C3 3215 E. 3221 B7 3230 B7 3237 F6 3.3 B8 352 F2 357 F2 3263 C5 3260 D7 332 03 379 BY 3007 G. 39 BY 6202 C7 6208 B7 6230 B8 6236 E2 6253 Fs gggg £
2203 €5 2211 A8 2218 Fu 2230 G7 3205 €3 3201 Co 3206 E. 3222 B7 3231 C7 323 A8 3aus B8 253 03 3256 F3 326 C6 3273 F2 3363 Du 3901 CS 3909 07 3320 B9 6205 D¢ 6208 B8 6231 B9 627 DL Ga5L F5 6260 Co
2200 EL 221 G5 2219 F4 3207 €2 3@ G 327 EC 3220 B7 3233 B 3239 A9 3206 B9 35 F3 359 FL 365 F6 7L F3 3% ES 394 E3 3900 DB 3923 D2 6205 C. 6209 F2 6232 B9 622 ES 6256 E3 6261 O3
2205 B6 2215 F3 2220 63 32001 B3 3208 E2 3213 FL 3219 B6 3227 G7 3236 F6 3240 A9 3250 GL 3255 F3 3260 F4 3266 F6 3275 GL 3365 D3 3905 B4 391 B9 5501 EB 6205 C4 6209 FL 6233 F2 6244 C7 6257
2207 €8 2216 F2 2228 B8 3202 B4 3209 C3 321 E3 3220 B6 3228 B7 3235 F6 3241 B7 3251 G4 3256 G2 3261 F5 3267 D8 3367 E4 3906 C4 391 EB 6201 E6 6205 E4 6217 DL 6234 G2 6247 E3 6258 Fi
A 2208 E8 3229 B? 3236 E6 3242 B8 62t8 DS
23.‘1..f
100n
ﬁ%} 1—342—73—:1 2371 _ TO PRE. AMPL. +
LT I LASER PCB 12-2
1 ! 3240 !
3222 " »
2205, (6k2] FOCUS MOTOR
W
6208(1/2)(a)
1210 32;;‘0 WZ% 6208(1/2)(b)
T0 PRE. AMPL. + 24-4 FOCUS ERROR 38 i 5[ MC1.58 |8
o| e A . L
T0 PRE. AMPL. + 124-3
LASER PCB 17-2 | L “ E 3221
T0 DECODER 1 34— we22=! o 05 (1/4)1 <>Fc°
I Q CLocK 5l 3201 362L M33QZL o) 1 TO_TRAY CONTROL
B 64-1
26-2 3919 3920 3379 6
4+ 70 DECODER 1 34-3 - 21 FN  FCO {_0oE} +2 70 SUPPLY PCB 43-6
1 Q SYNC. +35V +D -—
+2 co =
l - ! EEN 21-24 TO SUPPLY PCB 43-5
10 DECODER 1 3¢-2 we 2873 o DATA Lo +2 I 6202 I I + Ly PC
| 6205(1/4)b) - 16__ HEFL0948 234 1 TO SUPPLY PCB 43¢
10 DECODER 1 341 =8287 23209 [8]3205 LD 32&_w (5260 901 326t [0]e vop |
- LSV (_oE] 21-4
c | l o . D 1 — RP BATBS DATA |, 120 +!<——-———-¢|- +1 TO SUPPLY PCB 43-3
: + 2203 SRG 3
1 15y +2 104 s-mirs | CLOCKI3 re 1<i§cl--| TO SUPPLY PCB 43-2
+3!
3906 | ‘sunlu!sl | —2e—2"60 7 70 SuPPLY PCB 43-1
STR
L 6205(1/LHc) ! REG. ] 2 22- LI 2a 7O PRE. AMPL. +
3923 [.23210 [M339 8-BITS QoL - "l LASER PCB 16~ 1
- 10
] T0 DECODER 1 33-5 ‘25 1 [ 0E] HFLS —'[> 02 ] ] l | I ” ] o Wl Feo 22-3 EESZ:EPCA:‘:; ;
. + 6248 -
BATES 5RO @D of oo fos, fu o Fc2 ,._._22_2'._1 To PRE_AuPL. +
\ MCES PREEM QO s ot outputs los. |1 o Fc1 |
< > ; “ 22-1_ ., TO PRE. AMPL +
/ SRDO MUTE 20 ¢ 00 o7 __f1n  +2 * l LASER PCB 16-4
° 15} EO | u 1’ 27-2__ 12, TO CONTROL AND
- DISPLAY PCB 52-2
FREEW I 6217 (1/2)(b) +2 39095
- MC 1458
10 DECODER 1 331 we23=3 8 VSS 3010
. 3363 Is & )
a |> _ f@ 10k} ) ~13268 ~|3267 !
- @- + @nmw 1% 27-13_ 12, TO CONTROL AND
_ - ISPLAY PCB 52-1
10 DECODER 1 33-2 me 234 1" 98] N Q SYNC. Q CLOCK Q DATA " 3| DSCL e
1 A - 70 CONTROL AN
‘ ' 3364 a Sy, Asach : 1 T27 ) 6 3 | DISPLAY PCB 523
S| - MABBLLO 2 2
MCES +2 HFLS| +2 +1 — Q DATA +2m— 27750 ., TO CONTROL AND
-25-2 HFLS DISPLAY PCB 52-5
10 DECODER 1 33-4 6205 (1)) <) [,L W FN |
5250 6267 {3 3215 M339_|3 1 0 1 2 3
K sawoz Y. aawez oEV] 7 cLOCK .
@38V % + 1/0 PORT 2
5-3 B ;“V q 8 24 |6 #1 =412V
E 10 DECODER 1 33-3=e22=3 C 6257 freav] i RCO CoOl0] 2 Ry
x| X 5 +3 = +4.8V
[ 5aws3 6259 12 /“' 2204 [ S <
¥ siwez 100n [7[3217  |5]3367 ROIR 21 3 L
TO TRAY CONTROL A -29-1 Covd , 2000 RAM 1/0 WIng gl 33
PCB 64-3 (3904 i +2 BYTES ADDRESS| |
N/ 1/0 ROM REGISTER|  |PORT 0 :
PORT 1 7 11__HFLS V) STOP ONLY
%3234
1 3213 6258 6253 3236 2 6 10 V] PLAY ONLY
BAW62 Tk L
DAC3 sl—1°
BAW62 2 i ,
3 ! o—
. 2217 3257 2215,,; 3255 ——  cPu
102t —{ 15k}— i ) 3 7__FN
6ub 330n 3235 '
6256 3237 _si
HDAC Stk 20 2| 2 6 stz 28-5en sL2 TO TRAY CONTROL 61-1
F 2216, R DAC2 |
I Y eeif 2218 3265 19 5 su 28-4
6233 3n 6209 (1/2)(b) 33n {is0g——1 1 . 1 I SL1  TO TRAY CONTROL 61-2
o MC1458 ICONTROL
BC635 6209 (1/2)lal 8 3260 3261 3266 | 8-3
@oan Mewse | s 13 ggk L] {360k} DACig —{0 L NG 0 L_SK 2 : SK  TO TRAY CONTROL 61-3
m LI [ l {22 MCES ) .
10 PRE. AMPL.  _ 2_eerf 2219 (¢ N 28-2"+
+LASER PCB 14-2 @ Q., 5_+22v . 1311 'L—T Y TO TRAY CONTROL 61-4
- 6262 RP RP
1 = y 26 28-1
TURNTABLE MOTOR [28Y] 1 P D =T +1e—287 10 41 7O TRAY CONTROL 61-5
2vo 1201 I
10 PRE. AMPL. -1 33 —[¢ RESET 27-4 TO CONTROL AND
+LASER PCB 1-1 * sg' s WT/TL GJIHZ DISPLAY PCB 52-4
BZVL
2v06 32‘27 #X-TAL TO CONTROL AND
DISPLAY PCB 53-1
G 2230 L 2229
IZ7p IZ?p
10 TRAY CoNTROL , | 29-2 ALL CAPACITORS AND RESISTORS ARE CHIP- COMPONENTS UNLESS SPECIFIED OTHERWISE
PCB 64-2 T_—‘“ TO SUPPLY PCB 43-6 MEANS CONNECTED TO THE SUPPLY PCB CONNECTOR 43 POINT 6
L . : 4 , — S X ) , 35 680 E7
t } } }
1 ' 2 ' 3 4 5 6 7 8 9 10
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1201 €3 | 2208 B3 | 2217 12 | 2229 B3 | 2238 13 | 2247 W4 | 2259 G3 | 2266 G3 | 3205 B4 | 3211 B4 3216 C4 3222 F3 | 3233 F3 | 3238 E3 SERVO P.C.B. 1984-07-02
2203 D2 2211 E3 2218 H3 2230 C3 2239 14 2250 14 2261 D4 2267 G2 3207 D2 3212 B4 3217 ¢4 3223 F3 3234 C3 3239 E2
2204 B4 2214 W2 2219 H3 2233 14 2243 G4 2251 G3 2262 C4 3201 B4 3208 D2 3213 B3 3219 D3 3227 ¢3 3235 C3 3240 E2 S ] L) l 3 2 I L
2205 D2 2215 H3 2220 12 2236 13 2244 W3 2256 H4 2264 E4 3202 B4 3209 B4 3214 B4 3220 E3 3230 E3 3236 C3 3242 E3 =
2207 B2 2216 w2 2228 E2 2237 14 2246 G4 2257 W4 2265 G3 3203 B4 3210 B4 3215 B4 3221 B3 3232 B2 3237 3 3243 E3
3245 F3 3253 13 3258 12 3265 C3 3274 W3 3282 W4 3287 E4 3299 D4 3305 D4 3312 G4 3320 F4 3327 14 3341 ¢S5 3350 H3
3246 E2 3254 12 3259 13 3266 C3 3275 H2 3283 14 3288 E4 3300 D3 3306 D4 3313 F4 3323 14 3328 14 3342 C5 3351 G4
3250 13 3255 H3 3260 H3 3267 14 3279 14 3284 G4 3291 H4 3301 D4 3307 D4 3316 H3 3326 13 3335 F4 3345 H4 3352 G4
3251 12 3256 W2 3261 H3 3268 B2 3280 14 3285 ES 3292 H4 3302 D4 3308 E4 3318 E3 33125 13 3336 G4 3346 14 3353 G4 4 SERVO PCB !
3252 H2 3257 12 3264 C2 3273 12 3281 G5 3286 DS 3298 FE4 3304 C4 3311 G4 3319 E3 3326 14 3340 C5 3349 G3 3356 G3
3357 G4 3363 B4 3372 H4 3380 G3 3386 G2 3394 E4 3399 D4 3907 13 3913 H4 3918 E3 5501 B2 6205 B4 6213 H4 6218 G3
3358 G4 3364 B4 3373 14 3381 G3 3387 G2 3395 D4 3901 D2 3909 B2 3914 cC2 3919 FE4 5502 H2 6208 F3 6214 D% 6230 F3
3359 H4 3365 BS 3375 G4 3382 G3 3391 Cc4 3396 FE4 3904 B4 3910 B2 3915 DS 3920 E4 5503 H2 6209 H3 6215 G4 6231 F2 — . |
3360 G4 3367 ¢4 3376 G3 3384 G2 3392 D4 3397 F3 3905 C4 3911 F2 3916 D3 3921 G2 6201 B3 6211 F& 6216 E4 6232 E2 : i 3323,
3362 A4 3370 H4 3379 ES 3385 G2 3393 D4 3398 D3 3906 B4 3912 H4 3917 G4 3923 B3 6202 C2 6212 14 6217 BS 6233 H2 ) T3 EE_] .‘
6234 H2 | 6240 G3 | 6248 Fl | 6253 C3 | 6258 B3 i ,' """"";s'uv‘o—
6236 D2 6241 G3 6249 G4 6254 C3 6259 B4 | ...._—-.
6237 C4 6242 C4 6250 G5 6255 F4 6260 D2 o iy 5 ° »‘ : f
6238 E3 | 6243 ES | 6251 E4 | 6256 C2 | 6261 12 T 2’5
6239 E3 6247 B3 6252 G4 6257 C3 6262 13
— <§ I |
SERVO
H H
MABB8440P/D034  uP 4822 209 10885 0E chip jumper 4822 111 90163 - =
HEF4094B 5322 209 14485 2E2 4822 111 90507 < &
LM339N 4822 209 80631 3E3 4822 111 90447 3 51. { ol 2 N
MC1458N 4822 209 81349 4E7 5322 111 90376 c ; @f'fgg H i‘i@ f?":éxié‘ e
100E 5322 111 90091 " e E;] e
@ 120E 4822 111 90403 v SR it
470E 4822 111 90217 - *-__EL.. ""’ﬁ “’g%j‘j ‘ e I
680E 4822 111 90162 ot %z_zs v
BC548C 4822 130 44196 820E 4822 111 90171 :
BD135 4822 130 40823 1k 5322 111 90092 £ F
BD136 4822 130 40824 1k5 4822 111 90151
BC635 5322 130 44349 1k8 5322 111 90101 e
BC636 4822 130 44283 2k2 4822 111 90248 ] g L
BC558B 4822 130 44197 2k7 4822 111 90179 : ‘29’3"_75@ :«m S 1
; P S ol -
3k3 4822 111 90188 .;4}3,.}.6.@’_”9 D*’L':J
3k9 4822 116 60156 ¢ RO e ¢
—»- 4k7 5322 111 90111 »,«—-M 16%
5k1 5322 111 90268 BT ¥ T
BAW62 4822 130 30613 5k6 5322 111 90114 _ @‘1 8623 mthmz 3% |
BAT85 4822 130 31983 6k2 4822 111 90545 131 0hg a LTS
BZV46-2V0 4822 130 31248 6k8 4822 111 90544 ,____L,EJ__ lolly _cfﬁﬂ
7k5 56322 111 90276 o : r;gms 2 8 3 o
8k2 5322 111 90118 ERP\CIOL-
—[ 10k 4822 111 90248 E »41-‘-—'—,——7—1 )
13k 4822 111 90509 ] P TTTTe f.{}j' B
1201 6 MHz 4822 242 70392 15k 4822 111 90196 sobERee JooaHES o g § glemanee B
18k 4822 111 90238 i Lo (SR R | 0oty B A E =T EE SR HE Y
22k 4822 111 90251 c “f_;;’r B B elobeg |4 [ (j 4 *vrwvwd sl ]
—= 24k 4822 111 90512 RTA V4 g,g @ Lo e e A , ¢
b 67-; e ’ ! o e, g
27k 4822 111 90155 1 " .(}, R‘;g, » ﬂ Ak :ﬁ%ﬁ; ! }
5501 47 mH 4822 156 20966 33k 5322 111 90267 L}_. ‘&' g b é ! & il ain.d J,J 1
36k 4822 111 90514 7 Hr- e I 7 s szow" § 2R B —
47k 4822 111 90543 Ty d ""‘?"r AT R o (- | R R B A
[R8 1 rﬁ*ﬁzos A2 LY o
mle 56k 5322 111'90115 . PR Pt S R e vmnﬂmv-gvvvv'“"’ A .
68k 4822 11190202 (5l ~omne FETTLOFe L0 gy Ty TRy gy
2203 10 uF-10 Vv 5322 124 14066 75k 4822 111 90542 fﬁﬂ_ﬁ‘“(%]'s@” e ;—-' 80t 10
2208 47 nF-50 V 4822 122 10288 82k 4822 116 60185 gﬂ% a5, 7 e b 1 i e
2214 4,7 uF-35 V bip 4822 124 21292 91k 5322 111 90277 m : L
2220 33 uF-10V 4822 124 20945 100k 4822 111 90214
120k 4822 111 90149 &) GRIPLET /COPPERTRACK CONNECTED TO THE COPPERFOIL ON THE COMPONENT SIDE OF THE PCB .
_'l_© 128:: Zggg ::1% 28?;; 8]SOLDERED ON THE COPPERERFOIL (1)
180k 5322 111 90273
2229, 2230 27 pF 4822 122 31966 220k 4822 111 90197 ' : —— ' 35 689 07
330k 4822 111 90513 : ‘ ? ! '
360k 4822 111 90515
—C IC 470k 4822 111 90161 FOCUS DELAY P.C.B. FOCUS DELAY P.C.B.
™ 4822 111 90252 Cte g g
28p 4822 255 40156 5M6 4822 111 90508 s200L “ G “BEg: G g
6244/‘(:;'3 {3}
Miscell .0—--241 o Gan "\‘:JL‘JL‘J o
iscellaneous
I ! !
Mica was.her for 6231/6232 4822 255 40133 Iro SERVO [TO SERVO 'TO SERVO lTo SERVO ,TO SERVO ]TO SERVO
Spring clip for 6231/6232 4822 255 40128 PCO26-L PCB26-5 PCB 208 PCB 297 PCB29-5  pCp 25-4

CS 96 763



SERVO P.C.B. 1201 €3 | 2208 B | 2217 12 | 2229 B3 | 2238 I3 | 2247 W& | 2259 G) | 2266 G3 | 3205 B4 | 3211 B4 | 3206 C4 | 3222 F3 | 3233 F3 | 3238 E3
2203 b2 | 2211 B3 | 2218 W3 | 2230 ©3 [ 2239 14 | 2250 14 | 2261 o4 | 2267 c2 | 3207 b2 | 3212 B4 | 3217 e | 3223 F3 | 323 3 | 3239 £2
! | ¢ | 5 2204 B4 | 2214 w2 | 2219 W3 [ 2233 14 | 2243 o4 | 2251 63 | 2262 c4 | 3201 B4 | 3208 b2 | 3213 B3 | 3219 p3 | 3227 3 | 3235 3 | 3m0 2
2205 02 | 2215 W3 | 2220 12 | 2236 13 | 2244 w3 | 225 w4 | 2264 E4 | 3202 B4 | 3209 B4 | 3214 B4 | 3220 E3 | 3230 E3 | 3236 3 | 3242 3
2207 B2 | 2216 m2 | 2228 2 | 2237 1 | 2206 & | 2257 me | 2265 o3 | 3203 ma | 3200 me | 325w |32 ey | 3232 w2 13237 & | 33 s
3245 F3 | 3253 13 | 3258 12 | 3265 C3 | 3274 W3 | 3282 W4 | 3287 E4 | 3299 D4 | 3305 D4 | 3312 G4 | 3320 E4 | 3327 14 | 3341 C5 | 3350 H3
3246 E2 | 3254 12 | 3259 13 | 3266 3 | 3275 w2 | 3283 ws | 3288 E4 | 3300 D3 | 1306 04 | 3313 Fe | 3323 14 | 3328 14 | 332 c5 | 3351 c4
3250 13 | 3255 W3 | 3260 W3 | 3267 14 | 3279 14 | 3284 4 | 3291 we | 3301 va | 3307 6 | 336 w3 | 3324 13 | 3335 F4 | 335 me | 3352 c4
SERVO PCB 3251 12 3256 W2 3261 W3 3268 B2 3280 14 3285 ES 3292 W4 1302 m 3308 E4 3318 E3 3325 13 3336 G4 336 14 3353 G4
3252 w2 | 3257 12 | 3266 c2 | 3273 12 | 3281 s | 3286 s | 3298 k4 | 304 o | 3 e | o3me E3 | 3326 1 | 330 o5 | 33 63 | 3356 63
3357 G4 | 3363 B4 | 3372 W4 | 3380 G3 | 3386 G2 | 3394 E& | 3399 D4 | 3907 I3 | 3913 H4 | 3918 EI | 5501 B2 | 6205 B4 | 6213 He | 6218 G3
: 3358 c4 | 3364 B4 | 3373 14 | 3381 63 | 3387 G2 | 3395 b4 | 3901 D02 | 3909 B2 | 3914 c2 | 3919 E4 | s502 W2 | 6208 F3 | 6214 D4 | 6230 F3
iy 3359 W4 | 3365 BS | 3375 G4 | 3382 ©3 | 3391 c4 | 3396 k4 | 3904 B4 | 3910 B2 | 3915 b5 | 3920 E4 | 5503 W2 | 6209 W3 | 6215 64 | 6231 F2
2237 373 S 3360 G4 | 3367 ¢4 | 3376 63 | 1384 c2 | 92 m | 3397 F3 | 3905 c4 | 3911 k2 | 3916 p3 | 3921 62 | e200 B3 | e211 ¥4 | 6216 E4 | 6232 E2
U {i) 233 - 3362 M4 3370 W4 31379 ks | 185 2 1193 D4 33198 03 | 3906 B4 3912 14 917 6 | 3923 By | 6202 c2 | 6212 14 6217 85 | 6233 M2
an s ) 6234 H2 | 6240 G3 | 6248 FI | 6253 C3 | 6258 B3
; 6236 D2 | 6241 G3 | 6249 4 | 6256 €3 | 6259 B4
6237 c4 | 6242 c4 | 6250 G5 | 6255 Fu | 6260 D2
6238 E3 | 6243 ES | 6251 E4 | 6256 C2 | 6261 12
6239 E3 | 6247 B3 | 6252 oo | 6257 c3 | 6262 13
SERVO
s — 1 To
ol
“0 2,5 RHEF4053BP 5322 209 14121 OE Chip jumper 4822 11190163
L%gi ] LM324N 4822 209 80587 2E2 4822 111 90507
g HEF4070BP 4822 209 10265 3E3 4822 111 90447
‘ h TCA240 4822 209 80629 4E7 5322 111 90376
uA714CN 4822 209 80617 100E 5322 111 90091
o2 120E 4822 111 90403
e —e21) @ 470E 4822 111 90217
‘}4 g s 680E 4822 111 90162
v i ¢ 820E 4822 111 90171
i : BC548B 4822 130 44196 1k 5322 111 90171
BF494 4822 130 44195 1k5 4822 111 90151
BD135 4822 130 40823 1k8 5322 111 90101
BD136 4822 130 40824 2k2 4822 111 90248
2k7 4822 111 90179
N 3k3 4822 11190188
- - 3k9 4822 116 60156
4k7 5322 111 90111
BAW62 4822 130 30613 5k1 5322 111 90268
BZX79-C2Vv4 4822 130 31253 5k6 5322 11190114
BZX79-C5V1 4822 130 34233 6k2 4822 111 90545
6k8 4822 111 90544
sy 7k5 5322 111 90276
8k2 532211190118
10k 4822 111 90248
5502, 5503 4822 156 20966 13k 4822 111 90509
15k 4822 111 90196
- 18k 4822 111 90238
§2k 4822 111 90251
4k 4822 111 90512
2236,2238 5,6 nF-63 V-2% 4822 121 50543 27k 4822 111 90155
2239 390 pF-630V-2% 5322 121 54128 33k 5322 111 90267
2244 680 pF-250 V-2% 5322 121 54174 36k 4822 111 90514
46,2247,
2090.2247.1 6.8 nF-63 v-2% 4822 121 50538 ply 4822 11190543
612262 56k 5322 111 90115
335 . '} 1.8 nF-160 v-2% 5322 121 54087 68k 4822 111 90202
) GRIPLET/COPPERTRACK CONNECTED TO THE COPPERF(IL ON THE COMPONENT SIDE OF THE PCB [ R ] =CHIP RESISTOR. 75k 4822 111 90542
[T]=cHP capACITOR 82k 4822 116 60185
®] SOLOERED ON THE COPPERFOIL (1) 5 =cHIP JUMPER OE 91k 5322 111 90277
—”'_©
! 100k
. | L — | 120K 4822 11190149
35297012 2259 22 nF 4822 122 31797 130k 4822 111 90511
FOCUS DELAY P.C.B. FOCUS DELAY P.C.B. 150k 4822 116 60166
! 180k 5322 111 90273
.y - T
*005; ol L Nl B f 350k 4522 111 0813
R ‘\",E llf"-”-‘;ll iy G 3291 47k-SFR16 4822 116 52284 360k 4822 111
;L@’ib \}J ¢ *T‘ e 3384,3385 PTC 9E4-60 V 4822 116 40031 470k 4655 111 90767
] | | { i I M 4822 111 90252
RS TSRS RSSn 1ogEavo o senvo Tro seavo 4822 111 90508
36110A7 36 11A7
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SERVO 2
2367 26 F7 26001 206G 380 €3 393GS 30k J1  IMIFe NGBS IWOKY  IISTET ‘
23685 2247G7 2262m 329 A2 328504 3294 G3 3305 K 1 3586 331J8  332E7 ;332 (F> : ;;:?; 1‘; 333} :<m1 ;;;: ',( 1123 g:; i : :g:’l " g:: JHS9 2:: g lf o
23785 225 A 8 W2DS DL WL W6 K2 PEHE  DWBE 2K IIES  ayppy 20N 393D 02 A1) 2383 6o1e n 68 L1 ense S
28BS 25107 26BN IWOB2 g Fu 3997 307)3  NBHT  IWCE IWSAB II6FT  3r3(p 3384 C13 3 SN SS0IE M3 62D CS  smsws 6138 17 3 3921 AD
239 B¢ 2% (A 226600 281D LaaEL o 300 W1 NOAKE N 1T IZBCT  IWERI  VRIGT e ga WS C13 39501 Bmrn 64 emne el SBIED vk Dl
23G9 T8 2260 U WML B2 gyt 0001 BEE 00T M R NS08 NI iy Jme £ 361N Q12 A6 6D B S 6216 pe 0081 6158 F 1 11 :‘,
266 07 2259 E 8 3283 B3 39262 3302 13 IB2FS 3323 B4 33618 3350 E7 339G 8 3BT E 1 3397113 612 g1 6216 )2 6215 62610 13 3918 18
|
1 | 2 1 3 | 4 | 5 | 6 | 7 1 8 ] 9 l 10 | 1 ] 12 | 13 l 14 15 ]
1
| 6m :
[ 2 Y230, LM324(1/%)(c) i
I 3345 l> % +7V I
= l 2 —{e 3—4-3 :
«|2% 6212
, x +2.4V ;
| 5 v2ay | (e 250 l
I 3280 3924 3325 ' 7 j;l] !
i 8- ‘ |
! M0 |43y 2% 2 2%
! ti7e) ELER am Y (b 5.6n 2y !
| G103V 6212 | LM32¢ 47K ;:.Tnzrtom s +2.4V i
! 4 !
| Ezav] , LB HEFL0708 | 3912 }% 390p |
e AP i
i - : e E] 2o +11.5V | i
i [T+22v] '3‘ by o |
! h 6213(1/4)
i ! fa) 6213(1/4) 6218 |
i HEFLO70B (C) 355, UATGY i
— . !
! Y [:I 9 : 3, : N\ 3 l > 23-4
i ‘ P . | RADIAL MOTOR +
i 3285 @ b 1o 3380 | TO PRE.AMPL+LASER
! T BC5488 e i | PCB 1341
i B 62433286 i oj |
| 6249 E7] P Reo Re e /| y = 2267
! &) -5 1000n !
| Bawe2 RCO as, o 3 !
I i | e KTV o l
| " 1000 335 115 I
I o7 1 oz::” B !
| 23 6250 3 LM32611/6)(E) I
| 284 3351 UL ;
| (LU 10k SETI! 6] X 2259 3376 |
i £70n BAW62 s .D L v I 23,
i 3:21: | . | RADIAL MOTOR -
| (GE5V)- et 3zsz @) 3353 N\_#DAC | TO PREAMPL+LASER
: 3 < +3 A ;
I 4 g & san PCB 13-2
! j ov Y féFiosas @ I
I 6215 (| LM324(1/4) __ 6215 1 [} 3 |
i [+8.3v] o (a) 1356 2216 ann/u(c/m %——1 e e |
i LETE I N 3360 W [ = - [
! . 68n [> {100k }— L= > |vals i
: H +3 EET R REL % : o2ss Q2 |
| 2o
v b el X e __ X sz B Ly i
| 292 o] 329 ] 3293 RCO ase | & « Yt
! 291 3 = 4 3 1357[] 640 N &0 || 2| | 8 ~ [vodf2 !
| [ [Fe7v] 2 % o S |
| 3276 2263 = ° I I
i 5 +3 +3 oo 11 n 113 g - Yial13 |
| Y I—J’—‘ Y .1. 'L S > 2 |
i I n 5 s| s 2 |n 3 - i
| 3 43 +3 { !
| \ ¥ T ] l
i Yss |
| k| @ HY IG 7 | CD stop onty
! 6214 3318 I ; PLAY ONLY
| LM324(1/4)(a) 238 o) s tmu%l).) ]
TO PREAMPL+ | 618 BF 494
L 8- 3302 TCA240 @ 3319 3918 3335 ) iE] ! +1=12V
LASER PC8 17-3 v I> L70E}e{ OF Jofd 6tk 1 Ior=
. , g j T1=-nv
S +31V][ 3320 | 3 T L—-L | t;ft égx
: (=11.2v) |¥ i -7
3299 +0.3V[s 9 2 |w l»s % ¥ > |
e toavls | 1 ] «
= 3396 '
4 3298 3916 ) ‘E] i
8% £ 3 I
21 (b) > -1 -1 !
LM324(1/4 0t |
> mEm) an — !
: EEN Hewseti2)(a) £ 2 samlc) s i
K — H LM324(1/: 621(d) |
"R _F hd
@ - . nm 1393 5 LM324 1, 4) '
TO PRE.AMPL.+ 3306 [>
T M |
LASER PCB 17-4 ‘2:+/‘ (rosv] 3342 3399 12 i
. , |
Leax ] - |
3308 1 |
5| 2% -
ALL CAPACITORS AND RESISTORS ARE CHIP-COMPONENTS UNLESS SPECIFIED OTHERWI!SE
;T:JOP%IIQE.TAZMPL'FLASER PCB 13-2 MEANS CONNZCTED TO THE PRE.AMPL+LASER PCB CONNECTOR
_____________________________________________________________________________________________________________________________________________________ S |
35 683 E7
I [ [ 3 . s .
6 r 8 l 9 10 " 12 13 l 14 I 15

6-9
1984-07-02
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6-10
1984-07-02

CS 96 766

DECODING 1 .
i ) L Bl 3931 5504 F6 AL 6531 B8 6544 BIO 6551 B12 6562 D7
Gt mrc mn mino DU mmu MAN o snnomew o o owme omem omen Mmoo mRMOZLOOZRG smno gnw QN G G
1 zsog ?3 ;233 Eli i?li ‘é’; gg:z :;6 §§§1 L:u 2542 €13 3503 B2 35(1)0 £1 ;212 ?66 352107 3526 J6 3531 D8 3536 BI3 3541 (16 3567 JB 3560 WIS 3938 12 6501B3 6512 10 6536 J7  6548B12  6S5L J6 6564 JS
ok 2509 €2 2515 C6 2520 A9 2527 B12 2543 Eib 3504 B2 3511 E1 317 U5 3522 17 3527 (8 3532 A3 3537 B13 3542 B13 3548 U8 3561 (11 5501 F3 zggt H2 651 Gl 6537 K5 :2;2 ig gz:g '2
2505 1 2511 B3 2516 87 252189 2525 (12 2550 €16 3505 (3 3512 F2 3518 )5 3523 B8 IS2BE7 3533 DM 3538 (13 3543 At 3549 AL 3930 1 5503 A4 412 6530 B7 6540 F1
1 | 2 | 3 l 4 | 5 | 8 | 7 | s | 9 | 10 u | 12 13 | u 1 16 | 18
0 PREAMPL+ TO PRE.AMPL + TO SERVO PCB T0 SERVO PCB TO SERVOPCB  TO SERVO PCB
LASER PCB 18-3 LASER PCB 18-1 25-L 25-2 259 25-3
L L HF MUTE MCES HFLS 0o
1.—§
351 35-2]35-3 33-2 34 13-5  |33-3
2 +a l ~——-— ‘ +
5503 (L) 3569 6550 6508 +1
LTH oy » LM33NY, hsi3
]3532 2507 BAWG2
2511 | og 2512 s
6501 I Inu ]?Zn BAWEZ |p527 3540
SAA7010 28 15 524 =100n
13| DATA 1.5n] @j_<+2
9 I
0 3500 12‘1——[:2“0“ DATA A6544 Ro545 Yosio Yosag L 3541
(8 ] { M < hrL < BAWG2 [BAW62 BAW62 |BAWE2 IRT —t2
@\ [pEMOD] 2525 [3534 [2)3535 3505
oah | 2501 2503 22—<CL0CK T2.2n S E Tk7 J——a+2
22n 2.2n DATA HFL el L
2 cLock g6t 3
3502 =p505 HFL
% 2 DATA oaTA cLock Lo | | pren prers eny @
@ Z70c} +20m—{2k7 }— ’
— [EEA LS
. [> s CLDE . cLox ox ¢
- 05 SSOE 3931 CLEC
E %]3509 @D < coverl_| ™M . FoOE 2522 10n S r FseC
= — +
3507 SYNC. 27 DADE 426562 o= 6563 DAEC
+la
. Y L — an O O e !
n - SAAT020 30 (368 [7 16 [p3ler l4 o ‘ —_}2550
T T 18 | B | SMSE v @ 22n
' P/S v
UNEC ] I
4@.1—) CLOCK P/S . g M . 3 2 3 0
10 __
Al 4 CICF/_ ¢
LY 11 5 3 10 CLoX X-TALL X-TAL2 ==l
.L .1. = @_ A2l>{iL XTAL TIMING
IR VT e ————— @l 2 ! _OSCILLATOR 12 STRL . ¢
w R A X ngl N —
12 14/16 TEST |16
SYNDROME ERROR M1 FLAG- A1
<> GENERATOR [>~| LOCATOR [ CORRECTOR PROCESSOR e e P
z
* + * {, = F\u 6514 13 OLCF
SRR s & 4 Dﬁsgrmeml ['NTER_] SAA7000 SELECTOR |5 _ORCF
NEC MULTIPLIER ROM 6 |° L POLATOR i 15 R o
PROCESSOR MATRIX A7 . l @
| ‘
T asls 17 | -MULT!PLIER +2a
17
US —READ BUS_ AQ 18 E__Y
—WRITE_BUS - LJ A10|>_f19 18 s| [ umec CONCEALMENT, MUTE COEFFICIENT
6504(1/2)(A) >| DESCRAMBLER CONTROL CONTROL, GENERATOR|  |o
N74LST4AN ; _
2 = 5 @ TEST ' 170 PORT J . CEER}
D S0Q 'po_Dl_D2 D3 D4 D5 D6 D7 WE OF T P
3 3560
cP -La
11 7 (33 |32 (31 [30 |29 |28 e 25
*2 14 q
= @ F -4a o [ h3 ju s e Iy 21 Jeg
I ; DO DI D2 D3 D4 D5 D6 D7 WE  Of
) 2a
6512 (RAM] DECODER P.B. ASSY
S 2 MSM2128-20RS ALL CAPACITORS AND RESISTORS ARE CHIP- COMPONENTS
" Tesss 3522 TS _AO Al A2 A3 A4 A5 A6 A7 _AB A9 Al UNLESS SPECIFIED OTHERWISE
6504(1/2)(B) y 3 B 18 b 4 e TO SERVO PCB 26-4 MEANS: CONNECTED TO THE SERVO PCB
N74LSTLAN BAW 62 3518 BAW62 CONNECTOR 26 POINT &
S § 10 T 12 13 14 15 16 17 18 19 :
6564 o
6554 352L PLAY ONLY* -ta=-2.5V
+1=+12V
3513 v ) @ 6035 STOP ONLY Hlaz+11.2V
85588 +20= +L.8V
GLsD +2=45V
220K 1507
scs$ 0g [2517  oc| 2518 ]
6537 GogY) T 22MF 1500 PREEM
I I 1
L |3L-1 -2 36-3 3L 3 e .
{ B —
4. QDATA QSYNC QCLOCK PREEM
TO SERVO 1 TO SERVO1 TO SERVO1 TOSERVO1  TO SERVO 1 35682 E7
26-4  26-3  26-2 26-1 25-5
1 I 2 I 3 T ' I 5 8 7 s I 9 | 10 " [ 12 12 T " " "




6-11

1504 C2 2503 A2 2508 B3 2514 B2 2519 C4 2524 CS 2542 C2 2559 E3 2567 E6 2575 FS
1507 DS 2504 D2 2509 B2 2515 Al 2520 A3 2525 A4 2543 D2 2560 E3 2568 E6 2580 E4
1510 FS 2505 B3 2511 Bl 2516 A3 2521 A4 2527 AS 2550 D2 2562 E3 2570 E6 2581 E4
2501 B3 2506 B3 2512 A3 2517 D4 2522 B2 2538 C3 2555 E4 2564 E3 2571 Eé6 2582 E3
2502 B3 2507 Bl 2513 C2 2518 DS 2523 A4 1. 2539 cC2 2558 E4 2566 D6 2573 ES 2583 E3
2584 E3 2589 E3 2597 E2 2605 F4 2618 ES 2625 F2 2632 E2 2637 E2 3503 A3 3510 B3
2585 E3 2591 E3 2599 E2 2606 ES 2619 ES 2627 E4 2633 E2 2638 E2 3504 A2 3511 B3
2586 E3 2593 E2 2601 DS 2608 FE4 2620 D2 2628 F3 2634 E2 2639 E2 3505 A2 3512 B3
2587 E3 2594 E2 2602 E4 2610 F5 2623 D4 2630 E2 2635 F2 2641 FE2 3507 A2 3513 DS
2588 F3 2595 E2 2603 FES 2617 FES 2624 FE4 2631 E2 2636 E2 3502 A2 3509 B2 3515 A2
3516 A2 3521 B3 : 3526 D6 3531 B2 3536 BS 3541 AS 3547 D6 3558 C2 3566 D4 3572 E6
3517 D& 3522 DS 3527 B4 3532 B2 3537 BS 3542 BS 3548 D6 3560 DI 3567 D3 3573 DS
3518 D4 3523 B3 3528 Bl 3533 C4 3538 BS 3543 AS 3549 A3 3561 CS 3569 E&4 3574 E6
3519 A3 3524 DS 3529 A4 3534 A4 3539 BS 3544 AS 3550 D3 3564 D4 3570 B4 3576 ES
3520 A3 3525 B4 3530 B4 3535 B4 3540 AS 3545 AS 3555 C2 3565 D3 3571 E3 3577 E6
3579 FS 3584 E3 3593 E4 3598 ES 3605 E2 3931 C3 3941 FE4 5505 C4 6512 C4 6523 ES
3580 FS 3585 E3 3594 DS 3599 ES 3606 E2 3935 C2 3944 D4 6501 B2 6514 D2 6525 ES
3581 F4 3590 D2 3595 E4 3600 FS 3607 D4 3936 D2 5501 B3 6504 B6 6517 D3 6530 A3
3582 E5 3591 E2 3596 E4 3601 FS 3608 D4 3937 E6 5503 Bl 6508 AS 6519 D3 6531 A4
3583 ES 3592 E2 3597 E4 3602 F4 3930 A6 3938 C4 5504 Ci 6510 C2 6520 D2 6535 D6
6536 D6 6548 A4 6554 C5 6563 B1
6937 D9 6549 A 65%8 15 O%64  DH
6540 B4 6590 Ah 6559 F6
6544 A4 6551 A4 6561 D4
6545 A4 6553 C5 6562 Bl
DECODER
— {to
SAA7010 DEMOD 4822 209 10857 OE chip jumper 4822 111 90163
N74LS74AN 4822 209 80782 2E2 4822 111 90507
LM339N 4822 209 80631 47E 4822 111 90217
SAA7020 ERCO 4822 209 10377 82E 4822 116 60158
MSM2128-20R 4822 209 10379 100E 5322 111 90091
SAA7000 CIM 4822 209 10375 150E 5322 111 90098
390E 5322 111 90138
560E 5322 111 90113
@ 620E 4822 111 90516
1k 5322 111 90092
BC548B 4822 130 40937 1k8 5322 111 90101
BC558B 4822 130 44197 2k2 5322 111 90102
2k7 4822 111 90179
4K7 5322 111 90111
-} 10k 4822 111 90249
18Kk 4822 111 90238
BAW62 4822 130 30613 47k 5322 111 90112
BB212 4822 130 31129 56k 5322 111 90115
91k 5322 111 90277
100k 4822 111 90148
—[— 180k 5322 111 90273
220k 4822 111 90197
1504 X-tal 4.2336 MHz 4822 242 70643 270k 4822 111 90302
820k 4822 111 90205
e -
1507,1510 Reed relais 4822 280 20115
33p 4822 122 31756
68p 4822 122 31961
e 100p 4822 122 31765
470p 4822 122 31727
5501 4822 156 21155 820p 4822 122 31974
5502,5504, 1n5 4822 122 31781
5505 47 uH 4822 156 20966 2n2 4822 122 31644
10n 4822 122 31728
22n 4822 122 31797
100n 4822 122 31947

1984-07-02
DECODER P.C.B.
6 | 5 A 3 2 L 1
DECODER PCB
32-3 322 321
REVA TN ol IV} _r-| o .
Crme] :] se |
; 1"1WJ g l /2 ‘"l
s 1510, l 560,
ey : 3601
6959 .)L
o-—K-_‘—-'- o s(m‘i rd«; .]'_3607 4
L'J" ~&I0 L el
257|T Y2570 Yas2a 2606? '2605 (2 5982 —
=< BT ?m 1
o s s i rd
. o ~{3582]- — I"J %
5 8| j2617 S
[ER) e I LED
: 3 7/6523| 26,9 \ , E
“,, 2568 A"zsm glﬁv“f oa §
m'/a"""f [] R
B3 o= {3583
[T’ 13572 ¢ 7
' 3
25577 3574:'"' RHORSS it __,-'- .
g ‘%fm oy,
BTy P § ¢ ]m"w
(el ‘—:-—t—-,-“--—v T €1 Tace : )
653502 " o) 2\%gssp O 8564 ?‘al’(ljm 9461 6517 @ b
aNb ¢ , bos,
1\./, -— 6537"’\ rllr ' |ﬂ156( 'aeim masos P ..___*._. @
L.— B L B 10
g 25'3“' i‘ldik" |
(Al |i | |
6536 /7 \ ['*]_/ I
-
352LD ¥655L 5'5'53 ) -
"" .
H‘ | |PREEM r)
c
|C:]252L RAM .
ll C 3561 e |
20 ¢ e, o,
®
Py 8
®
3542 3536
E]E’ 3537 -
E"J .
: 352*, 35:39521 (A1l 196
- msl@ 35:?. S 2 [f
4 3530 ‘1\ 5 -
R e
65, i 5531: [’i
/ e o
'3«/.4[ 559 55/.0 3529 Jj!.i& ]
. 3505 15
A i lzsmz_?e E‘m][;]
l l‘ ’ly GSLJE_E L T B
»WU 525 1 )513 ’gg‘d‘--*“’ wor B Gy,
: A
@®  GRIPLET (COPPERTRACK CONNECTED TO COPPERFOIL ON [R] = cHip RESISTOR
THE COMPONENT SIDE is- THE PCB) [T] = cmip caraciion
@@ SOLDERED ON THE COPPERFOIL (o) ] - Chie sumik o) +5 68 07

6

5

| 2

1

CS 96 167
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1984-07-02
DECODER P.C.B.
1 2 3 . 5 6
| | 1
DECODER PCB
: 2575
F 3setrs LC]
IR T Ilr
LR e
o 35’30’ ’3 ®
" 3601 34 S
IR} 6559
red i
—7810
E
D
rm i,
RI3513 .
wd
c
B
2520 @zsa 7 S » o
g e R, o o
K IR IR LI S RS ([ T
i ‘ Ci2527 - |RB540 -
A g 5B 35325255 Ly g qes L
. : * q od
T 35 296 D12
| RI =CHIP RESISTOR
®  GRIPLET (COPPERTRACK CONNECTED TO COPPERFOIL ON -
THE COMPONENT SIDE OF THE PCB) (€] = cHiP capaCi TOR
@ () SOLDERED ON THE COPPERFOIL (du) <= cHip JumPER (0E )

CS 96 768

1 I 2 3

| . ] 5 [ 6

1504
1507
1510
2501
2502

2584
2585
2586
2587
2588

3516
3517
3518
3519
3520

3579
3580
3581
3582
3583

6536
6537
6540
6544
6545

c2

F5
B3
B3

E3
E3
E3
E3
E3

A2
D4
D4
A3
A3

F5

F4
E5
E5

D6
D5
B4
Ab
A4

2503 A2 2508 B3 2514 B2 2519 C4 2524 C5 2542 C2 2559 E3 2567
2504 D2 2509 B2 2515 Al 2520 A3 2525 A4 2543 D2 2560 E3 2568
2505 B3 2511 Bl 2516 A3 2521 A4 2527 AS 2550 D2 2562 E3 2570
2506 B3 2512 A3 2517 D4 2522 B2 2538 €3 2555 E4 2564 E3 2571
2507 Bl 2513 C2 2518 DS 2523 A4 2539 C2 2558 E4 2566 D6 2573
2589 E3 2597 E2 2605 E4 2618 E5 2625 F2 2632 E2 2637 E2 3503
2591 E3 2599 E2 2606 ES 2619 ES 2627 E4 2633 E2 2638 E2 3504
2593 E2 2601 DS 2608 E4 2620 D2 2628 F3 2634 E2 2639 E2 3505
2594 E2 2602 E4 2610 F5 2623 D4 2630 E2 2635 E2 2641 E2 3507
2595 E2 2603 ES 2617 ES 2624 E4 2631 E2 2636 E2 3502 A2 3509
3521 B3 | 3526 D6 3531 B2 3536 BS 3541 AS 3547 D6 3558 C2 3566
3522 D5 3527 B4 3532 B2 3537 BS 3542 BS 3548 D6 3560 DI 3567
3523 B3 3528 Bl 3533 C4 3538 BS 3543 AS 3549 A3 3561 CS 3569
3524 DS 3529 A4 3534 A4 3539 BS 3544 A5 3550 D3 3564 D& 3570
3525 B4 3530 B4 3535 B4 3540 AS 3545 AS 3555 C2 3565 D3 3571
3584 E3 3593 E4 3598 ES 3605 F2 3931 3 1941 F4 5505 C4 6512
3585 EI 3594 DS 3599 ES 3606 E2 3935 €2 3944 D4 6501 B2 6514
3590 D2 3595 E4 3600 FS 3607 D4 3936 D2 5501 B3 6504  B6 6517
3591 E2 3596 E4 3601 FS 3608 D4 3937 E6 5503 Bl 6508 A5 6519
3592 E2 3597 E4 3602 F4 3930 A6 3938 C4 5504 Cl 6510 C2 6520
6548 A4 6554 C5 6563 Bl
6549 A4 6558 D5 6564 DS
6550 A4 6559 F6
6551 A4 6561 D4
6553 C5 6562 Bl
SAA7030 FIL 4822 209 10378
TDA1540D DAC 4822 209 81453
NES5532N 5322 209 86234

-

BAX18A

4822 130 34121

L to

0E
2E2
47E
82E
100E
150E
390E
560E
620E

1k8
2k2
2k7
4k7
10k
18k
47k
56k
91k
100k
180k
220k
270k
820k

4822 111 90163
4822 111 90507
4822 111 90217
4822 116 60158
5322 111 90091
5322 111 90098
5322 11190138
5322 11190113
4822 111 90516
5322 111 90092
5322 111 90101
5322 111 90102
4822 11190179
5322 111 90111
4822 111 90249
4822 111 90238
5322 11190112
5322 111 90115
5322 111 90277
4822 111 90148
5322 111 90273
4822 111 90197
4822 111 90302
4822 111 90205

}-o

33p
68p
100p
470p
820p
1n5
2n2
10n
22n
100n

4822 122 31756
4822 122 31961
4822 122 31765
4822 122 31727
4822 122 31974
4822 122 31781
4822 122 31644
4822 122 31728
4822 122 31797
4822 122 31947

c4
D2
D3
D3
D2

2575
2580
2581
2582
2583

3510
3511
3512
3513
3515

3572
3573
3574
3576
3577

6523
6525
6530
6531
6535
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1984-07-02
DECODING 2 65 3936 HS
: 641 )1 7C4 3573 A2 3580 (15 3591 GB 3597 Hiz 3605 11 6519 (6 25 113
o Ers 2555 G 280 5233 ég ggg? £E76 gggg Eg ;23; E‘; 533? 561110 §23§ :Lz. 222230 é:f %23? JJ76 5232 jg gséo Jr11s 3329.57 3574 B1 3581 C15 3592 G7 3598 H12. 3606 11 6520 H6 6561 D15 g;zz :1100
2562 A8 1 d 1550
2564 BI0 2571 (2 2562 7 2587 E9 2594 G7 2602 G 2610 116 2626 Gl6 2632 J7 ~ 2637 J9 3564 (1 3570 B8 3576 B12 3582 B3 3593 GN 3599 ;i3 3607 G15 6523 B 2Bl Fl
2558 B6 2566 Al? 2573 C1t 2583 £7 2588 E9 2595 G7 2603 GM 2617 B13 2625 416 2633 J7 2638 J9 3565 €2 3571 B7 3577 C12 3583 D13 3292 gu 3600 1L 23?78 gzs :gg Efﬁ
2618 (13 2634 J8 2639 0 3566 3 3572 A1t 3579 (% 3584 D1 95 611 3601 115
2559 A7 2567 AN 2575 (16 2584 €8 2589 E10 2597 GB 2605 H12 2618 [na ;2% EGI166 3685 11 359 HI3 3602 IS
3590 G7
1 l 2 l 3 l 4 | ; | 6 l 7 | 8 | ] | 10 | 1 [ 12 | 13 | 14 [ 15 18
3937 St
+2a -2 -3 < Moah
I Y I {0} 1= 2 A
i 372 2567 -
e oe »—m—ll5 @ 3573 PREEM
T T 2568
1 0ah 1 "
3569 [W]3571 213570 2.2n 31-41 TO SUPPLY[—
=) o PCB 44-5
: {m 1.8k} 31-5 -
2560 2564 3582}1 + TO SuPPLY | B
2en B5231/2)(N) oah|2370 *100E PCB 44-4
SA 7 117168V} 9 ov ' 2617
6519 B L2 3576 Son B
K > e v |
+2a +2a +2a +2a +2a +2a +la KILL
@ ) ) +3.4V e513 3581
i i . 10 BITS L2 g2 2 CaE——2223d aF -1 c
1564 3565 35 A 2555 28 S/pP ~>{ LATCH o ACTIVE 6523(1/2)(B) 22 u
] ® 3566 ]3%6 22n DAC A NESSIN 213580
CLOX -9.8v L.2n S 2575
E D—— 2 16 2618 — 100p
+4.5V DAC [ _ % 3583 m=22n | —
19 |23 +4.5V 15 +4.5V 2o o +L5Vhe 04 +11.2V)13 o " / 3584 I
e RT 4 {82E} 32-2
TE w®RT Jos |1 6517 A . -L__CJ 4
MAIN SAA7030 DAC I , 3985 6561 S1-6 0
CLOCK =57v1 6208} 1.2V 410 — +1
6 ] L A L 2591 BAX18 P
STR1 CLCF DRCF DLCF CLCF STR1 [ ‘ T ] I1A5n +12V +1 -
I T T T T 3 19 T 3 |4 X °9] H627 —
2580 bbe  [she2 2583 2584 2585 2586 2587 (2588 2589 S|3550 =
TIMING TIMING 220.47 u==0,47 u==100n 1000 ==00n ==32n ==22n ==2on ==o%n ==2%n 22p
s/p s/P eoj [oqj
CHAIN [ CHAIN . 5502 3i_3i *+2
! U U T 4 4.8V +2q = T 51 10 suppLy | E
2620 2504 PCB 44-6
22n 22u 21 *2
MULTI- ] _{ MULTI- +5V 42 3724 70 suppLY
ROy PLIER PLIER Rou jgibidaa- I
wongs F—} - - - I = T2V -1
&> G acc. acc.
= > 2 3 - -7 ! F
— _ _ -2.5V -4 —/ 3= TO SUPPLY
18
F CLCF OUTPUT Y Y PCB 44-2
21 TIMING 2601 3944 3608
G >—=4—>STR1 2594 2597 3941 5.1n =25V —La m
20 22n 22n oe dnoah |
K >—3—>0LCF P/S P/S T T — i+ 4 °9)2624
. 602 2623 3 3607 522
L 1L >prer 3593 “ﬁ 2n |2 “
_ __ 3590 [i3592 <3561 3594 PREEM
DRFD __|0B _LAT| |CLFD DLFD 2603 -3 ]
10 vy 76 Jia 11 3 IHOAh )| 3 -18V -3 314 70 suppLY
@ @ - ) 2595 2599 2.2n °g[2628 PCB 44-8
22n 3595 22u
& I, %0 - —
& &> Sl W R VoLl T 9 J- 3506 'y 2
8320 10 STMMETRY 6525(1/2)(A) oan 1008 "6V -2 31-84u 10 supPLY
0SCILLATOR ov| NES532N °g|2625 PCB 44-1 | H
3936 28
{oE} 10 BITS
) s/p | LATCH - ACTIVE v
DAC , —
3L
2 | [> Lt AF-R
[DAC) [ 1o 6525(1/2)(B)
o NE15953?N 1
PASSIVE 25
DAC [T Izzn
o L —
L——i ] ' -1
IK] It It I X I
%30 |31 |vb32 |obas 2534 2635 2636 2637 Sea [5839 )
=0.47 u==0.47 u==100n : 100n 5 22n ==22n 22n ==22n 22n
eoj
ALL CAPACITORS AND RESISTORS ARE CHIP -COMPONENTS UNLESS SPECIFIED OTHERWISE I I I I I I I I I * 70 SUPPLY PCB 44~1 MEANS CONNECTED TO THE SUPPLY PCB CONNECTOR 44 POINT 1
— et e & — — —— — . S— S— a— o So— — — — ._._,_._.—._._.-—-_._—-c-——n-—-—-—-—--—-—'—-_'—'_"—'—"—‘—‘_'—'_'—-—'_‘_'---—'_-'—-—"'—'—'—'_'_-—‘—' 35 679 D7
1 [ 2 | 3 I s I 5 I 8 I 7 [ ) [ 9 ] 10 [ n I 12 | 1 [ " [ 16 [ 18

CS 96 79
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1984-07-02
TRAY CONTROL CIRCUIT
2601 F 2 2804 C8 3803 D3 3806 G6 3809 H6 3812 16 385 F6 6801 BS 6804 D4 6807 D2 6810 E6 6813 HE
2802 H S 3801 D2 3804 D3 3807 H 4 3810 D4 3813 H7 386 A8 6802 D3 6805 G7 6808 HE 6Bl H4
2803 88 3802 H4 3805 E 3 3808 E 4 3811 G7 3814 B7 387 BS 6803 HS 6806 B8 6809 GB 6812 HE
1 | 2 | 3 | 4 | 5 | 6 | 7 | 8 l 9
TRAY MOTOR CONTROL i
i) . AR —— — -
A "
0
T0 SERVO BL-5 o ) isy 3816
— PCB 28-2 1 s
70 SERVO _J81-4 | - 6806
P 28-3 1 ..5803 85578
10 sERvo L5123 REVERSBLE ) it T
8 pca 28-4 ,l +2 MOTOR DRIVER [ 10n
K2
I"IRAV-lN 17 |8801 Vel Vee? 0.
EIEND SWITCH 3 o610 B
] L] Fin
10 servo 611 ] 5 5 N EA_
PCB 28-5 | SL2 \
c Voull A 62-1
F ORWARD oej[2804
=100n
_ 2 2 or Voui2 | o 62-2
\
REVERSE
[} cRCUIT | )
6807 ]
1d
™
BAWG2
3801 Rin
— 10 servo 8L-2 | mrann 6
pCB 28-1 | SLI
oe {2801 \
33u ] 1
¢ I 1:68)0
BZX79/C8V2
13815
L
63-1 o
F il
953
TRAY-0UT
2] END SWITCH §g3-2
B .2 2
G 2pen
A RN
6809
6805 } .
- BCha7H, BAWEG?
A,.Gﬂ” . 6813 ~u_w® '
BAWG2 BAWS? [ \
3807 3802 23813
" —{8 k6 }—+—{a 5k |- g
-
oe
3809
] =
]
[} v
oy 3812
— [
G4-1 G4-1 B (Y-S
3 5% A
10 SERVO 70 SZRVO T0 SERVO
PCB 29-1 PCB 29-3 PCB 29-2
3566804
1 2 3 I 5 | 6 [ 7 8 [ 9

CS 96 770

Tray control

TRAY CONTROL P.C.B.
I g I .

6802 il

SK2
TRAY IN—
END SWITCH

380

6804
)

35725813

—

3872 L —a
o
g

{3812
L |'68l2 i
38073

-,

5801 .

L2803 ¢
——— b e

T

SKk2
| TRAY IN-
END SWITCH!

P
£

BEr-=
>:-——-1

e

r
A bk

1
BNl

2¢.

SN

B~

35726813

2801
2802
2803
2804
3801

3802
3 3803
3804
3805
3806

3807
3808
3809
3810
3811

3812
3813
3814
2 3815
3816

3817
6801
6802
6803
6804

6805
6806
6807
6808
1 6809

6810
6811
6812
6813

2801
2802
2803
2804
3801

3802
3 3803
3804
3805
3806

3807
3808
3809
3810
3811

3812
3813
3814
2 3815
3816

3817
6801
6802
6803
6804

6805
6806
6807
6808
1 6809

6810
6811
6812
6813

—

6801

BA6109 4822 209 82059

€

3814
3815
3816

S5E6 - NFR25
62E - NFR25
12E - NFR25

4822 111 30502
4822 111 30529
4822 111 30511

BC547B
BC5578B

4822 130 40959
4822 130 44568

SK2

- bt

BAW62
BZX79-C8V2

4822 130 30613
4822 130 34382

Tact switch

4822 276 10863
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1984-07-02
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[ MAINS FILTER PCB [ p— TRAY OUT-

2

ey y T -

6
b

Y

~e03-5 03-4e

~
iy

L, ! 2,
[ VIR ST T )

LT e = END SWITCH

|

| —— — I
i | . 03-30

|

1 l
(TR 5,3

! ' @ V Ml L g i
L

BOTTOM VIEW
L SN . S S
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N
g
H
2
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SERVO PCB °

-
T

' r 32}1 .
[ it ] Lgy UL
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1
+
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H
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BLad] ] léal
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N

R
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-

1
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DELAY PCB

19 29-5

J..,up
[

—Nw

QUAIA . .
OSYNG 2

i \ QqL0cK 26 whadd
H .

| #9—
.

I '

' i
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CONTROL & DISPLAY PCB S N 1

| | i |
H ' \ i

| o] i f.’;,_l_‘ TRAYMOTOR | I E $31 : l
! e T @ | | ; ! |
' ) - .

(22 1 T ,soz_m __M_J _1 l l ) B 118 I B E I
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1984-07-02 FUSE 1451
FOR CD 104/01 ONLY 200mAT

MAINS FILTER PCB

CS 96772

e
003-5 03-L E
1
003-6 L oo 033 2
0341 03-2 SK1
+—3+—! MAINS SWITCH TRANSFORMER T1
MAINS INLET (PRIM )
3 g
3
2
o .
1 [ ]
ad °
L]
[ ]
‘FUSE [lfllie
f e
/ «;u)
o ¢ O o) VOLTAGE SELECTOR
gﬁl‘ SET TO 220V
R
3610089
*a = 25V
Ceramic plate b=4v
. * _
a3}  Carbonfilm 88" Tuning<120pFNPO 2% c - 83V
0.2 W 70°C 5% Others —20/480% | o - 16y
Carbon film “*“ Polyester flat foil 10% f =25V
_E:}_ 0.33 W 70°C 5% y g = 40V
h = 63V
: j = 100V
Metal film o* Metaiized polyester 10% |~ 18y
= 0.33 W 70°C 5% —it flat film m= 150V
n =160V
S Carbon film _ogyy Polyester flat foil 10% a = 200V
05 W 70°C 5% small size (Mylar) ro= 250V
s = 300V
, * : , t =350V
Carbon film 24—  Polysterene film/foil 1% -
-+ gerw  70°c 5% oy
. = 630V
-} Carbon film !_‘4*|— Tubular ceramic x - ?ggov
115 W 70°C 5% A=16V
B =6V
c =12V
o* - , D=15V
—{F— Miniature single E =20V
- F=35V
oo* Subminiature + 20% G =60V
(© chip component I tantalum |H ; ;g,z
27 037A/C

4 chips “{__} chips 0,125 W 4T chips 0,125 W
15pF 5% 482212231792 91 E 10% 4822 11190398 91k 5% 4822 11190373
18pF 5% 4822122 32087 10 E 5% 532211190095 10k 2% 4822 11190249
33pF 5% 4822 12232079 11 E 5% 482211190338 11k 5% 482211190337
39pF 5% 4822 122 32081 12 E 5% 4822 11190551 12k 2% 482211190253
47pF 5% 482212232082 13 E 5% 482211190343 13k 2% 4822 11190509
82pF 5% 482212232083 15 E 5% 4822 11190344 15k 5% 482211190196
10pF 5% 482212231971 16 E 5% 482211190347 16k 5% 4822 11190346
18pF 5% 4822 122 31769 18 E 5% 532211190139 18k 5% 482211190238
22pF  10% 4822 122 31837 20 E 5% 4822 11190352 20k 5% 4822 11190349
27pF 5% 482212231966 22 E 5% 482211190186 22k 2% 482211190251
33pF 5% 482212231756 27 E 5% 482211660186 24k 2% 4822 11190512
39pF 5% 4822 12231972 30 E 5% 482211190356 27k 2% 4822 11190542
4TpF 5% 482212231772 33 E 5% 4822 11190357 30k 2% 482211190216
56 pF 5% 4822 122 31967 36 E 5% 4822 11190359 33k 5% 5322 111 90267
68 pF  10% 4822 122 31961 39 E 5% 482211190361 36k 2% 482211190514
82pF 10% 4822 12231839 43 E 5% 532211690125 39k 5% 532211190108
100 pF 5% 4822 122 31765 47 E 5% 482211190217 43k 5% 4822 111 90363
120pF 5% 4822122 31766 51 E 5% 482211190365 47k 2% 4822 11190543
150 pF 5% 4822 12231767 56 E 5% 4822 11660187 51k 5% 5322 11190274
180 pF 2% 482212231794 62 E 5% 482211190367 56k 2% 4822 11190573
220pF 5% 4822 122 31965 68 E 5% 4822 11190203 62k 5% 5322 11190275
330 pF  10% 4822 122 31642 75 E 5% 4822 11190371 68k 5% 4822 11190202
300pF 5% 482212231771 82 E 5% 4822116 60158 75k 2% 4822 11190574
AT0pF 5% 4822 12231727 91 E 5% 4822 11190375 82k 2% 4822 11190575
560 pF 5% 482212231773 100 E 5% 532211190091 91k 5% 532211190277
680 pF 5% 4822 12231775 110 E 5% 4822 11190335 100k 2% 482211190214
820 pF 10% 4822 12231974 120 E 5% 4822 11190339 110k 5% 5322 11190269
1nF  10% 5322 12231647 130 E 5% 482211660164 120k 2% 4822 111 90568
l12nF 5% 482212231807 150 E 5% 5322 11190098 130k 2% 4822 11190511
15nF  10% 4822122 31781 160 E 5% 4822 11190345 150k 5% 5322 111 90099
2.2nF 10% 4822 122 31644 180 E 5% 532211190242 160k 2% 5322 111 90264
27nF  10% 482212231783 200 E 5% 482211190348 180k 2% 4822 111 90565
133nF  10% 4822 12231969 220 E 5% 482211190178 200k 5% 4822 111 90351
L 47nF  10% 482212231784 240 E 5% 482211190459 220k 5% 482211190197
'56nF  10% 482212231916 270 E 5% 482211190154 240k 2% 482211190215
|6.8nF  10% 4822 122 31976 300 E 5% 4822 11190156 270k 5% 4822 111 90302
10nF  10% 4822 12231728 330 E 5% 532211190106 300k 5% 5322 11190266
12nF  10% 5322 122 31648 360 E 1% 482211190288 330k 2% 482211190513
15nF  10% 4822 122 31782 390 E 5% 532211190138 360k 2% 482211190515
18nF 5% 482212231759 430 E 2% 4822 11190213 300k 5% 4822 11190182
22nF  10% 4822 12231797 470 E 5% 5322 11190109 430k 5% 482211190168
33nF  10% 4822 122 31981 510 E 5% 4822 11190245 470k 5% 4822 11190161
100nF  20% 4822 122 31947 560 E 5% 532211190113 510k 5% 4822 111 90364
620 E 5% 4822 11190366 560k 5% 4822 11190169
680 E 5% 4822 11190162 620k 2% 4822 11190213
©{F chips 0125w 750 E 5% 4822 11190438 680k 2% 482211190106
820 E 5% 4822 11190171 750k 5% 4822 11190369
0 E jumper 4822 11190163 910 E 5% 4822 11190372 820k 5% 4822 11190205
1 E 10% 482211190184 1k 5% 5322 11190092 910k 5% 4822 11190374
11 E  10% 482211190377 11k 5% 482211190294 1M 2% 4822 11190252
12 E 10% 482211190378 12k 5% 532211190096 1AM 5% 4822 11190408
13 E  10% 4822 11190379 13k 5% 482211190244 12M  10% 4822 11190409
15 E  10% 4822 111 90381 15k 5% 482211190151 13M  10% 4822 11190411
16 E  10% 4822 11190382 16k 5% 532211190265 15M  10% 4822 11190412
18 E  10% 4822 11190383 18k 5% 532211190101 16M  10% 4822 11190413
2 E 10% 4822 11190384 2k 5% 482211190165 2M  10% 4822 11190415
22 E 10% 4822 11190507 22k 2% 4822 11190248 22M  10% 4822 11190185
24 E  10% 4822 11190385 24k 5% 4822 11190289 24M  10% 4822 11190416
27 E 10% 4822 11190386 27k 2% 482211190569 27M  10% 4822 11190417
3 E 10% 4822 11190387 3k 5% 482211190198 3M  10% 4822 11190418
33 E 10% 4822 11190447 33k 5% 482211190157 33M  10% 4822 11190191
36 E 10% 4822 11190389 36k 5% 532211190107 36M  10% 4822 11190419
39 E  10% 4822 11190391 39k 2% 4822 11190571 39M  10% 4822 11190421
43 E  10% 4822 11190392 43k 5% 482211190167 43M  10% 4822 11190422
47 E 5% 532211190376 A7k 5% 532211190111 47M  10% 4822 11190423
51 E  10% 4822 11190393 51k 5% 532211190268 51M  10% 4822 11190424
56 E 10% 4822 11190394 56k 2% 482211190572 56M  10% 4822 111 90508
62 E 10% 4822 11190395 62k 5% 532211190116 62M  10% 4822 11190426
68 E 5% 4822 11190254 6.8k 2% 4822 11190544 68M  10% 4822 11190328
75 E  10% 4822 111 90396 75k 5% 4822 11190276 75M  10% 4822 11190427
82 E 10% 4822 11190397 82k 5% 532211190118 82M  10% 4822 11190329
9.1M  10% 4822 11190428
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FEHLERSUCHMETHODE

Beim Erstellen der Fehlersuchmethode fiir Compact Disc zeigte
sich, dass ein anderes als das tbliche Vorgehen notwendig
war.

Es ist nicht mehr moglich, auf einer Methode zu basieren, der
die Anzahl moglicher Fehler in dem Gerét fur die
Fehlersuchmethode zugrundeliegt.

Ein bestimmter Fehler mit einer zugehdrigen Erscheinung
kann durch viele Ursachen ausge!dst werden. Im CD-Spieler
begegnen ja Schaltungen mit geschlossenen Regelkreisen,
die zudem einander beeinflussen kdnnen, und demzufolge
sind naheliegende Messungen unmaoglich.

In der nachfolgend beschriebenen Methode wird das Gerét
schaltbildtechnisch in neun deutlich erkennbare Baugrup-
pen gegliedert. Durch einige Messungen lasst sich die
schadhafte Baugruppe orten. Darauf kann die Schaltung
entsprechend der angegebenen Methode gemessen werden.

HINWEISE
Testplatten

Es ist wichtig, dass die Testplatten mit grosser Sorgfalt
behandelt werden. Die Stérungen auf den Platten (schwarze
Flecke, Fingerabdriicke usw.) sind exklusiv und sind
eindeutig positioniert.

Beschadigungen konnen zu zuséatzlichen Signalunterbre-
chungen {(,,drop-outs”) fihren, wodurch der gewtinschte
Fehler auf der Platte nicht mehr exklusiv ist.

Dierichtige Arbeitsweise des Spurdetektors ldsst sich dann
nicht mehr prifen.

Messungen an den Operationsverstérkern

In den Servoschaltungen finden Operationsverstarker hau-
fige Anwendung.

Sie kénnen u.m. als Verstarker, Filter, Inverter und Puffer
eingesetzt sein. In den Féllen, in denenin irgendeiner Weise
Ruickkopplung vorliegt, konvergiert die Spannungsdifferenz
an den Differentialeingéngen zu Null. Das gilt sowohl fir
Gleichspannungs- als auch Wechselspannungssignale.
Die Ursache lasst sich zuriickfiihren auf die Eigenschaften
eines Operationsverstarkersim ldealfall (Zi=o, G=0 Zo—
0).

Wenn nur ein Eingang eines Operatlonsverstarkers unmit-
telbar mit Masse durchverbunden ist, ist es nahezu un-

méglich, an den invertierenden und den nicht-invertierenden '

Eingangen zu messen.

In diesem Fall ist nur das Ausgangssignal messbar.
Daher wird meistenfalls die Wechselspannung an den Ein-
gangen nicht angegeben.

Die Gleichspannungen an den Eingéangen sind sich gleich.

Stimulieren mit ,,0” und ,,1”

Waihrend der Fehlersuche miissen manchmal bestimmte
Punkte mit Masse oder mit Versorgungsspannung ver-
bunden werden.

Dadurch kénnen bestimmte Schaltungen in eine ge-
winschte Lage gebracht werden, wodurch die Diagnose-
dauer gekarzt wird. In manchen Féllen sind die fraglichen
Punkte Ausgiange von Operationsverstarkern. Diese Aus-
génge sind kurzschlussfest, d.h. dass sie straflos auf ,.0"
oder Masse gebracht werden diirfen. Der Ausgang eines
Operationsverstiirkers darf jedoch nie unmittelbar an die
Versorgungsspannung gelegt werden.

Messungen an Mikroprozessoren

Ein- und Ausgéinge von Mikroprozessoren dirfen nie unmit-
telbar an die Versorgungsspannung gelegt werden. Die Ein-
und Ausgange durfen nur auf 0" oder Masse gebracht
werden, wenn das betont erwéhnt ist.
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Wahl des Erdpotentials

Esist dusserst wichtig, einen moglichst nah an der Prufstelle
liegenden Erdpunkt zu wéhlen.

Einspeisebedingungen

— Einspeisen von Niveaus oder Signalen aus einer exter-
nen Quelle darf nie erfolgen, wenn an der betreffenden
Schaltung keine Versorgungsspannung liegt.

— Die eingespeisten Niveaus oder Signale durfen nie die
Versorgungsspannung der betreffenden Schaltung tber-
steigen.

Dauerbrennen des Lasers

— Stecker 24 am Servoprint trennen und Anschiuss 24-3
(Laser) des Kabelsteckverbinders mit Masse verbinden.
Nun sind auch die Fokusschleife und die Radialschleife
unterbrochen:

24-1 (RE1 = Radial Error 1), 24-2 (RE2 = Radial Error 2)
und 24-4 (FE = Focus Error).

Der Laser brennt auch dauernd, wenn das Gerat in
Serviceschleife A gebraucht ist.

Unregelmassige Funktion des Displays

Eine unregelmassige Arbeitsweise des Displays bei einem
gedffneten und arbeitenden Geratkann durch Handeffekt in
der Nahe der Quarzoszillatoren ausgeldst werden.

Aus- und Einschalten des Netzschalters behebt diese
Wirkung.

Bezeichnung der Priifstellen
In den Zeichnungen der Schaltplane und der Printplatten
sind die Prifstelien mit einer Nummer (z.B. @) gekenn-

zeichnet, auf die sich die Fehiersuchmethode bezieht.
Oszillogramme, Amplituden, Zeitbases und Stellung des Ge-
rates siehe das Verzeichnﬁs der Prufstellen.

ALLGEMEINE KONTROLLPVUNKTE

tn nachfolgender detaillierter Fehlersuchmethode bleiben

einige aligemeine Bedingungen, die ein richtigarbeitendes

Gerat erflillen soll, unerwéahnt. '

Vor Anfang der detaillierten Fehlersuchmethodesollenu  3e

aligemeinen Punkte kontrolliert werden.

a. Daflr sorgen, dass Platte und Objektiv sauber sind
(Staub, Fingerabdricke u.a. beseitigen) und mit unbe-
schadigten Platten arbeiten.

b. Vorhandensein der erforderlichen Taktfrequenzen kon-
trollieren, und zwar:

° 6 MHz fuir Servo-uP (anschluss 16)

e 4233600 MHz fur CIM-IC (anschluss 8)

® 435 MHz fur freilaufende PLL-Schaltung an
DEMOD-IC (Anschluss 21)

. 6 MHz fur Steuer- und Anzeige-Mikroprozes-
sor (Punkt 15)

c. Kontrollieren, ob alle Versorgungsspannunger vorliegen
und den richtigen Wert aufweisen.
Siehe Printzeichnungen.

d. Kontrollieren, ob die zwei Stummschaltu ngen (die
.mutes” KILL und SMSE) inaktiv sind, so dass der Infor-
mationsfluss an keiner Stelle unterbrochen wird.

KILL = der Kollektor von Transistor 6536 am Decodier-
print.

Er soll ca. 3 s nach Einsschalten der Netzspa nnung "1"
werden.

SMSE = Anschluss 39 des ERCO-IC's am Decodierprint.
Dieser Anschluss ist gewéhnlich wahrend des Abspiel-
vorgangs "1" und wahrend des Suchlaufs "0".

e. Richtige Arbeitsweise der beiden Mikroprozessoren mit-
tels deren eingebauten Prifprogramms undgg 1. Periphe-
rieprifprogramms kontrollieren.
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Methode:

Servo-uP-Eigenpriifung

— Stecker 27 am Servoprint trennen.

— Anschlisse 6, 14, 18 und 21 des Sockels des Servo-uPs
miteinander verbinden.

— Bei richtiger Funktion des Mikroprozessors muss
Anschluss 22 innerhalb von 1 s nach Einschalten der
Netzspannung von 1" auf "0” schalten.

Display-u.P-Eigenpriifung

— Servo-uP seinem Sockel entnehmen und veranlassen,
dass Stecker 27 mit dem Servoprint verbunden ist.

— Anschiusse 6, 14, 18 und 21 des Display-uPs mitein-
ander verbinden.

— Bei richtiger Funktion des Mikroprozessors muss An-
schluss 22innerhalb von 1s nach Einschalten der Netz-
spannung von "1” auf "0" schalten.

Peripheriepriifung

Eine Platte auf den Plattenteller legen und die Netzspannung
abschalten.

Einleiten der Serviceschleife A

Veranlassen, dass der Einschubprint eingebaut ist, oder bei
eingefahrenem Einschub der Endschalter (SK2) am Ein-
schubprint geschlossen ist. Tasten NEXT, STOP/CM und
PAUSE wahrend dem Einschalten der Netzspannung ge-
drickt halten.
Die Tasten nach 2 s loslassen.
Das Gerat befindet sich nun in der Serviceschleife A. In
dieser Lage arbeiten der Laser und die Fokusregelung und
lauft der Motor. Die Abtastoptik verbleibt am Innenan-
schlag, d.h. sie verbleibt dauernd unter den Einlauf-
spuren.
Das radiale Servosystem ist abgeschalitet.

_In dieser Serviceschleife lassen sich alle Leuchtdioden
und Sichtanzeige folgendermassen kontroilieren:
Die Sichtanzeige wird 00_0102 anzeigen und ansteigend
nach links ‘weiterrlicken.
Wird anschliessend die'SEARCH reverse’-Taste gedruickt,
werden nach 2 Taktfrequenzen des Displays die Leucht-
dioden fur REPEAT, ERROR und PAUSE aufleuchten.
Das Gerat bleibt in der Serviceschleife A. Bei wiederholtem
Dricken der 'SEARCH reverse’-Taste gelangt das Gerét
wieder in die Anfangsstellung.

Einleiten der Serviceschieite B

Von der Serviceschleife A her ist die Serviceschleife B zu-
ganglich durch Dricken der ' SEARCH forward’-Taste. Die
Sichtanzeige zeigt nach wie vor in der Serviceschleife B
gleiches, den Play/Programmstrich ausgenommen, wie in
der Serviceschleife A an. Gleichzeitig wird die REPEAT-
Leuchtdiode aufleuchten. Das Gerat kann von der Service-
schieife B aus in die gewdhnliche Betriebsstellung ge-
bracht werden, dadurch dass wahrend der Wiedergabe
eines in der Platte enthaltenen Musikstticks am Display die
'START/REPLAY'-Taste gedriickt wird.

Wirddie 'START/REPLAY’-Taste betatigt, wenn ein nichtin
der Platte enthaltenes Musikstick auf dem Display er
scheint, so hilt das Gerat an und erscheinen zwei waage-
rechte Striche auf dem Display.

f. Augenmuster (,.eye pattern”)
Mit einem Oszilloskop das HF-Signal (Augenmuster ge-

nannt) am Messpunkt@ am Decodierprint kontrol-

lieren. Zeitbasis auf 0,5 us einstellen.

Das Oszilloskop muss ein ziemlich stabiles Signal zeigen,
wenndie PLL-Schaltung eingefangen ist und die Servo-
schaltung des Plattentellermotors einwandfrei regelt. Ein
vibrierendes oder unruhiges Bild kann durch einen
mangelhaften Motor oder durch die Lage des Gerates in
der Serviceschleife A bewirkt werden.
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Einige schnelle und wirksame Kontrollen schliessen so-
fort auf mangelhaft arbeitende Teile des Gerates. Zum Kon-
trollieren der Servosysteme sind in uP 6201 zwei Service-Re-
gelkreise (A und B) eingebaut.

Bevor das Gerét in die Serviceschleife A oder B gebracht
wird, ist zu kontrollieren, ob die Leitung (Taktleitung, Daten-
leitung) bzw. die Anschlisse 3 und 2 von uP 6201 frei von
Masse oder Versorgungsspannung liegen (Niveau,,0” oder
,1"). Liegen die Leitungen frei von Masse oder Versorgungs-
spannung, missen bei eingeschalteter Netzspannung alle
Tasten betéatigt werden kénnen.

Fiir die Fehlersuche muss die nachstehend beschriebene
schrittweise Methode angewandt werden.

Erster Schritt (mit einer Platte auf dem Plattenteller)

Spieler in Serviceschieife A bringen.

Wenn eine der Bedingungen geltend fiir Serviceschleife A
nicht eintritt, mussen folgende Fragen in angegebener
Folge positiv beantwortet werden.

In der Praxis bedeutet dies, dass, wenn eine bestimmte Frage
positivbeantwortet wird, alle vorhergehenden Schaltungen,
auf die sich die Fragen beziehen, richtig arbeiten.

Beispiel: Wenn das Augenmuster vorhanden ist, lasstsich
darauf schliessen, dass der Laser funktioniert, der Laser in
Fokus ist und der Plattentellermotor arbeitet.

Anmerkung:

In einigen Umstanden kdnnen Fehler im radialen Servosy-
stem das Fokusservosystem beeinflussen (etwa wenn Ver-
sorgungsspannung +1fir IC6214 im Radialkreis fehlt, fangt
die Fokussierspule an zu oszillieren.)

Zur Ermittlung, ob diese Lage eintritt, muss Messpunkt @

(= FS) am Servoprint an Masse gelegt werden. In dieser
Weise wird der Einfluss des radialen Servosystems aufdas
Fokussierservosystem aufgehoben.

A. Gibt der Laser Licht? (Messmethode siehe A).

B. Ist der Winkel der die Platte mit der Abtastoptik bildet,
innerhalb der Toleranz, d.h. gleich 90° + 0,5°? (Mess-
methode siehe Kapitel MECHANISCHE MESSUNGEN
UND EINSTELLUNGEN DES CDM-MANUALS:)

C. Gibt der Laser ausreichendes Licht? (Messmethode
siehe C)..

D. Kommt das Objektiv in Fokus? (Messmethode siehe
D).

E. Lauft der Plattentellermotor, und wenn ja, Iauft er mit
richtiger Drehzahi? (Messmethode siehe E.)

Wenn die Antworten A bis E positiv sind, muss das Gerét in

_ Serviceschieife-A werden lGberflihrt konnen.

Zweiter Schritt {(mit einer Platte auf dem Plattentelier)
Spieler in Serviceschieife B bringen.

In dieser Stellung muss das Augenmuster an Messpurikt
@ am Decodierprint stabil sein, wahrend auch das
MCES-Signal an Messpunkt@ am Servoprint stabil sein
muss.

Anmerkung:

In Serviceschieife B wird die Spur nicht nur gehaiten, son-
dern wird auch die Information wiedergegeben, voraus-
gesetzt dass der Digitalkreis funktioniert. (Musik wird
nicht wiedergegeben).

Wenn eine der vorgenannten Bedingungen nicht eintritt,
mussen in Serviceschleife A folgende Fragen in der ange-
gebenen Reihenfolge positiv beantwortet werden.




F. Funktioniert der DO und HFL-Detektor? (Mess-
methode siehe F).

G. Funktioniert der Spurdetektor? (Messmethode siehe G).

H. Funktioniert die Spurhaitung gehoérig? (Messmethode
siehe H).

Wenn die Antworten auf die Fragen F, G und H positiv sind,
muss das Gerat in Serviceschleife B gebracht werden
kénnen.

Dritter Schritt (mit einer Platte auf dem Plattenteller)

Serviceschleife B ausser Betrieb setzen, dadurch dass
wihrend der Wiedergabe eines in der Platte enthaltenen
Musikstucks, an dem Display, die 'START/REPLAY'-Taste
gedriickt wird.

Achtung! Der Spieler hilt nun nicht nur die Spur, er kann
auch die Musik wiedergeben, wenn der Digital- und
Decodierkreis in Ordnung sind. Wenn vorgenannte Be-
dingungennichteintreten, miissenfolgende Fragen positivbeantwortet
werden.

I. Funktioniert der P-Bit? (Messmethode siehe I).

J. Funktioniertdie Uebertragung der Subcode-information?
(Messmethode siehe J).

K. Funktioniert T1,d.h. die Polaritat von RE? (Messmethode
siehe K).

Wenn die Antworten auf die Fragen 1, J und K positiv sind,
muss das Geréat in die gewdhnliche Gebrauchslage werden
gebracht kénnen.

Vierter Schritt (mit einer Platte auf dem Plattenteller)

Wenn in ,,play”-Stellung kein Signal wahrnehmbar ist, muss
die letzte Frage beantwortet werden.

L. Funktioniert die Digitaldecodierschaltung entsprechend
der Spezifikation? (Messmethode siehe L).

A. GIBT DER LASER LICHT?
Messmethqde

Spieler in Serviceschleife A Gberfiihren, ohne dass eine
Platte auf dem Plattenteller liegt. Nun muss der Laser auf un-
begrenzte Dauer Licht ausstrahlen.

Eine andere Methode, bei welcher der Laser auf unbe-
grenzte Dauer Licht ausstrahlt und das-Objektiv stilisteht,
besteht darin, Stecker 24 am Servoprint zu trennen und
Anschluss 24-3 des Kabelsteckverbinders mit Masse zu
verbinden. Bei eingeschaltetem Netzschalter

muss der Laser Licht ausstrahlen.

Kontrolliert wird mit einem lichtempfindlichen Teil, das vor
Umgebungslicht einigermassen geschutzt ist.

Beispiele:

a. Lichtempfindliche Diode BPW34, Code-Nr. 4822 130
32108, mitrichtiger Polaritat an ein analoges Multimeter
(z.B. PM2412) anschliessen. Wenn der Laser Licht abgibt,
wird das Meter im 10-k)-Bereich einen nahezu vollen
Skalenausschlag zeigen.

b. Lichtempfindlichen Widerstand, Code-Nr. 4822 116
10002, an das digitale Multimeter PM2517E anschliessen.
Wenn der Laser Licht ausstrahlt, sinkt der Widerstand auf
ca. 8 k1.

Wenn der Laser kein Licht angibt, mit Anhang 1 weiter-
fahren.

C. GIBT DER LASER AUSREICHENDES LICHT?

Messmethode: (Messpunkte auf Vorverstéarkerprint und
Servoprint).

— Kollektor von Transistor 6230 am Servoprint unter-
brechen oder die Minusseite von Elko 2209 an Masse
legen. Stecker 24 am Servoprint trennen und Anschluss
24-3 (Laser) des Kabelsteckverbinders mit Masse ver-
binden.

Der Laser muss nun dauernd Licht ausstrahien, wahrend
FE, RE1 und RE2 unterbrochen sind.

- Eine Piatte auf den Plattenteller legen und Netzschalter
einschalten.
— Unmittelbar mit einem NF-Generator (Innenwiderstand

<60011)an Messpunkt@ (FE) ein sinusférmiges Signal

von 2 Vss mit einer Frequenz zwischen 25 Hz und 60 Hz

(die richtige Frequenz ist spielerabhéngig) einspeisen.
— Frequenz dahin einstellen, dass die Monitordioden in der

Abtastoptik Ausgangssignale abgeben, wie an den

Messpunkten @@@ und @ angegeben.

Die Amplitude muss zwischen 40 mV und 80 mV liegen.
Wenn die Amplitude ungenugend ist, mit Anhang 1
weiterfahren.

D. KOMMT DAS OBJEKTIV IN FOKUS?
Messmethode:
o Keine Platte auf dem Plattenteller.

Netzschalter einschalten und die ,,play”-Taste driicken.
Der Arm muss nun zur Mitte hin gehen. Gleich darauf muss
das Objektiv 2x auf- und abwarts bewegen um die
Fokussierstelle anzuwahlen. Dann halt die Tatigkeit. Diese
Tatigkeiten werden vom Servo-uP aus gesteuert.

Wenn sich das Objektiv nicht bewegt, ist der Servo-uP, die
Fokussierschaltung oder die Fokussierspule zu kontroi-
lieren.

e Mit Platte auf dem Plattenteller
Schnelle Methode:

Um im grossen und ganzen zu kontrollieren, ob die Fokus-

sierschaltung arbeitet, ist wie folgt vorzugehen:

— Platte auf den Plattenteller legen.

— Spieler in Serviceschleife A lberfiihren.

— Platte vom Plattenteller nehmen.

— Kontrollieren, ob das Objektiv fokussiert, indem ein Re-
fiexionsteil (z.B. Spiegel zur Winkelmessung) daruber
gebracht wird.

Detaillierte Methode:

— Transistor 6230 (am Servoprint) folgendermassen kon-
trollieren:
Kontrollieren ob FN bei jedem Durchgang desnominaien
Fokussierpunktes kurzzeitig ,,0” wird. Nurwenn Fokus-
sierpunkt FN gefunden wird, wird FE uber Transistor
6230 (Basis wird negativ) freigegeben werden. Kontroll-
ieren, ob die Basis von 6244 von dem Servo-uP (= FCO)
aus ,,0” gesteuert wird.
Ist das nicht der Fall, ist der Servo-uP zu kontrollieren.
Weiterfahren, wenn 6244 tatsachlich ,,0" gesteuert wird.

— Fokussierschaltung folgendermassen prifen:
Kollektor von 6230 am Servoprint unterbrechen und
Stecker 24 am Servoprint trennen. Anschluss 24-3 (Laser)
des Kabelsteckverbinders mit Masse verbinden.
Der Laser strahlt nun Dauerlicht aus, FE ist freigegeben

und zudem ist der Fokusregelkreis bei Messpunkt @
(= FE) auf dem Servoprint unterbrochen.
Prufen der Schaltung zwischen Messpunkt @ und
Fokussierspule Messpunkte auf dem Servoprint
— Unmittelbar an Messpunkt @ mittels eines NF-Mess-

senders (Innenwiderstand < 600 ) ein sinusformiges
Signal von 10 Hz, 2 Vss einspeisen.



— Kontrollieren, ob Fokussierspule — also auch das Ob-
jektiv — anspricht.
— Kontroliieren, ob die Spannung an Messpunkt<2> 0,6Vss

betragt.

— Kontrollieren, ob die Spannung an Messpunkt@ 6 Vss
betragt.

— Kontrollieren, ob die Spannung an Messpunkt@ 5Vss
betragt.

Priifen des Subchassis (Messpunkte am Vorverstarkerprint,
Einspeisepunkt am Servoprint).

— Platte auf den Plattenteller legen.
— Unmittelbar an Messpunkt@ ein sinusformiges Signal

zwischen 25 Hz und 60 Hz mit 2V mittels eines NF-Gene-
rators (Innenwiderstand 600 2) einspeisen. Die genaue
Frequenz ist spielerbedingt.

— Frequenz dahin einstellen, dass die Monitordioden in der
Abtastoptik Ausgangssignale abgeben, wie an den

Messpunkten @ <6> @ und angegeben.
— Messpunkte @ @ @ und@ kontrollieren.

—_ Messpunkt@ kontrollieren.

— Messpunkt@ kontrollieren.
Das Signal an diesem Messpunkt ist gleich dem Signal!
an Messpunkt @ die Amplitude aber ist von der Stellung
des Einstellwiderstands 3158 abhangig.

Wenn alle Kontrollen positiv ausgehen, Fokusregelkreis
schliessen durch Einstopseln des Steckers 24.

Transistor 6230 wieder anschliessen.

Die Fokussierschaltung muss nun arbeiten.

Es sei anzumerken, dass die Amplituden an den Messpunk-

ten @ bis@) einigermassen von der Charakteristik der
Monitordioden abhangig sind.

E. LAEUFT DER PLATTENTELLERMOTOR, UND WENN
-JA, LAEUFT ER MIT RICHTIGER DREHZAHL?

Messmethode: (Messpunkte am Servoprint)

— Platte auf den Plattenteller iegen und Geriét in Service-
regelkreis-A-Betrieb (berflhren.
— Wenn der Fokussierpunkt gefunden ist, an Messpunkt

@ kontrollieren ob FCO niedrig ist.

Wenn dies nicht der Fall ist, ist die Fokussierschaltung
(siehe D) zu kontrollieren.
Wenn FCOQO tatsachlich ,,0” ist, weiterfahren.

— Nur den Netzschalter einschalten, Stecker 25 am Servo-
print trennen und das MCES-Signal = punkt 2 des
Kabelsteckverbinders 25 oder Messpunk @ am Decodier-
print kontrollieren. Siehe Bild F.

Wenn das MCES-Signal nicht richtig ist, ist die DEMOD-
und ERCO-Schaltung zu kontrollieren; siehe L.
Weitertahren, wenn das MCES-Signal richtig ist.
Stecker 25 wieder einstopsein, Stecker 15 am Vorver-
starkerprint trennen und ein Gleichspannungssignal auf
den Kabelsteckverbinder des Motors oder unmittelbar
auf den Motor geben. (Polaritdt beachten!).

Der Plattentellermotor muss nun laufen (Wegen der
‘Gleichspannung von 2,5V ist die Umdrehungsgeschwin-
digkeit des Motors etwa gleich der Umdrehungsge-
schwindigkeit, die zum Abtasten der inneren Spuren
gehort). .

— Gerat in Serviceschleife A Gberfihren.

Bei einer Gieichspannung < 2,5 V muss an Messpunkt

@ (Servoprint) Bild G erkennbar sein.
Bei einer Gleichspannung > 2,5 V muss an Messpunkt
@ Bild H erkennbar sein.
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Wenn das Signal an Messpunkt@ richtig ist,

ist der Stromkreis des Plattentellermotors zwischen

Messpunkt und dem Plattentellermotor zu priifen.
Ist das Signal an Messpunkt nicht richtig, ist zu

prifen, ob das MCES-Signal durch FCO an Anschluss
13 von IC6205C freigegeben wird.

Methode: Stecker 25 am Servoprint entfernen und
Anschluss 2 des Kabelsteckverbinders kontrollieren.
Wenn nun das MCES-Signal richtig ist, ist der Kreis
ringsherum 1C6205C zu prufen.

Gerat dem Serviceschleife entnehmen durch Ausschal-
ten des Netzschalters.

Nacheinander den Netzschalter und die ,,play”-Taste
drucken. (Der Plattentellermotor lauft wegen der einge-
speisten Gleichspannung von 2,5 V).

Augenmuster an Messpunkt@ (Decodierprint)

prifen. Das Augenmuster ldsst sich stabilisieren, in-
dem die Abtastoptik handmassig unter die Spuren gebracht
oder Taste FWD ca. 5 s gedrickt wird.

Wenn das Augenmuster an Messpunkt@ nicht vor-

handen oder instabil ist, ist der HF-Vorverstarker (siehe
Anhang V) zu kontrollieren. Weiterfahren, wenn das
Augenmuster richtig ist.

— Gerét in Serviceschleife A Uberfihren.

(Der Plattentellermotor lduft wegen der eingespeisten
Gleichspannung von 2,5 V).

Kontrollieren, ob das Signal an Messpunkt @ (= HFL)
am Servoprint richtig ist; siehe Bild Y.

Wenn das Signal nicht richtig ist, ist die HFL.S-Detektor-

schaltung (= Schaltung zwischen den Messpunkten @
und @) zu prufen. Weiterfahren, wenn das HFLS-Signal
richtig ist. :

— Den Serviceschleife des Gerétes beheben durch Aus-

schalten des Netzschaiters. Nun nacheinander den
Netzschalter und die ,,play”-Taste driicken. (Der Piatten-
tellermotor 1auft wegen der eingespeisten Gleichspan-
nung von 2,5 V).

— Einfangen des Phasenregelkreises des DEMOD-ICs -
kontrollieren; siehe Anhang Il.

Weiterfahren, wenn der Phasenregelkreis einfangt.

— Schrittaktsignale am Ausgang des DEMOD-ICs (,.timing
signals”) kontroliieren, wie in L angegeben.
Weiterfahren, wenn die ,,timing signals” richtig sind.

— Wenn das MCES-Signal noch nicht gehérig vorliegt, ist
die fragliche spezifische digitale integrierte Schaltung
auszuwechseln.

— Das MCES-Signal muss nun vorhanden und richtig sein.

F. FUNKTIONIERT DER DO UND HFLS—bETEKT OR?
Messmethode (Messpunkte am Servo print)

— Ausgangspunkte:

HFLS= ,,1" wenn sich der Lichtfleck genau auf der Spur
befindet. i

HFLS = ,,0” zwischen den Spuren (z.B. wahrend eines
Spursprungs).

DO = ..0"oder DO=,,1"beieiner Signalunterbrechung
{,.drop-out”). )

BO = .1" oder DO = ,,0" bei keiner Signalunte.

brechung (,,drop-out”).

Anniiherungsmessmethode

(In Serviceschleife A anzuwenden)
— Platte auf den Plattenteller legen.
— Spieler in Serviceschleife A iberfiihren.

— Kontrollieren, ob das DO-Signal (Messpunkt @) richtiy
ist. Normalerweise muss Messpunkt @ "0” sein, aberim
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Falle von Kratzern auf der Platte sind kieine Nadelimpulse
(,,spikes”) von etwa 100 mV erkennbar.

— HFLS-Signal an Messpunkt@ kontrollieren.

Genaue Messmethode

{Nur anzuwenden, wenn das Gerat in Betrieb ist).

— Testplatte 5A (Code-Nr. 4822 397 30096) auf den Platten-
teller legen.

— Netzschalter einschalten und ,,play”-Taste dricken.

— Spurnummer 10 wahlen und Messpunkt@ kontrol-
lieren.
Die HFLS-Impulse miissen vorhanden sein.

— Spurnummer 15 wéahlen und Messpunkt@ kontrol-
lieren.
Die DO-Impulse miissen vorhanden sein. Mit dieser
Nurnmer miissen auch die HFLS-Impulse an Messpunkt
vorhanden sein.

— Waihrend eines Spursprungs sind die HFLS-Impulse an
Messpunkt @ immer vorhanden.

G. FUNKTIONIERT DER SPURDETEKTOR?
Messmethode (Messpunkte am Servoprint)
Offsetschaltung ausschaiten

Widerstand 3315 losnehmen (auf der Seite wo er an An-
schluss 14 von |C6215 anliegt).

Ein Einstellpotentiometer von 47 k) zwischen +1 und —1
Versorgungsspannung (z.B. zwischen die Anschlusse 4 und
11 von 1C6215) einbauen. Den Schieber des Einstellpoten-
tiometers an die freie Seite von Widerstand 3315 anschlies-
sen.

— Eine Piatte auf den Plattenteller legen.

— Gerat in die Serviceschleife A iberfihren.

~ — Mit dem externen Einstellpotentiometer von 47 k() das

Signal an Messpunkt@ symmetrisch um 0 V regeln. .

Die Amplitude des Signals kann sich bei dieser Rege-
lung éndern. :

— FS-Signal an Messwnkt@ messen.

Die Frequenzschwankung wird durch die Aussermittig-
keit der Platte bedingt.

-_ Messpunk‘t@ kontrollieren.
- Messpunkt@ kontrollieren. Dieses Signal lasst sich

nicht triggern.

—_ Messpunkt@ kontrollieren.

— Offsetschaltung wieder einschalten.

H. FUNKTIONIERT DIE SPURHALTUNG GEHOERIG?

Achtung! Die Offsetschaltung (d-Faktor) und die automa-
tische Verstarkungsregelung (k-Faktor) sind Entzerrerschal-
tungen. Das heisst, dass zu gunstigsten Bedingungen (neue
Platte, méglichst geringe Abweichungen der Bauteile) es
mdglich ist, dass der Spieler einwandfrei arbeitet, wahrend
ein Fehler in der Offsetschaltung oder automatischen Ver-
starkungsregelung vorliegt.

Messmethode: (Messpunkt am Servoprint)

a. Platte auf den Plattenteller legen.
b. AVR-Schaltung (k-Faktor) und Offsetschaltung (d-Faktor)
abschalten.

Abschalten der AVR-Schaltung: Anschlisse 5 und 6 von
IC6216 miteinander verbinden.

Oftsetschaltung ausschalten

Widerstand 3315 losnehmen (auf der Seite wo er an
Anschluss 14 von IC6215 anliegt).
Ein Einstellpotentiometer von 47 k{} zwischen +1 und
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—1 Versorgungsspannung (z.B. zwischen die Anschlus-
se 4 und 11 von IC6215) einbauen. Den Schieber des
Einstellpotentiometers an die freie Seite von Widerstand
3315 anschliessen.

— Eine Platte auf den Plattenteller legen.

— Gerat in die Serviceschleife A uberfiihren.

— Mit dem externen Einstellpotentiometer von 47 k() das

Signal an Messpunkt@ symmetrisch um 0 V regeln.

Die Amplitude des Signals kann sich bei dieser
Regelung éandern.

c. Gerat in Serviceschleife B (iberfiihren.
Wenn nun das Gerat arbeitet, sind der k-Faktor und der
d-Faktor (siehe Anhang IV und IH) zu kontrollieren.
Weiterfahren, wenn das Gerat nicht arbeitet.

d. Gerat in Serviceschleife A (iberfiihren und das Signal an
Messpunkt@ kontrollieren.

Die Wechselspannungskomponente muss zwischen
12 Vssund 14 Vssliegen und muss symmetrisch um 0 Volt
liegen. Ist das der Fall, mit e) weiterfahren.

Istdas nicht der Fall, sind zuerst folgende Messpunkte zu
kontrollieren.

@, @: Der Wert muss 0,7 Vss sein.

@ : Der Wert muss 0,2 Vss sein.

@ : Der Wert muss 0,25 Vss sein.
@ : Der Wert muss 20 mVss sein.
@@ Der Wert muss 1 Vss sein.

Anmerkung:

Die Frequenzschwankung ist stark abhangig von der
Aussermittigkeit der Platte.

Wenn die Messpunkte@ bis@ richtig sind, ist

Messpunkt@ erneut zu kontrollieren. Weiterfahren,
wenn Messpunkt @ richtig ist.

e. Messpunkt @ (= RE + 650 Hz) kontrollieren.

Der Wert muss 6 Vss sein. Weiterfahren, wenn dasder Falt
ist.

Wenn das Gerat sich in gewdhnlicher Bereitschaftsstel-
lung befindet, wird ein Signal von 650 Hz — 300 mV an

Messpunkt @ anstehen mussen.

f. Um die Endstufe fir die Spurhaitung zu kontrollieren,
muss nur der Netzschalter eingeschaltet sein und dart
keine Platte auf dem Plattenteller liegen.

An Messpunkt @ bzw. @ ein sinusférmiges Signal von

8 Hz bis 10 Hz — 3 Vs einspeisen. Der Arm bewegt dann
hin und her. ‘
Nun muss Spurhaltung in Serviceschleife B moglich sein.
— Automatische Verstiarkungsregelung wieder einschalten.
Wenn die urspriingliche Fehlererscheinursg immer noch
vorliegt, weiterfahren mit Annex IV: Kontrolle des K-Fak-
tors.
— Offsetschaltung wieder einschalten.
Wenn die urspriingliche Fehlererscheinurs g immer noch
vorliegt, weiterfahren mit Annex Ill: Kontrolle des d-Fak-
tors.

I. FUNKTIONIERT DER P-BIT?
Messmethode: (Messpunkte am Decodierprirs t)

Serviceschieife B in Betrieb setzen. Zwische2n 45 und 95 s
nach dem Plattenanfang muss der P-bit (An SChiuss § von
DEMOD am Decodierprint) kurz (ca. 2 s) "1” " werden. Das



lasst sich messen mit einem Oszilloskop in DC-Stellung
und 2 V/Teilung.

J. FUNKTIONIERT DIE UEBERTRAGUNG DER
SUBCODE-INFORMATION?

Messmethode: (Messpunkte am Decodierprint)

— Gerat in Serviceschieife B (iberfiihren.

— Kontrollieren, ob am Bus (Anschlisse 2 und 3 des
uP-1Cs 6201 und Anschliisse 2 und 3 des "port extender”
1C6202) Aktivitit vorhanden ist (Signal also nicht
dauernd ,,1" oder ,,0").

Ist das nicht der Fall, sind die Messpunkte@ @ @

@@ und@ und ihre gegenseitige Beziehung zu
kontrollieren (Oszilloskop an Messpunkt @ triggern).

Zum Messen der Messpunkte @ @ und@ muss
die Taste STOP oder START gedruckt sein.

K. FUNKTIONIERT T1, d.h. DIE POLARITAET VON RE?

Messmethode: (Messpunkte am Servoprint, Prinzipschalt-
bild C)

— Gerat in Serviceschleife B uberfiihren.

— T1 an Anschluss 13 des Servo-uPs 1C6201 messen. Hier
muss ein Rechtecksignal von 0 V bis 5§ V zur Verfugung
stehen.

Wegen der Frequenzschwankung lasst sich diese
Rechteckspannung schwer triggern.

L. FUNKTIONIERT DIE DIGITALDECODIERSCHALTUNG
ENTSPRECHEND DER SPEZIFIKATION?

Messmethode: (Messpunkte am Decodierprint, Prinzip-
schaltbilder F und G)

— Hauptbedingung ist, dass der Hauptmotor mit richtiger

Drehzahl lauft. Das heisst, dass der Phasenregelkreis in

~ Ordnung ist. Wenn nicht, Messmethode in E anwenden.

— Nebenbedingung ist, dass der HF-Vorverstarker richtig

“arbeitet. Siehe Anhang V (Prufverfahren fur HF-Vorver-
starker). -

" — Ausser den Informationsausgangen, die.im Prinzip bei
einem arbeitenden Gerat nicht messbar sind, gibt es fur
- die Zeitsteuerung (;,timing”) verantwortliche Datenver-
- - kehrsleitungen die wohl messbar sind.

In dieser Weise lassen sich auch Fehler in der Penphene

_der_spezifischen digitalen ICs orten. Diese Signale
kénnen mit einem Gblichen Oszilloskop geprift werden.

Far-Informationsausgange gilt folgendes:

— Ineinem spielenden Gerat lasst sich nur kontrolheren ob.-.

_ Information wohl oder nicht voriiegt.

— In einem Gerat ausser Betrieb kénnen manchmal woh!
Messungen vorgenommen werden.

" Siehe dafir die Tabellen.

Més'sun'gen:“

DEMOD:

Position des Spielers (Start, Stop usw.) siehe Tabelle.

— Taktsignal an Messpunkt ¢ kontrollieren. Dieses Signal

steht auch zur Verfligung, wenn nur der Netzschalter ein-
geschaltet ist. Messpunkt@ fangt ein, wenn. der

Phasenregelkreis einfangt. Einfangkontrolle siehe An-
hang Ii.

— Oszilloskop triggern mit Signal an Messpunkt@ (=

FSDE). Messpunkt@.@ und@ und ihre gegen

seitige Beziehung kontrollieren.

ERCO:

Position des Spielers (Start, Stop usw.) siehe die Tabelle,
Prinzipschaltbild F.

- Messpunkt@ kontrollieren.

— Messpunkt @ kontrollieren.
Wenn dieser Punkt richtig ist, dann Oszilloskop mit
Messpunkt @ (= FSEC) triggern.

— Messpunkte@ und @ und ihre gegenseitige Bezie-
hung kontrollieren.

— UNEC-Signal (= Messpunkt@) kontrollieren.

Testpiatte 5A auf den Plattenteller legen. Spur Nr. 17
abspielen und Messpunkt @ tberprifen.

Wichtig!
Wenn das UNEC-Signal (Messpunkt @) dauernd ,,1” bleibt,

ist allem Anschein nach eine der integrierten Schaltungen
DEMOD, ERCO oder RAM schadhaft.

Wenn der UNEC-Ausgang in normaler Weise arbeitet und es
immer noch keine Musik gibt, ist allem Anschein nach eine
der integrierten Schaltungen CIM, FIL oder DAC schadhaft.
CIM:

Position des Spielers (Start, Stopp usw.) siehe die Tabelle,
Prinzipschaltbild F).

— Messpunkt @ kontrollieren.

— Messpunkt @ kontrollieren.
Wenn dieser Messpunkt richtig ist, dann Oszilloskopmit
Messpunkt @ (= STR1) triggern. (STR1 = Anschluss 12
des CIM-IC's). :

— Messpunkte @ @ und @ und ihre gegenseitige Be—
ziehung kontrollieren.

FIL:.

Position des Spuelers (Start, Stopp usw. ) siehe die Tabelle,

Prinzipschaltbild G.

— Messpunkt @ kontrollieren.

—_ Messpunkt @ kontrollieren.

" Wenn dieser Messpunkt richtig ist, dann Osznlloskop mit
-~ "Messpunkt @ (=STR1)triggern.

— Messpunkt @ kontrolieren.-

—. Messpunkte @! @ ‘und @ gegenseitige _Bezie-

hung kontrolﬁeren

- DAC: (Pnnznpschaltbuld G) -

In der Wiedergabestellung steht das analoge Signal (= Musik—
signal) an den Ausgangen des Operationsverstarkers 6523
(= links) und arrden Ausgéangen des Operationsverstériers
6525 (= rechts) zur Verfligung.

Ggf. das KILL-Relais kontrollieren.

Anhang I: LASER STRAHLT KEIN LICHT ODER IN
UNGENUEGENDER STAERKE AUS

Der Laser bildet zusammen mit der Laserstromversorguncd
und der Monitordiode ein zurlickgekoppeltes System. Eir?



Defekt in der Laserstromversorgung kann folglich zur Ver-
nichtung des Lasers fihren. Wenn der Laser (= neue Ab-
tastoptik) ausgewechselt wird, wird auch er Schaden
nehmen, da immer noch der urspriingliche Fehler in der
Laserstromversorgung vorliegt.

Andererseits ist es jedoch unméglich, ein zurickgekop-
peltes System zu kontrollieren und reparieren, wenn ein
Glied fehlt. Aus diesem Grund wird der s.g. Lasersimula-
tor 3 geliefert; Codenummer 4822 395 30229.

Dieser Lasersimulator besteht aus einer Printplatte mit
darauf der Laser- und der Monitorsimulation, einem
Schalter zur Prifung der EIN/AUS-Steliung und einige
Steckverbindern.

Diese Printplatte ldsst sich anstelle der Abtastoptik an die
Laserstromversorgung anschliessen, so dass das zu-
rickgekoppelte System geschiossen ist.

Reparaturvorgang:

Da die Abtastoptik gegeniiber statischen Ladungen &us-
serst empfindlich ist, miissen wiihrend Messung und
Abgleichs der Laserstromversorgung die Hiltsmittel und
Sie selber das gleiche Potential wie die CD-Einrichtung
aufweisen.

— Flexible Printplatte dem Steckverbinder 11 entneh-
men und Simulatorprint mit dem Steckverbinder
verbinden.

— Stecker 16 ausbauen und in den Steckverbinder am
Simulatorprint einstecken. Mit 4 Drahten Stecker mit
Steckverbinder 16 verbinden.

— Stecker 17 trennen und Stecker mit 1 Draht mit Steck-
verbinder 17 verbinden.

— Netzschalter einschalten und veranlassen, dass der
Einschub eingefahren ist bzw. der Endschalter am Ein-
schubprint (SK2) gedrtickt ist. Nun die 'PLAY'-Taste
driicken und kontrollieren, ob die L-Linie des Servo-
uPs, Anschluss 17-2 am Vorverstérkerprint, "0” wird.

— Inder Ruhelage muss der Strom durch die Laserdiode
< 1 mA sein. Das lasst sich folgendermassen kon-
trollieren.

— Schalter am Simulatorprint in die "OFF”-Stellung
bringen und Netzschalter einschaiten.

— Einstellwiderstand 3180 linksherumdrehen (Mindest-

Widerstand) und die Spannung an Widerstand 3194
am Vorverstarkerprint messen.
Bei Vorverstérkerprintplatten mit diskreten Bauteilen
Einstellwiderstand 3180 rechtsherum drehen (Min-
dest-Widerstand). :
Die Spannung muss < 15 mV sein.

Kontrolle der Regelung der Laserstromversorgung:

Schalter am Simulatorprint in die "ON"-Stellung bringen
und die Spannungen zwischen den Punkten +V und —V
am Simulatorprint messen.

Widerstand 3180 rechtsherum (Hochst-Widerstand):
U+y-y=225 mV + 45 mV.

Bei Vorverstarkerprintplatten mit diskreten Bauteilen
Einstellwiderstand 3180 linksherum drehen (Hochstwi-
derstand) U-+v-v= 225 mV *+ 45 mV.

Widerstand 3180 linksherum (Mindest-Widerstand):
U+v- v=750 mV £ 150 mV.

Bei Vorverstarkerprintplatten mit diskreten Bauteilen
Einstellwiderstand 3180 rechtsherum drehen (Mindest-
Widerstand) U+4v-y= 750 mV + 150 mV.

Widerstand 3180 in Mittelstellungbringen.

Das ist eine Voreinstellung.

Nachdem der Simulatorprint herausgenommen worden
ist muss der Lasertsrom eingestellt werden.

— Feineinstellung des Laserstroms:
Spur 1 der Testplatte 4822 397 30096 (Platte ohne
Mangel) abspielen. An Widerstand 3308 am Servo-
print einen Gleichspannungsmesser schalten.
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Mit Widerstand 3180 die Laserstromversorgung dahin
regeln, dass an Widerstand 3308 eine Spannung von
575 mV + 50 mV steht.

Anmerkung:

Es empfiehitsich, fir jede Messung in der Laserstromver-
sorgung den Lasersimulatorprint zu benutzen, da sich
kurzdauernde Schlisse mit dem Messstift unangenehm
auf die Laserdiode auswirken kénnen.

Anhang |I: KONTROLLE AM EINFANGEN DES PHA-
SENREGELKREISES)

(Messpunkte am Decodierprint)

Zunachst muss der frei schwingende Oszillator wie folgt

kontrolliert werden:

— Netzschalter drucken.

— Frequenzmesser zwischen Anschluss 22 von 1C6501
(DEMOD) und L schalten.

— Diese Frequenz muss 4.350 MHz + 30 Hz sein.

Kontrolle am Einfangen

— Platte auf den Plattenteller legen.

— Stecker 14trennen, eine Gleichspannungvon2.5Van
den Konnektor von Stecker 14 (am Vorverstéarker-
print) einspeisen und das Gerat in den Serviceregel-
kreis-B-Betrieb uberfihren.

— Variieren der Gleichspannung um 2,5 V herum muss

am Oszilloskop (an Messpunkt@ in Form einer

Frequenzschwankung erkennbar sein. Das bedeutet,
dass der Phasenregelkreis dann einfangt.

Anhang IIl: KONTROLLE DES d-FAKTORS

(Messpunkte am Servoprint)

— AVR-Schaltung (k-Faktor) und Offsetschaltung (d-Fak-
tor) abschalten.

Methode:
Siehe G und H.

— Messpunkte@ und@ kontrolieren.

Der Wert muss 0,7 Vss sein.

Die Frequenzschwankung ist stark abhinging von der
Aussermittigkeit der Platte.

— Messpunkt @ kontrollieren.
Der Wert muss 250 mVss sein.
— Messpunkt @ kontrollieren.
Der Wert muss 200 mVss sein.
— Messpunkt @ kontrollieren.
Der Wert muss 2 Vss sein.
— Messpunkte @ und @ kontrollieren.

Der Wert muss 10 Vss sein.
Das Signal ist nun mehr sinusférmig durch Herausfiltern
von 650 Hz.

— Messpunkt @ ist schwer zu messen, weilcler Schalter in

Stellung Yoc steht und somit mit dem Eingasngvon Opera-
tionsverstarker 6215 verbunden ist.

Es steht allerdings ein Signal von 200rmVs, zur Ver-
fugung.

— Messpunkt @ kontroliieren.
Der Wert muss 9 Vs sein.
Gerit in Serviceschleife B bringen. Auf dev Plattenteller

liegt immer noch eine Platte, und die AVR-Schaltung und
die Offsetschaltung sind immer noch ausgsChaitet.
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— Messpunkt @

— Messpunkt @ auf Strahl A des Oszilloskops und Mess-

kontrollieren.

punkt @ auf Strahl B des Oszilloskops kontrollieren, und
Oszilloskop mit Messpunkt @ triggern.

— AVR-Schaltung und Offset-Schaltung wieder einschal-
ten.

Anhang 1V: KONTROLLE DES k-FAKTORS

(Messpunkte am Servoprint)

a. Statisch

Nur den Netzschalter einschalten.
Das heisst: RCO =RCO =,,1”,,0", also: Schalter ya steht in
Stellung 0 und Schalter yc steht in Stellung 0.

— Messpunkt @ kontrollieren.
Der Wert muss 9 Vss sein.

— Messpunkt @ kontrollieren.

— AnMesspunkt @ steht nun ein sinusférmiges Signal von
650 Hz, 300 mV und 180° —45° = 135° phasenverscho-
ben mit dem Signal an Messpunkt @

— Messpunkt @ kontrollieren.

Der Wert muss 1,5 Vss sein.

— Messpunkt @ kontrollieren.
Der Wert muss 1 Vss sein.

— Messpunkte @ @ @ und @ in gegenseitiger Be-

ziehung kontrollieren.
Die Amplituden sind 5 V.
— Integrator IC6212A kontroliieren.

b. Dynamisch

— Platte auf den Plattenteller legen. Gerét in Serviceschleife

A Uberfiihren und kontrollieren, ob das Signal an Mess-
punkt @ 7 Vs ist.

— Gerét in Serviceschleife B liberfuhren.
Nun ist RCO = ,,1”.und RCO=,,0". Also: Schalter ya
steht in Stellung 1 und Schalter ye schaltet mit einer
Frequenz von 60 Hz.

Messpunkt @ ist ,.0"; Messpunkt@ ist also phasen-
gleich mit Messpunkt @

Nun muss an Messpunkt @ Bild U mit einem um 50%
jitternden Tastverhaitnis vorliegen.

Anhang V: KONTROLLE DES HF-VORVERSTAERKERS
{Messpunkte am Vorverstarkerprint)

a. Gleichspannungen an den Transistoren 6103, 6104,
6105, 6109, 6110 und 6111 kontrollieren.
b. Kontrolie der Empfindlichkeit, Frequenz- und Verzo-
gerungscharakteristik:
— Flexible Printplatten aus den Konnektoren 10 und
11 herausnehmen.
— Stecker 12, 13, 14, 15, 17 und 18 I6sen.

Achtung! Stecker 16 NICHT losen (= Stromversor-
gung).

— Print losschrauben um auf der Leiterbahnseite
einspeisen zu kénnen.

CS 96 896

Empfindlichkeit

— Untenstehendem Plan gemaéss (Bild A) ist ein
Signal Vin von 140 mVer —50 kHz Uber RC-Glied
(siehe Bild A) zwischen 101 und 102 einzuspeisen.

— Die Ausgangsspannung zwischen 181 und 182
muss 245 mV £ 2 dB sein.

Anmerkung:
Veranlassen, dass das Einspeisekabel und das Messkabel
identisch sind.

Frequenz- und Verzégerungscharakteristik

— Eingangsspannung Vin so einstellen, dass die Aus-
gangsspannung Vout = 245 mV = 0 dB bei 50 kHz ist.
Siehe Plan (Bild A).

— Die Verzégerung zwischen dem eingespeisten Signal
und dem gemessenen Signal muss 450 ns X 50 ns bei
300 kHz sein. Das kann mit Hilfe eines Doppelstrahl-
oszilloskops mit der Eingangsspannung Vin an Strahl A
und der Ausgangsspannung Vout an Strahl B gemessen
werden (siehe Bild B).

— Die Frequenz- und Verzogerungscharaktenstlk fur
nachstehende Frequenzen kontrollieren.

Frequenz Ausgangs- |Verzogerung|Verzégerung
(kHz) spannung (ns) gegentlber
(dB) der Ver-
zégerung bei
300 kHz
1 —15 =3
6,3 — 2 1
16 . — 0,561
50 0
100 0 *1 —50 +20
200 + 1 %1 0 +20
300 + 1,521 450 +50 ’ 0
500 + 3,531 +20 +20
700 + §5+2 +30 +20
1000 + 8 %2 +30 20
1600 + 8 2
2000 + 4513
m A;OI A8
HE
v () A - PRE. AMP Vout (e
A1 AR2 9

313 93A12

ol

WS
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SERVO

Nr. See Position Amplitude f Time base
1 see fault finding meth.
2 P see fault finding meth. 0,6 Vp-p 10 Hz
3 P see fault finding meth. 6 Vp-p 10 Hz
4 P see fault finding meth. 5 Vp-p 10 Hz
5 B see fault finding meth. 40-80 mV 25-60 Hz
6 B see fault finding meth. 40-80 mv 25-60 Hz
7 B see fault finding meth. 40-80 mV 25-60 Hz
8 B see fault finding meth. 40-80 mV 25-60 Hz
9 C see fault finding meth. —2V 25-60 Hz
10 C see fault finding meth. -2V 25-60 Hz
11 C see fault finding meth. —2V 25-60 Hz
12 C see fauit finding meth. —2V 25-60 Hz
13 D see fault finding meth. —8V, +8V 25-60 Hz
14 D see fault finding meth. depends 25-60 Hz
on R3158
15 see fault finding meth.
17 G see fault finding meth. 50V A =140 us
17 H see fault finding meth. 0-5V A =140 us
20 see fault finding meth.
21 J see fault finding meth. 12-14 Vp-p
22 J see faultfinding meth. 0,7 Vp-p (
23 J see fault finding meth. 0,7 Vp-P
24 J see fault finding meth. 0,2 Vp-p
25 J see fault finding meth. 0,25 Vp-p
26 J see fault finding meth. 20 mVp-p
27 J see fault finding meth. 800 mVp-p
28 J see fault finding meth. 800 mVp-p
29 J see fault finding meth. 6 Vp-p
29 P ON 0.3 Vp-p
30 see fault finding meth.
31 see fault finding meth.
32 * see fault finding meth.
33 * see fault finding meth.
35 J see fault finding meth. 200 mVp-p
36 J see fault finding meth. 2 Vp-p
37 K see fault finding meth. 10 Vp-p
38 K see fault finding meth. 10 Vp-p
39 L see fault finding meth. 0-4 Vp-p A=769us B =769us
40 K see fault finding meth. 9 Vp-p A=769us B =769us
40 M see fault finding meth. 0-4 Vp-p A=769us B =769us
41 N see fault finding meth. 6 Vp-p A=769us B =769us
45 P ON 9 Vp-p 650 Hz. (
46 Q ON o5V 650 Hz A=769us B =769us
47 P ON 1,5 Vp-p 650 Hz
48 P ON 1Vp-p 650 Hz
49 R ON -5V 650 Hz
50 S ON 05V 650 Hz
51 T. ON 50V 650 Hz
51 U service loop B 5V 650 Hz
52 see fault finding meth.
55 Y service loop A 50V
55 W play (with test disc) 50V
56 w play (with test disc) 5-0V
57 see fault finding meth.
60 X service loop A 5-3V
61 Y service loop A 5-0V
62 Y service loop A 50V
65 A play 1Vp-p
66 F see fault finding meth. 0,25-2,5V A = 140 us
66 G see fault finding meth. 50V A =140 us
66 H see fault finding meth. 0-5Vv A =140 us
67 J see fault finding meth.




7-8 DECODING
1984-07-02
Nr. See | Position Amplitude f Time base
7 A stop/play 0-5V 4,32 MHz
72 o} stop/play 0-5V A=10" us B=126 us
73 B stop/play*” 05V 7,35 kHz A=68 us B= 68 us
74 D stop/play 50V A= 35us B=1325us
75 E stop 5-0V = 3,5us B=1325us
75 G play 0-5V DATA
76 L stop/play 0-5v A= 32us B= 08us
77 M stop/play 05V A=10 us B=126 pus
78 N stop -5V A= 14us B= 05upus C=08us
78 (o] play 5V DATA
79 K stop/play 0-5V A= 15us B=134,5us
80 P stop/play o5V A= 2 us B= 7 us C= us
81 Q stop/play 05V A= 3 us B= 6 us C=5 us
81 R play o-5V A= 2 us B= 7 us C=4 us
82 stop 5V DC
82 S play with Drop- 0-5V
out test record
84 T stop/play o5V A= 05us B= 22,5us
85 U stop/play 0-5V A= 2 us B= 75us
86 \' stop/play 0-5V A= 4 us B= 72us
86 w stop/play 0-5V DATA
87 A stop/play 5V = 4us B= 72ps
87 w play 5V DATA
90 X stop/play 0-5V A= 32us B= 24us
91 Y stop o5V A= 12us B= 4,4.us
91 Zz play 0-5V A= 32us B= 24us
92 Y stop 05V A= 12us B= 44.pus
92 z play 0-5V A= 32us B= 24us
93 T | stop/play 0-5V A= 04pus B= 55us
94 A stop/play 0-5V 4,23 MHz
95 F stop 5-0V-
95 H play 50V
96 ! stop 05V
96 J play ‘5-0V

* In pos. stop, signal is only present after the set was brought in play mode.
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REPARATURHINWEISE

Zur Verhiitung dass {ose Metallteile in den CD-MecHa-
nismus gelangen, ist zu veranlassen, dass die Stellen an
der repariert wird, sauber ist.

Das Obijektiv ldsst sich mit einem Blasepinsel reinigen.

Der CD-Mechanismus ist mit selbstschmierenden Lagern
versehen und darf daher NICHT geschmiert werden.

Es ist dafiir zu sorgen, dass bel Reparaturen und
Messungen auf der Unterseite des Gerlites das Gerit
nicht auf der Achse des Plattentellermotors ruht.

1
1984-06-01

DIE OPTISCHE LESEVORRICHTUNG IST GEGENUBER
STATISCHER LADUNG WEIT EMPFINDLICHER ALS
EIN MOS-IC. _
UNSORGFALTIGES VORGEHEN WAHREND SERVICE-
ARBEITEN KANN DIE LEBENSDAUER DRASTISCH
KURZEN.

DAHER IST ZU VERANLASSEN, DASS WAEHREND
DER SERVICE-ARBEITEN DIE HILFSMITTEL UND SIE
SELBST DAS GLEICHE POTENTIAL WIE DER MECHA-
NISMUS AUFWEISEN.

In dem Gerét befinden sich Chip-Bauteile, Ausbau und
Bestlicken von Chip-Bauteilen siehe Bild.

SERVICE PACKAGE

GENERAL DISMOUNTING MOUNTING
VACUUM PISTON 0.0. A PAIR OF TWEEZERS
SOLDERING 4822 395 10082
IRON R 7// A
e.9. WELLER
SOLDER TIP PT-HT7
OR A SOLDER
SOLDERING 205 -08mm
IRON SOLDERING PRAESSURE
. SOLDER WICK IRON [y
4822 321 40042
SOLDERING TIME SOLDER e
.. A PAIR OF TWEEZERS < 3 sec/side 205-08 mm
2/ 8 PRESSURE J SOLDERING
HEATING HEATING 4 IRON
SOLDERING IRON
CHiP T c
PONEN i
SOLDER COMPONE SOLDER SOLDER WICK CLEANING EXAMPLES
N ’ —COPPER TRACK
&% PCB
oLt %ﬂ
RIGMT
PRECAUTIONS

SOLDERING
IRON

@lem ,
OPPER TRACK
SOLDERING

IRON

CHIP
COMPONENT

S A

SOLDERING

27 o12CR
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EXPLODED VIEW C.D. MECHANISM B

Ae B imz.st
b26MM
B "
X M3x20 (1042)
M2x6
/j"/ y -
- : |
. i 57
|

- M25x10
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T~ P T M3x6

52 S

~

3.2mm

501

=

502

74

&

INx 14"

25mm

53

51 4822 322 40051

52 4822 691 30119

53 4822 460 20429 (black)
53 4822 460 20446 (grey)
54 4822 361 20447

54 4822 361 20484 (For tray)

56 4822 322 40048 15 080 E1/A
57 4822 691 30123

58 4822 691 30118

CS 96 623



MECHANISCHE MESSUNGEN UND EINSTELLUNGEN

Hdheneinstellung des Plattentellers (siehe service
manual CD player)

Kontrolle der Winkeleinstellung

30 707 ATS

Spiegel 4822 395 90205 auf die Fokussiereinheit und
Glasscheibe 4822 395 90204 (mit Andricker 4822 532
60906) auf den Plattenteller legen.

Gerit unter eine Lichtquelle, unter der sich eine gerade
Linie befindet, stellen, (z.B. TL mit Gitter).

Arm in Mittelstellung bringen. Gerét so drehen, dass der
Arm parallel zu der Linie unter der Lichtquelle steht (siehe
Bild).

In der Richtung und in der Fortsetzung der Linie die
Reflexion auf Glasscheibe und Spiegel betrachten.

Die Linien dtirfen nicht mehr als 4 mm voneinander ge-
trennt sein.

Das Gerét derart stellen, dass eine Linie tiber der Mitte des
Spiegels lauft.

Wenn die andere Linie innerhalb der Oberfliche des
Spiegels bleibt, ist der Abstand < 4 mm.

CD-Vorrichtung 90° gegen(ber vorhergehende Stellung
drehen.

Der Arm soll in der Mittelstellung verbleiben (siehe Bild).
Vorhergehende Messung wiederholen.

Winkeleinsteliung

Beim fabrikmissigen Einstellen des durch Platte und
Lichtweg gebiideten Winkels wurde ein Kompromiss
zwischen Mindest-Winkelabweichung und Mindest-Arm-
reibung angestrebt.

Wenn Messungen ergeben, dass der Winkel die gegebene
Toleranz nicht einhilt, muss der Winkel NICHT auf
Mindestabweichung sondern gerade innerhalb der To-
leranz eingestellt werden. Die neue Einstellung muss
zwischen der alten und der giinstigsten Einstellung
liegen.

Nach der Einsteilung muss die Armreibung geprift
werden. Die Prifung der Armreibung wird mit Hilfe einer
Federwaage vorgenommen, die an das Kontragewicht
angelegt wird. Gemessen an dem Vollausschiag darf die
Armreibung 30 mN nicht lberschreiten. Wenn sich
herausstellt, dass die Reibung zu hoch ist, muss die
Einstellung auf den alten Wert zuriickgebracht werden.
Der Arm ist dann auszuwechseln und der Winkel ist
erneut zu kontrollieren.

30709 ATS

Der Winkel wird wie folgt eingestellt:

Gerét auf die Servicestiitzen 4822 395 30202 stellen.
Schrauben C (siehe Bild) soweit I6sen, dass sich Lager-
platte D verschieben lasst.

Winkeleinstellung korrigieren, indem die Lagerplatte in
die im Bild gekennzeichnete Richtung verschoben wird.
Schrauben C anziehen und beachten, dass sich die
Einstellung nicht andert.

Anschliessend nochmals die Winkeleinstellung in zwei
Richtungen kontrollieren.

Achtung

Nach der Winkeleinstellung muss die H6heneinstellung
des Plattentellers kontrolliert werden.
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REPARATURHINWEISE

Auswechseln des Plattentellermotors

B
- A Bimz.sns

3imm

54

30815A%0

— Rahmen ausbauen.

— Vorverstarkerprint, der mit vier Schrauben auf dem
CD-Mechanismus befestigt is, ausbauen.

— Der Plattentellermotor ist mit drei Schrauben auf der
Chassisplatte befestigt.

— Beim Einbau muss zuerst Schraube A eingedreht
werden (siehe Bild).

Achtung!

Nach dem Motoreinbau sind nacheinander zu priifen:

a. Winkel den die Platte mit dem Lichtweg bildet.
b. Héheneinstellung des Plattentellers.

siehe "C.D. MECHANISM. A"

Serviceleistungen an der RAFOC-Einheit (= Radial- und
Fokussiereinheit)

M3x20

57

30614A10 /A

— Rahmen ausbauen.

— Die beiden flexiblen Leiterplatten aus den Steckver-
bindern am Vorverstarkerprint nehmen.

— Die Einheit lasst sich ausbauen, nachdem die beiden
Befestigungsschrauben M3 x 20 gelést worden sind
(siehe Bild).

— Die Einheit baut sich aus fiinf Serviceteilen auf:

2 flexible Leiterplatten, Radialmotor Pos. 52, optische
Lesevorrichtung Pos. 57 und Fokussiereinheit Pos. 58.

— Soll die Fokussiereinheit ausgewechselt werden,
mussen Schraube M2,5x10 losgedreht und Schraube
M2x5 herausgedreht werden.

— Zum Auswechseln der optischen Lesevorrichtung
muss nicht unbedingt die RAFOC-Einheit aus dem
Gerat herausgenommen werden.

Die optische Lesevorrichtung lasst sich auswechseln,
nachdem Schraube M2,5x10 losgedreht worden ist.
Beim Einbau muss die optische Lesevorrichtung
moglichst weit in den Arm gedrickt und rechts-
herumgedreht werden.

siehe "C.D. MECHANISM. B.”

Serviceleistungen an der RAFOC-Einheit (= Radial- und
Fokussiereinheit)

— Rahmen ausbauen.

— Die beiden flexiblen Leiterplatten aus den Steckver-
bindern am Vorverstarkerprint nehmen.

— Die Einheit lasst sich ausbauen, nachdem die beiden
Befestigungsschrauben M3 x 20 gelést worden sind.

— Die Einheit baut sich aus vier Serviceteilen auf:

2 flexible Leiterplatten, Radialmotor und Fokussier-
einheit Pos. 52 und optische Lesevorrichtung Pos.
57.

— Zum Auswechseln der optischen Lesevorrichtung
muss nicht unbedingt die RAFOC-Einheit aus dem
Gerat herausgenommen werden.

Die optische Lesevorrichtung lasst sich ausbauen
nachdem sie mit Hilfe eines Maulschlissels von 12
mm linksherum gedreht wird und dann aus dem Arm
geschoben wird.

Beim Einbau muss die optische Lesevorrichtung
moglichst weit in den Arm gedruckt und
rechtsherumgedreht werden.

Achtung!

Um zu verhindem, dass sich Einstellungen &ndem, diirfen
KEINE ANDEREN SCHRAUBEN als im vorhergehenden
genannt losgedreht werden.

DIE OPTISCHE LESEVORRICHTUNG IST GEGENUBER
STATISCHER LADUNG WEIT EMPFINDLICHER ALS
EIN MOS-IC.

UNSORGFALTIGES VORGEHEN WAHREND SERVICE-
ARBEITEN KANN DIE LEBENSDAUER DRASTISCH
KURZEN.

DAHER IST ZU VERANLASSEN, DASS WAEHREND
DER SERVICE-ARBEITEN DIE HILFSMITTEL UND SIE
SELBST DAS GLEICHE POTENTIAL WIE DER MECHA-
NISMUS AUFWEISEN.

Wenn eines der Bauteile der RAFOC-Einheit ausgewech-
selt worden ist, muss die Winkeleinstellung gepruft
werden.

EXPLODED VIEW C.D. MECHANISM.

CDM-O

1984-06 -01

(1042)

S3

4822 322 40051

4822 691 30128

4822 460 20429 (black)
4822 460 20446 (grey)
4822 361 20447

4822 361 20484 (For tray)
4822 322 40048
4822 691 30129

28 080 E12/8
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4 l PRE. AMPL. + LASER CIRCUIT (POS. VOLT. SH) A00 -A05

1984-06-01 2100 03 2111 .BS 2127 BIl 2135 A1S 2147 Gl4 3103 E3 3112 B6 3117 EG6 3125 C8 3137 D8 3146 K1 3155 D9 3164 BIl 3172 C13 3177 DIS 3187 16 3193 H4 6104 B 7 GBIl Cl4
2102 E3 2114 C7 2129 Ci2 2140 H4 2148 GI5S 3104 F3 3113 A7 3118 FS 3130 F6 3138 D6 3148 K1 31%6 F8 3165 CIO 3173 Ci3 31860 I3 3188 17 3194 I8 6105 A9 6lI14 HE
2103 E3 2115 C8 2130 C13 2142 16 2149 Hi4 3105 F4 3114 C7 3119 F6 3131 F7 3139 EB8 3150 K1 3158 F9 3166 CI1 3174 Cl4 3181 13 3190 H?7 3195 HW 6107 D8 6114 HS
710¢ F3 2117 B9 2132 Ci4 2144 H7 3100 D3 3110 AS 3115 €S 3123 A7 3132 F7 3140 F8 3152 K1 3162 A1l 3167 Cl12 3175 AIS 3184 HS 3191 17 3197 GI5 6103 Cll 6l1S IS5
2110 BS 2122 A9 2133 Ci4 2145 G868 3102 D3 3111 BS 3116 C6 3124 A8 3133 FB8 3141 E8 3153 C9 3163 BI2 3176 C15 3186 HG6 3192 HB8 6101 C4 6110 BI2 6116 | 4
3145 A9 6103 B 6 6118 H 8
1 l ) l 3 | 4 l 5 l 8 | 7 | 8 ! 8 | 10 | 1 | 12 l 1 | 1 | 15 | 18
+3 +3 3 ‘3 ‘3
\
A 3124 3145 20182 3178
&Y Ll )|
2122 3148
-] ' |2135
10n
< [
8 }+3.6v
] s cos2 A102
Ig l 3152 8111
% BC5488 )+ 7.5v
b4 ooet AI01 : _|_2m 325 |o1s 2120 2130 313
c 1 314 =100 (2 100 S —
GUARD \ 10n 10n
LU
. 1 0.7v | W
8101 - 3 68 22 TO DECODING 1
- oL N A 3115 [%3116 1 A_lfz‘ -
3101
. N | €086 @ A106 o5 ov 8 I 3137 3155
—-lA? l { 22k} I—f; N 7_oy 10k} {2k} »
) 2101
880p .3 =317
SN =
p h
10 C084 @ ALO4 02 R I
-] 10 l {22k} ; v ~ 1042
h2 2102 10 O oval |, v O 1043 -1 TURNTABLEMOTOR
680p PRE AMP + LASER P.B. ASSY A1521 - - +
¢ I — (X100-X199) 192] - 4042
<:> 3103 d
- > 065 AL05 3 v 2l N b I \h\m a . AISL + AL
M lema ot @ POSITION
] Isat)p aal S
TO SERVO 1
3104 Al42
\ 063 A103 3 3140 }
Y . > 4 1ok —
F 5 J. B 7L 14; 8 [2]3119 []3130 [x)3 3132 [2]3133 - 3156 3
311 13131 [ x .
2104 1310 [5 N | @ %l 3158 [:: —at ATLL Foc. ERROR TO SERVO 1
880p | FOCUS
GAIN |2 @
— 1041 -1 .
RAFOC UNIT e
(X080-X079) RAD. ERROR 1] 1
e o A73L_ RAD. ERROR 2JSERVO 2
LASER 074 All4 21|;5__| v +3 AlB4}
b 213 10n oeloia7 o148
] N T 334 ==10n
c072 All2 n T AB2]
3184 sl | sMm(172)(8) I T0 SUPPLY
4 19 N NES532N oe :}39 Ccl91 N
H €073 A3 Lty @9.8p 2 CovO ] . =
1247k} 4 1 8118 AI63
MONITOR C3E0  +)e ) -12v) -1 - -1
LASER OUTPUT 3182 B11401/2)(A) -3V g =ZZ8Y ] .
. | B5E)
. | NE532N l'g ; [ (-7v) -2Bt———{390E}— “S‘L -2A (LASER)
> 3181 ; C28Y AU2{ | (oeRvo ON/OFF
o7l AlLL o e 27 ) T - LoFF
® €078 All8 3180 J
! 3 6116 ]3187 2142 []3188 73194 SUPPLY Logic
RAD. § b.e BAWG62 N 10n «3 |+m2v| | 0|<0.4v
MOTOR * 1 [F12ov 1 [> 2.4v
b+ 075 ALLS -58V] oA [-7.0v
] -28 -28 -8 -28  -28 +1 ..V STOP/PLAY
§ - 0078 AlG oY PLAY ONLY
Foc. (VD> STOP ONLY
) MOTOR
b .+ co7? All7
1021
. M2t SUB CHASSIS ASSY
— TO SERVO 1 FOC. MOTOR 122 (X040-X059)
, _ma
X TO SERVO 2 RAD. MOTOR 3 Al32
ALL RES. ARE CHIP RES.: EXCEPT 3193.3194.3135 POS. VOLT. SH
ALL CAP. ARE CHIP CAP.: EXCEPT EL.CAP.
35 9L1E8
1 I 2 | 3 [ ' [ 5 i 8 [ 7 [ 8 | 9 | 10 I 1 12 | 13 [ u I 15 I 18

CS 96379




1 ' 10 . 9 ' 8 ' 7 ' 6 ' S ' 4 ' 3 ' 2 . 1
A A0O - AO5 |A
PRE_AMPL +LASFR PCR (P05, VOLT SH). . . o pee
T % wes mee 100 " 21010 k03T RIRE]
a IUIU? & A m‘““”" e 2 E0s )
8 O 20w fanes llm o O 2106 FO3 B 3124
A, e 611y W2 ‘;‘: TNEN0 H 3 ’ 2110 €02 3125
oy S8 i AN EQ.’JE> ¢ PO,y g
28T movEs 2 ( - ) i Abs 2111 D02 130
T a2 F [ E") I 1 S R R 206 D03 T W3
T AP SEES f‘ljm A . ) R e 214G 191 ;::; 222 ;:zi
c , Lk U o ke e N :c: o 2122 €05 C ay
s I Focus ‘;:;5’28}: 6107 o 2127 806 1138
ERROR L 1 Calam 2129 €06 3139
T N 1 l l e am 2130 co6 T 3140
— {38 - ' - ARA] _ 2132 co7 14
o el Z'AiT]”‘“_‘J RLE '{r 3 n‘,,,,(,r‘r (S E“" 2133 BO6 0 nl.‘l.
& Jm 3"”" — EL T IL Y P60 ;:24; F,;]g Nae
- r [T . N ) EO
TURNTABLE MQTOR _ 3'91 ||(}"“ o L )n)::u R .',: wnuu :: Tﬁx\“ :: 'R“W 2143 FO8 L ::[;::
T * 306 &3 &7 T ) f a4 m08 2
1 ugi_ N U k v 2145 FO9 31y
E 7 TE 675 ol Ui sit6 C 2147 ROS E s
: o T 214 0 5
TURNTABLE Momr«4 Ang] —'j “4 g z:ug go? :isa
7 3101 E03 3162
- 614 3102 E03 T 3163
¢ S S
* N0 w3 x::::i
3111 o3 3167
) ez co3 | 3172
b FOCUS MmOR‘ 313 o3 3173
3116 €03 3174
. 3115 Do3 G 7S
O
H H
i-- ST SR NS——— S, R I e 31715 C1y
" 10 ! 9 8 7 6 5 4 3 2 1
Pre-amplifier + laser print 4822 214 50325
) —°
BC548B 4822 130 40937 270E 4822 111 90154
BD227 5322 130 44661 390k 5322 111 90138
e 1k2 5322 111 90096
e:m 1k8 4822 111 90101
2k7 4822 111 90179
3k3 4822 111 90157
NES514N 4822 209 81451 6k8 5322 111 90117
NE532N 4822 2Q9 80818 10K 4822 111 90249
uA741CN 4822 209 80617 12k 4822 111 90253
22k 4822 111 90251
_N_ 47k 5322 111 90112
120k 4822 111 90149
BAW62 4822 130 30613 ™ 4822 111 80252
] STaE
22 pF 4822 122 31837
39E PR37 5322 116 55063 47 pF 4822 122 31772
68 pF 4822 111 90308
.{ }_ 82 pF 4822 122 31839
180 pF 4822 122 31757
3141 47k 4822 100 10079 680 pF 4822 122 31809
3158 2k2 4822 100 10029 1n 5322 122 31647
3180 10k 4822 100 10035 10 nF 4822 122 31728
—° >
0OE 4822 111 90163 6p - A10 4822 267 50412
6E8 4822 111 90254 8p - A1 4822 267 50413
10E 4822 110 53054
47E 4822 111 90217
150E 5322 111 90098

E04
FOY
BOG
€04
BO4

EOS
D04
EOS
nos
DO4

DS
b4
M4
o
BOY

ROS
BOA
a4
Ciih
BOA

cos
w4
o
BOS
BO6

BOS
con
BOY
Cuh
BOH

co7
co7
BO7
BO7
BO8

5

1984-06-01
)
1 'l 2 '} 3 'S L } 5 } B 4 7 'l a 'S g 3 10 | 1
i 4 t t t t ¥ t t t
A A
PRE AMPL+LASER PCB____ (POS. VOLT.SH) H;_w e
T RO Fon e e ml m T
' ne e N Al ey
o wow A
[3] m7 it
B 3184 E07 Bms . 33 . 8
3186  FOR R 0,7 T ,,6, 2 qm 376 175
e B105/, o O 5] @ ' £&) W
3187 E08 £31 oo S Y itas b ; 249 ] §
T 3188 E09 o B SIS SURE T A e ﬂ} {15:} ’ R r
ge  F07 2191 s H"“ 5 ~ 510 7""@ [z])m A6
3191 R G ey ‘f&] e RULE D] o \) ,’ )58 o r"-i “
c 3192 wa anole] € N LR L = | S -. L ta : DY ¢
32 L s S ”“B‘ ' V7 "'S RARDRlAl ‘ FOCUS | \ ‘ B cea
" Q ( D 2 . -
3191 k07 oy e mmsz’ a4 S e r:/‘q' S AR Foores
B 3194 108 , Fita 7 ;| LILLS I S 12%m ] T
195 b9 nn )‘n - [a] TR A TR SN DR ez
3197 com an u] [u\ 6101 (\. X B O U N S ISP L TR S el
D 6101 ) H - 7 e T pary S 27LED o LA U7 D
s " T TG ; Coa
e L b ——— .
6103 col H ! n ,./ ~
6104 CO4 H A B 5'} ] :"" U E] AIE '1
n 6105 B4 T e I Ny Ly HLOR] m URNTABLE MOTOR <4
6107 ooy PRI H . by 12 .
ol ey Coet : :";‘)‘ O H"" &3m0 .
R RCR U N = . 1
E ar1o moY T TURNTABLE MOTOR
6111 BO? AN : C& 13102
O (G - R '
-+ 6115  FOR L g -+
6116 E08 AN TP
6118 07 noLey S N
E :E‘!”Mjh(ﬂ N [RADIAL MOTOR F
/
/ FOCUS MOTOR
L/ -
G G
-+ -+
H H
'l 1 ' 1 3} I s 1 1 " 31 714 C1Y
L) L] Ll L L L v L] L Ld
1 2 3 L 5 6 7 8 9 10 n

ELEKTRISCHE MESSUNGEN UND EINSTELLUNGEN

Laserversorgung (POS. VOLT. SH.)

Da die Abtastoptik gegeniiber statischen Ladungen
#usserst empfindlich ist, missen wihhrend der Messung
und Einstellung der Laserversorgung die Hilfsmittel und
Sie selbst das gieiche Potential wie der CD-Mechanismus
haben.
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Kontrolle

Zu diesem Zweck muss die Lasersimulator-Printplatte
nr.2. 4822 395 30215 verwendet werden.

Flexible Leiterplatte dem Steckverbinder A11 entnehmen
und den Simulatorprint mit dem Steckverbinder ver-
binden.

Stecker A16 herausziehen und in den Steckverbinder am
Simulatorprint einstecken. Den Stecker mit vier Drahten
mit dem Steckverbinder A16 verbinden.

Stecker A17 Iésen und den Stecker miteinem Drahtinden
Steckverbinder A17 einstopseln.

In Ruhestellung muss der Strom durch die Laserdiode
< 1 mA sein.

Kontrolle:

Schalter am Simulatorprint in die "OFF"-Steliung und
Netzschalter in die "ON"-Stellung.bringen.
Einstelwiderstand 3180 rechtsherumdrehen (Hochst-Wi-
derstand) und die Spannung zwischen den Punkten -+v
und —v am Simulatorprint messen. Die Spannung soll <
15 mV sein.

Kontrolle der Laserversorgungsregelung:

Schalter am Simulatorprint in die "ON"-Stellung bringen
und die Spannungen zwischen den Punkten +V und —V
am Simulatorprint messen.

Widerstand 3180 rechtsherumdrehen (Hochst-Wider-
stand): U +v —v =60 mV 1 30 mV.

Widerstand 3180 linksherum-drehen (Mindest-Wider-
stand): U +v —v =560 mV % 50 mV.

Es handelt sich um eine Voreinstellung. Nachdem d er
Simulatorprint fortgenommen ist, muss der Laserstiom
eingestellt werden.

(siehe service manual CD player).

Regeln der Fokusbandbreite

(siehe service manual CD player).

Kontrolle der automatischen Verstirkungsregelung
(AGC) und der Offsetschaltungen.

(siehe service manual CD player).
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FPRE. AMPL. + LASER CIRCUIT (POS. VOLT. SH) Discrete Companents

ll 2137 EVY
1
100 D3 2111 B5S 2127 Bl 3% A3 2000 14 3103 €3 3112 B6 3117 E6 3125 C8 3137 08 3146 K | 31S5 D9 3164 BIl 3172 CI13 3177 OIS 3187 16 3193 Wi 6104 B 7 6111 Cl4
102 €3 2114 C7 2129 Cl2 2140 H 4 2148 GIS 3104 F3 3113 A7 3118 F 3130 F6 3138 DB 3148 K| 3155 F 8 3165 CI10 3173 C13 3180 [ 3 3188 17 3194 18 6105 A9 6l14 HE
103 E3 2115 €8 2130 C13 2142 16 2149 Hi4 3105 F 4 2114 C7 3119 F6 3131 F7 3139 €8 3150 K | 3153 F 9 3174 C14 3181 13 3130 H7 3195 HI. 6107 D8 6114 HS
2104 F 3 2117 B9 2132 Ci4 2144 H7 3100 D3 3110 AS 3115 C5 3123 A7 3132 F7 3140 F8 3152 K | 3162 RAIl 3167 C12 3175 RIS 3184 HS 3191 17 3192 GI15 6109 ClI 6115 |5
2110 B 5 2122 A9 2133 Cl4 2145 68 3102 D3 3111 BS5 3116 C6 3124 A8 3133 F8 3141 E8 3153 C3 3163 BI2 3176 C15 3186 H6 3192 HB 6101 CL4 6110 Bl2 6116 | &
3145 A9 6103 B 6 6118 H 8
1 | 2 | 3 | 4 | 3 | 3 | 7 | 8 | ) { 10 | n | 12 | 13 | 14 | 15 16
+3 +3 +3
Y
3110 3124 3162 <3175
o
' 2135
10n
3 In'
2127 3163
L +3.6V naf
am _B
ls_cos2 Al02 N
|§ On
$7.5v
{—pq—e cosL A0l o125 Jaus +7,0\ 2;29..!
GUARD . 0 10n 3178
A
+3 =)3167 e
8101 ; T
@ NES514N 3“5 EE o neel 0 DECODING 1
3101 .
) €086 A106 oV ¢ 3137 s
- 1 22k} ; P S 10k }——@ 23— -1
" Lo I & !
880p . 23177
aah 3107 ! o]
<6> 3102 pwﬁrﬂ
) C064 Al04 oV g 3138
| _ 10 1 1 222k} +_{>_‘§ ov T N 1042
A2 10 1 ov °V® 104 -1 TURNTABLEMOTOR
2102 3l 043
Igi?‘p PRE AMP + LASER P.B. ASSY AIS2] -A042 g/t
& Y
3103
C065 A105 l I OVg '\ L oV 3 MD. | 12:37 Al51} + AQ4l
== . POSI- n
A 2103 K| L @ N | Juat
] 680p Al
aah h
3104 o A2 TO SERVO 1
" €083 LYK 0V 13 ov 3140 -
Al l = 12 " 3118 [J]3119 [x)3130 [=]3131 [=]3132 313;10k 3156 r%
x| x| x| x| ]
N | N & i Sl l > Al71
2104 1310 A |;’ [«\3 l:,"} & A e &> & FOC. ERROR TO SERVO!1
680p '
N GAIN ]2
— 1041 o8 _I_ -1
RAFOC UNIT aal RAD _ERROR
(X080- X079) 10 SERVO 3
A73L  RAD ERROR2
(+12V) +1 - AlS4 TO SERVO 2
LASER 074 All4 (+1V) +3 — 1
213 oelp147  [2148 3197
t![ T —{} 24) =33u F10n
] t
c072 ALL2 n T " A2]
53184 3186[x] | 614(v2)(B) I T0 SUPPLY
]B N NES32N oe [2149 C191 n
3193 G98Y 33w L
C073 All3 ! 2 \ '1'
MONITOR === 389 +::-8V 3 1 -12v) -1 -2 A63
LASER TRt wo | CNebaan Y 3195 n61 |
oe B -7v) -28e———[w300e}—AOLL o0 (LA
— 3BulS cz8y 3l =3308] 10 ONJoFF
3181 +{®120K} Al72 SERVO 1 /
con Al 2 7 2 5 g gL L 12 OFF
476 |- X‘B 3.V =S I e 0=0ON
o - Co078 All8 3180 eng DhWe2 SUPPLY LoGIC
T 13187 13188 3194
RAD. { b.o aAws 2138 [ +3 [+1L2v 0[<o0.av
MOTOR =l -1 |-12.0v 1 [>2.4v
b s cO75 All5 - p 0n -2A [-1.0v
- N 078 ALLS -28 -28 -28 -28 +1 ...Y STOP/PLAY
- [CYJPLAY ONLY
FoC. ! GV STOP ONLY
MOTOR
b+ cO77 Al7 [
: 1021
. qual | suB crassis Assy
— TO SERVO 1 FOC.MOTOR  #12p |
. _JAal |
TO SERVO 2 RAD.MOTOR  p130 |
POS. VOLT. SH
35942E8
1 | ' 3 T 4 | 5 | s | 7 | s [ 9 | 10 | u I 12 | 13 | M | 15 | 18




. 7
POS. VOLT. SH. (discrete components) l l POS. VOLT. SH. (discrete components) 1984-06-01

E I D ; c ; B \ A A | B . c ) D I E
PRE AMPL.-+ LASER PCB (POS. VO.L”T. SH) PRE. AMP.+ LASER F’C B. (POS VOLT SH)
BTV o ) - . ag
; il ¥
1 j 21332‘”7(8'-'- ‘ “ % 1 1 mzs:l)'l'(l)? it 1
..m... 3176 3 (3% O : :‘ /"k 370 .3. / of 0
317 mv R’ - Qs‘oa» (60 ‘c“ 5105\ ﬁsms)c el '_,czin. (,@)‘72 (:
~20 d 1w Os mszd} el 31 ~O3124 L - —~?1§“' 3T g 3o SO 3,&\.’(*,3132 1 ft'_ e
2135-'- W80 7‘22 3123 3115 T 0 S NPT ame e O 222 0 oA, --'-—- L
E‘!i’*l 8, AN A I s ‘\‘-57-_:13 ¥ gyl
4. 616 Al6 3197 /\\/3 3115 ‘ . : + + Li). e 5({7-"_6}) (-)'3132“‘ 2137 1;“[ 3 ); - “”_ L
t 3195] ' pocls g6 p (’)zm‘r 0 il T2 € B (" (388, s1ov\p | Focu e RA[)IA‘ r' et :
_ . ; ERR2% 8N 1 101_ 13m 311(11 ,_3_191 ‘;_ b 315 ﬁ_q 8h \GAIN . IA» ER a w . :naOr‘ww ;
\ . n. 71 3 = 8
LT g ﬁi‘ﬂh O;‘;:;-—n«m B L T e WO [if_itiiiz_.; L »:gJ s &
2 |32 @b ljz’“ - 2 2 e ,“10 31‘52 q“ b ::/31“; } iy A P “i )
5 303, i ; f |
TURNTABLE MOTOR | o ® (3%:'_3"90 210 :ﬂ { (jl, ﬁg{ﬁﬁégi‘;Lﬂ;}‘_} 1402 » | , TURNTABLE MoTOR
; 3186 R 2|103~|I~\ §
- ~ . 3187 «:3?: | :"‘2102 { (N
TURNTABLE MOTOR %zua i z;: L Oy 3 3 N t " TURNTABLE MOTOR
1 Al 1 o L 4 LT O Y A 1
: ﬂ Soon ] it i Yma |
RADIAL MOT\'\R‘ . KX ! ; 5 6114 8 ) i,.a';\ el E~ ) ".‘. : y RADIAL MOTOR
ALk | :3‘91\;&! .?,: In msf].u'aﬁ § ¥
| CR S ‘%l P r"ﬁ} _
3 FOCUS MOTOR || @ méésns 3 3 5?353(,, 3 ¥ E:!;: l FOCUS MOTOR 3
A2 o 3793 3 ' ’“\LJ;;'/ *
A'll
I
32 852 C7 e
E t 5 t c } t t " ' : 32 su7Cn
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ITEM PCB
2101 A02 2145 D03 3130 B02 3164 BO1 3194 DO2
20y a0z 248 201 w2 ae | s | 29 bor ELEKTRISCHE MESSUNGEN UND EINSTELLUNGEN
2104 A03 2149 D01 3133 A02 3172 co1 6103 AO1
2110 A02 3101 A02 3137 BO1 3173 col 6104 BOL . .
A1 a2 o2 a0 38 302 N 6105 B0l Laserversorgung (POS. VOLT. SH.) Ir Ruhestellung muss der Strom durch die Laserdiode
< in.
215 201 204 K03 Mio  hos e ol 6109 307 Da die Abtastoptik gegeniiber statischen Ladungen 1 mA sein
mr e G jnm ol gl09 B0l $usserst empfindlich ist, miissen withrend der Messung Kontrolle: . o
) ) und Einstellung der Laserversorgung die Hilfsmittel und Schalter am Simulatorprint in die "OFF"-Stellung und
230 o1 TS HP Moz vos G4 cos Sle selbst das gleiche Potential wie der CD-Mechanismus Netzschalter in die "ON"-Stellung bringen.
a3 o EEYG 3150 mal Jlse cod bus oo haben. Einstelwiderstand 3180 rechtsherumdrehen (H6chst-Wi-
2135 col 318 BO2 3153 BO1 3187 C02 6118 102 derstand) und die Spannung zwischen den Punkten +v
2137 BOL 319 A02 3155 BO2 3188 102 o} ) und —v am Simulatorprint messen. Die Spannung soll <
2138 co3 3123 B0l 3156 BO2 3190 co2 R 15 mV sein.
2140 €02 3126 0L 3158 02 3191 D3 il
N o HEs e o ey bz . — Kontrolle der Laserversorgungsregelung:
_;[> T0 A172 Schalter am Simulatorprint in die "ON"-Stellung bringen
Pre-amplifier + laser print 4822 214 50325 q ham und die Spannungen zwischen den Punkten +V und —V
-1 ara Simulatorprint messen.
_@ _{:}_ 2 Widerstand 3180 linksherumdrehen (Hochst-Wider-
L stand): U +v —v =60 mV £ 30 mV.
BC548B 4822 130 40937 3192 39E - PR37 5322 116 55063 o . il Widerstand 3180 rechtsherum-drehen (Mindest-Wider-
BD226 5322 130 44244 3197 47E - 5% NFR 4822 111 30526 \ ' stand): U +v —v = 560 mV & 50 mv.
s - oL, Tone Widerstand 3180 in die Mitte stellen
e:::j «[ﬁ- e — Es handelt sich um eine Voreinstellung. Nachdem der
Simulatorprint fortgenommen ist, muss der Laserstrom
NE5514N 4822 209 81451 3141 47k 4822 100 10598 o s eingestellt werden.
NE532N 4822 209 80818 3158 2k2 4822 100 10029 (siehe service manual CD player).
A741CN 4822 209 80617 3180 10k 4822 100 10035 K M
« ontrolle Regeln der Fokusbandbreite
Zu diesem Zweck muss die Lasersimulator-Printplatte h rvic 1 CD bl
—> T nr.2. 4822 395 30215 verwendet werden. (siehe service manua player).
Flexible Leiterplatte dem Steckverbinder A11 entnehmen Kontrolle der automatischen Verstarkungsregelung
BAW62 4822 130 30613 2122 180 pF - 5% 4822 122 31962 ginndd e?fn Simulatorprint mit dem Steckverbinder ver- (AGC) und der Offsetschaltungen.
Stecker A16 herausziehen und in den Steckverbinder am (siehe service manual CD player).
D, Simulatorprint einstecken. Den Stecker mit vier Drahten
mit dem Steckverbinder A16 verbinden.
6p-A10 4822 267 50412 Stecker A17 I6sen und den Stecker mit einem Drahtin den
8p-A11 4822 267 50413 Steckverbinder A17 einstopseln.
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Pre-amplifier + laser print 4822 214 50325
ELEKTRISCHE MESSUNGEN UND EINSTELLUNGEN

® 1€

BC5488B

BC558
BD226

4822 130 40937
4822 130 40941
5322 130 44244

-

NES514

N

NES532N

uA741C

N

4822 209 81451
4822 209 80818
4822 209 80617

-

390E

1k8
2k2
3k3

6k8
10k
12k
15k
22k

120k
1M

5322 11190138
5322 111 90092
4822 111 90101
4822 11190248
4822 111 90157

5322 11190117
4822 111 90249
4822 111 90253
4822 111 90196
4822 111 90251

4822 11190149
4822 11190252

BAWG2

BZX79/C15

4822 130 30613
4822 130 34281

-9

{ F

22 pF
47 pF
68 pF
82 pF
180 pF
680 pF
10 nF

4822 122 31837
4822 122 31772
4822 122 31961
4822 122 31839
4822 122 31757

4822 122 31809
4822 122 31728

3192 56E 5% 5322 116 54929
3194 15E MR30 5322 116 54914
3141 47k 5322 101 14048
3158 2k2 4822 100 10029
3180 1k 5322 100 10112

l:] (':cf‘-

0E
47E
150E

4822 111 90163
4822 111 90217
5322 111 90098

6p-A10
8p-At1

4822 267 50412
4822 267 50413

Laserversorgung

Da die Abtastoptik gegeniiber statischen Ladungen
4usserst empfindlich ist, miissen wiahrend der Messung
und Einstellung der Laserversorgung die Hilfsmittel und
Sie selbst das gleiche Potential wie der CD-Mechanismus

haben.
+12V +12V

Rosvi

BAW62 BAW62

34 530 A12
Kontrolle

Zu diesem Zweck muss die Lasersimulator-Printplatte
nr. 3 (4822 395 30229) verwendet werden.

Flexible Leiterplatte dem Steckverbinder A11 entnehmen
und den Simulatorprint mit dem Steckverbinder verbin-
den.

Stecker A16 herausziehen und in den Steckverbinder am
Simulatorprint einstecken. Den Stecker mit vier Drahten
mit dem Steckverbinder A16 verbinden.

TO A172

Stecker A17 16sen und den Stecker mit einem Draht in den
Steckverbinder A17 einstopseln.

Kontrolle der Ruhestellung:

Schalter am Simulatorprint in die "OFF"-Stellung und
Netzschalter in die "ON'-Stellung bringen. 4
Einstelwiderstand 3180 rechtsherumdrehen (H6chst-Wi-
derstand) und die Spannung zwischen den Punkten +v
und —v am Simulatorprint messen. Die Spannung soll

< 15mV sein.

Kontrolle der Laserversorgungseinstellung:

Schalter am Simulatorprint in die "ON"-Stellung bringer
und die Spannungen zwischen den Punkten +v und —v
am Simulatorprint messen.

Widerstand 3180 rechtsherumdrehen (Héchst-Wider-
stand): U +v —v =225 mV + 45 mV.

Widerstand 3180 linksherum-drehen (Mindest-Wider-
stand):

U+4+v—v=750mV + 150 mV.

Widerstand 3180 in die Mitte stellen.

Es handelt sich um eine Voreinstellung. Nachdem der
Simulatorprint fortgenommen ist, muss der Laserstrom
eingestellt werden.

(siehe service manual CD player).

Regeln der Fokusbandbreite
(siehe service manual CD player).

Kontrolle der automatischen Verstarkungsregelung
(AGC) und der Offsetschaltungen.

(siehe service manual CD player).
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ELEKTRISCHE MESSUNGEN UND EINSTELLUNGEN
Laserversorgung

Da die Abtastoptik gegeniiber statischen Ladungen
Hdusserst empfindlich ist, miissen wihrend der Messung
und Einstellung der Laserversorgung die Hilfsmittel und
Sie selbst das gleiche Potential wie der CD-Mechanismus

haben' +12v +12v

Acsv E

TO0 A172

BAW62 BAW62

Kontrolle 34 530 A2

Zu diesem Zweck muss die Lasersimulator-Printplatte
nr. 3 (4822 395 30229) verwendet werden.

Flexible Leiterplatte dem Steckverbinder A11 entnehmen
und den Simulatorprint mit dem Steckverbinder verbin-
den.

Stecker A16 herausziehen und in den Steckverbinder am
Simulatorprint einstecken. Den Stecker mit vier Drdhten
mit dem Steckverbinder A16 verbinden.

0 N E

Stecker A17 I6sen und den Stecker mit einem Draht in den
Steckverbinder A17 einst6pseln.

Kontrolle der Ruhestellung:

Schalter am Simulatorprint in die "OFF"-Stellung und
Netzschalter in die "ON"-Stellung bringen.
Einstellwiderstand 3140 rechtsherumdrehen (H6chst-Wi
derstand) und die Spannung zwischen den Punkten +v
und —v am Simulatorprint messen. Die Spannung soll
< 15 mV sein.

Kontrolle der Laserversorgungseinstellung:

Schalter am Simulatorprint in die "ON"-Stellung bringen
und die Spannungen zwischen den Punkten +v und —v
am Simulatorprint messen.

Widerstand 3140 rechtsherumdrehen (Héchst-Wider
stand): U +v —v = 225 mV+ 45 mV.

Widerstand 3140 linksherum-drehen (Mindest-Wider-
stand):*

U-+v —v=750mV + 150 mV.

Widerstand 3140 in die Mitte stellen.

Es handelt sich um eine Voreinstellung. Nachdem der
Simulatorprint fortgenommen ist, muss der Laserstron
eirgestellt werden.

(sizhe service manual CD player).

Regeln der Fokusbandbreite

(sizhe service manual CD player).

Kontrolle der automatischen Verstirkungsregelung
(AGC) und der Offsetschaltungen.

(siehe service manual CD player).
CS 96 627
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ANDERUNGEN

VORVERSTARKERPRINT

Printplatte

markiert

mit Code Entfallen, hinzugefiigt, gedndert Grund

AO1 C2142 entfallen Sicherung der Laserdiode
R3193, R3195 und D6116 hinzugefiigt

A02 Steckverbinder A12 ist um 180° gedreht Spulenfokussiereinheit falsch gewickelt
Achtung! Nur am mit AO2 gekennzeichneten Achtung! Bei Austausch gegen eine
Vorverstarkerprint ist der Steckverbinder in dieser neue Fokussierspule A12 umkehren.
Weise montiert Siehe Additionelle informationen

AO3 Widerstandswert von R3152 in 12 kQQ geandert Erhohen der HF-Ausgangsspannung
Widerstandswert von 3115, R3116, R3118 und R3119 Erhohen der Laserstromstarke
wird 680 kQ
Widerstandswert von R3180 in 15 kQ geandert Anpassung des Regelbereichs der

Laserstromeinstellung

A04 Kondensator von 10 nF zwischen den Anschliissen Schutz der Laserdiode vor
4 und 8 von IC6114 hinzugefugt elektrostatischen Entladungen
Kondensator von 10 nF zwischen die
Anschliisse 4 und 7 von IC6107
geschaltet

AO5 Widerstandswert von R3152 in 15 kQ Erhohen der HF-Ausgangsspannung
geandert

A06 Einfihrung der geanderten Geanderte Stromversorgung der
Printauslegung M2 Laserdiode (Siehe Additionelle informationen).

AO7 Einfuhrung der geanderten Verhindern dass der Laser brennt, wenn
Printauslegung M3 die Klappe geoffnet ist

CS 96 628

ADDITIONELLE INFORMATIONEN

FOS. VOLT. SH. Vorverstarkerprint + Abtastoptik

\V'on der Ausfuhrungsnummer AO6 an ist die Auslegung
ces Vorverstarkerprints gedndert und wird in Verbindung
camit eine neue Abtastoptik angewandt.

Die neue Abtastoptik ist an ein wenig roter Farbe am
Lasereinbauprint erkennbar.

Fs konnen lhnen nun folgende Méglichkeiten gegen-
Uberstehen.

A. Gerate ausgestattet mit einem Vorverstarkerprint mit
einer Ausfuhrungsnummer niedriger als A06 und
einer nicht mit Farbe markierten Abtastoptik.

A1.Wenn in diesen Geréaten der Vorverstarkerprint gegen
eine Ausfiihrung hoher als A05 ausgewechselt wird,
soll folgende Aenderung vorgenommen werden:
Zwischen A111und A113 einen Widerstand van 470 ()
schalten.

Vor dem Einschalten des Gerates R3180 ganz rechts-
herum drehen.

Nach dem Einschalten vorsichtig den Laserstrom mit
R3180 einstellen.

A2.Eine Abtastoptik ohne Farbmarke muss gegen eine

Abtastoptik mit einer Farbmarke ausgewechselt
werden.
Keine Aenderung notwendig, aber vor dem Einschal-
ten soll R3180 maximal rechtsherum gedreht werden.
Nach dem Einschalten den Laserstrom vorsichtig mit
R3180 einstellen.

B. Gerate ausgestattet mit einem Vorverstarkerprint mit
einer Ausfihrungsnummer A06 und héher zusammen
mit einer markierten Abtastoptik.

B1.Wenn in diesen Geraten der Vorverstarkerprint durch
einen solchen mit einer niedrigeren Ausflihrungs-
nummer als AO6 ausgewechselt wird, soll vor dem
Einschalten des Gerates R3180 ganz rechtsherum
gedreht werden. Nach dem Einschalten kan dann mit
R3180 der Laserstrom vorsichtig eingestellt werden.

B2.Wenn die Abtastoptik gegen eine solche ohne Farb-
marke ausgewechselt wird, sol folgende Aenderung
vorgenommen werden.

Einen Widerstand von 470 () zwischen A111und A113
schalten.

Vor dem Einschalten R3180 ganz rechtsherum drehen
und nach dem Einschalten den Laserstrom vorsichtig
mit R3180 einstellen.

C. Gerate ausgestattet mit einem Vorverstarkerprint mit
discrete components und einer nicht mit Farbe mar-
kierten Abtastoptik.

C1.Wenn in diesen Geraten der vorverstarkerprint gegen
eine Ausfiihrung mit "chip components” und markiert
hoéher als AO5 ausgewechselt wird, soll folgende
Aeanderung vorgenommen werden:

Zwischen A111 und A113 einen widerstand von 470 ()
schalten.

Vor dem Einschalten des Gerates R3180 ganz rechts-
herum drehen.

Nach dem Einschalten vorsichtig den Laserstrom mit
R3180 einstellen.

C2.Eine Abtastoptik ohne Farbmarke muss gegen eine
Abtastoptik mit einer Farbmarke ausgewechselt
werden.

Keine Aenderung notwendig, aber vor dem Einschal-
ten soll R3180 maximal linksherum gedreht werden.
Nach dem Einschalten den Laserstrom vorsichtig mit
R3180 einstellen.

Die neue Abtastoptik wird mit der alten Bestellnummer
geliefert.

Um zu verhindern, dass eine ungewunschte Ausfallrate
von Abtastoptiken eintritt, ist in einigen Geraten, in
welche Laser mit positiver Versorgungsspannung einge-
baut sind, die Laserstromeinstellung auf 800 mV erhoht
(gemessen an R3308), dies im Gegensatz zum heutigen
Wert (575 mV £+ 75 mV).

Diese Erh6hung wirkt sich bei diesem Lasertyp nicht auf
die zu erwartende Lebensdauer aus.

Steckverbinder A12 auf dem PRE.AMPL + LASER P.C.B.

Wahrend der Fertigung sind vorlibergehend Fokussier-
spulen eingesetzt deren Wickelrichtung umgekehrt ist.
In diesem Fall ist Steckverbinder A12 auf dem PRE.AMPL
+ LASER P.C.B. 180° genenuber der Printzeichnung
gedreht.

Die fuir Service gelieferten Fokussierspulen haben samt-
lich dieselbe Wickelrichtung.

Wenn eine Objektiveinheit oder ein PRE.AMPL + LASER
P.C.B. ausgewechselt werden soll, muss die Stellung von
Steckverbinder A12 beachtet werden.

Wenn der Steckverbinder 180° gegenuber der Zeichnung
in Manual gedreht ist, sind folgende Massnahmen zu
ergreifen:

— Wenn die Objektiveinheit (Fokussiereinheit) ausge-
wechselt wird, ist Steckverbinder A12 zu montieren
wie es in der Printzeichnung angegeben ist.

— Wenndas PRE.AMPL + LASER P.C.B. ausgewechselt
wird, ist Steckverbinder A12 180° auf der durch Ser-
vice gelieferten Printplatte zu verdrehen.





