OK 94.25

Bazikus

Altalanos leiras

Bazikus bevonatu hegesztbelektroda réz és dtvozeteinek
hegesztéséhez. Felrakbhegesztéshez (szelepek,
szivattyuk, ontvényhazak, csapagy futéfellletek) és
kisebb javitdbhegesztések hegeszthetd oOntdttvasakon
torténd elvégzéséhez is alkalmas.

Kihozatal
95%

Aramnem és polaritas
DC+

Hegesztési poziciok

MMAW
Besorolas
DIN 1733 EL-CuSn7
Jovahagyasok
Sepros UNA 409820

Varratfém atlagos vegyi dsszetétele, %

Sn Fe (max) Mn (max) P S

6,3-7,7 0,2 0,5 0,02 0,01

Varratfém atlagos mechanikai jellemzGi

| I& :: ITQ Folyashatar (MPa) 235
= Szakitoszilardsag 390
(MPa)
Nyulas (%) 25%
Utdmunka (KV)
Vizsgalati -
homérséklet | Utémunka (J)
20°C 25
0°C 20
Hegesztési paraméterek
Atmérd x Hegesztéaram W n N B H T Hegeszt6-
hossz min max feszlltség
(mm) (A) (A) (kg) (%) (kg/kg)  (db/kg)  (kgls) _ (s/db) V)
2.5x350 60 90 1.8 95 0.71 77.0 1.20 39 22
3.2x350 90 125 3.0 95 0.72 46.0 1.90 40 24
4.0x350 125 170 4.5 95 0.74 30.5 2.90 41 25

W =100 db elektréda tomege

n = Kihozatali hatasfok (Lehegesztett varratfém (kg) / felhasznalt maghuzal (kg) * 100)
N = 1 kg varratfém elkészitéséhez sziikséges elektréda tomeg

B = 1 kg varratfémhez sziikséges elektrodak szdma

H = Varratfémtémeg / 1 6ra ividd (a maximalis aramerésség 90 %-val)
T =1 darab elektrdéda leolvasztdsahoz szikséges idd (a maximalis aramerésség 90 %-val)



