A tabella kezelő fortélyai
A=A csévetest  belső szélessége mm  -                                                 Felhasználó adja meg
B= Bruttó huzalátmérő - szigeteléssel együtt mm -                           Felhasználó adja meg
C=Netto huzalátmérő  mm -                                                                   Felhasználó adja meg
D= A beírt huzal keresztmetszete  mm2 -                                           a Gép számolja ki
E= Megengedhető áram A-ben (2,5A/mm2) -                                   a Gép számolja ki
F= Az egy sorban elférő menetszám, mínusz 2 x bruttó
 huzalátmérő, hogy biztosan elférjen
 ez módosítható egy próba sor tekerés után -                                   a Gép számolja ki
G=Kerekített (+/-) primer össz. menetszám,
 hogy egész sorok jöjjenek ki (ez próbálgatással jön ki :))-              a Felhasználó írogatja át
H=A próbálgatások - G -során talált 
menetszámmal elért egész sorok száma -                                           a Gép számolja ki
I= sorszigetelés vastagsága mm -                                  a Felhasználó a szerkesztőlécben módosíthatja
J= A sorok száma és a sorszigetelések számának összege, mm - a Gép számolja ki
K= Azonosító a trafóhoz  -                                                              Felhasználótól kapott 
L= Eredeti primer menetszám  -                                                   a Felhasználótól elsődlegesen megadott
M= A megváltozott primer menetszám                                      
eltérése az eredeti menetszámhoz képes +/- %   -                     a Gép számolja ki
N= Eredeti szekunder menetszám -                                               a Felhasználó adja meg
O=A primer-szekunder eredeti arányával 
kiszámolt új szekunder menetszám -                                           a Gép számolja ki
Minden jelenlegi  primer, szekunder adat kitalált kiindulási adatokból levezetve.

