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L-TAKT-PROGRAMMABLAUF ‘ HF-ZUNDGERAT FHF 3

‘(abgerufen Uber Brennertaste) FUNKTIONSBESCHREIBUNG DES IMPULSGENERATORS
' Ein ' kurzschluBfester Transformator mit einer
t. Dricken der Brennertaste (gedrickt halten) Primarwicklung erzeugt eine Sekundarspannung
Gasvorstromung lauft ab, der Impulsgenerator 3kV. Diese Wechselspannung wird mit einer Kond

"wird eingeschaltet. Nun kann die Zundung des satorbatterie wund einer Funkenstrecke in e
Suchlichtbogens @ erfolgen. 0Die vom Impuls- hochfrequente Wechselspannung umgewandelt. Di
generator erzeugte Hochfrequenz gewahrleistet wird mit einer Ubertragerspule dem SchweiBst
einen berdhrungsfreien Zindvorgang, wobei der Uberlagert.

Abstand zwischen Wolframelektrode und Werk- w2V
stick ca. 2 bis 3 mm betragen soll. Die HF
schaltet sich nach dem Zindvorgang selbsttatig ;: o
ab. . o ©
[ o)) -

2. Loslassen der Brennertaste : o N EF—I——H
Wird die Brennertaste losgelassen, beginnt der = [ ] —
Stromanstieg vom Suchlichtbogen (ber den Up- 2 65 ; 1 }TH
slope@bis zum Wert des eingestlelten SchweiB- HF - %— T

} stromes I (5) (Hauptstrom I, = SchweiBstrom) Wechsel-
LED Anzeige(6)leuchtet. ) spannung

3. Erneutes Drdcken der Brennertaste (gedrickt Abb.126 AnschluBschema fOr
halten) ’ Impulsgenerator FHF 3
SchweiBstrom sinkt Uber den Downslope@bis
zum_ Wert des Endkraterstromes ab. LED Anzei- Eine VergrdBerung des Elektrodenabstdndes der F|
ge@zeigt den momentanen Betriebszustand an. kenstrecke bringt eine hodhere Ausgangsspannu

4. Erneutes Loslassen der Brennertaste - Die Frequenz der Wechselspannung nimmt jedoch -
Lichtbogen erlischt, wobei das Schutzgas ent- Der Elektrodenabstand betragt 0,33 mm je Funk
sprechend der vorher éingestel;ten Zeit ‘nach- strecke (1 mm = 1000 V Ausgangsspannung)

stromt (Gasnachstromung )

Justieren der Funkenstrecke:

Erklarung der verwendeten Symbole

1. Gerat ausschalten! Netzstecker ziehen!
v Oricken = der  Brennertaste  (gedrickt 2. Linkes Seitenteil des TW 5 abnehmen
Rdlten) ' 3. Deckel des Impulsgenerators abnehmen
‘ Loslassen der Brennertaste k. Fixierschrauben der Funkenstrecke 16sen
v' ErMU_tes Orucken. der  Brennertaste 5. Funkenstrecken auf Abstand Null drehen
{gedrickt halten) G eine drittel Umdrehung 6ffnen (0,3 mm)
“ Erneutes Loslassen der Brennertaste 6. Fixierschrauben anziehen
: 7. Deckel schlieBen (Schaltbiigel des Microschs:

ters nicht beschadigen) . :

'v 4‘ &5 ; 8. Gerat einstecken

9. Gerat einschalten und Lichtbogen zinden
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