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Gydrts: Transzformator

és Hegesztégépgyvartd Kft.
Nagykdrss, Kossuth L. u. 79.
Telefon: 06-(53)350-488

Telefax: 06-(53) 352-996
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Termékeinket darusiija, valamint a

garancialis és azt kévetd javitast végzi:

FOKOZAT Kft.

Nagykdrds, Kossuth L. u. 79.
Telefon: 06-(53) 353-038
Telefax: 06-(53) 353-038

*
HETRA Hegeszt6 és

Villamoskésziiléket Ertékesits Kft.

Budapest, VII., Landler J. u. 10.
Telefon: 1425-338

+4+ 4+

A gépkonyv Osszedllitasandl figyelembe

vett szabvanyok:

MSZ 172/1

MSZ 775

MSZ 2100/1, 2-72
MSZ 9229/81
MSZ 05.46.,140/85

KERMI eng. sz.:

COMPACT MIG 160 2424-312/01/90
COMPACT MIG 230 2424-312/02/90
COMPACT MIG 300 2424 312/03/90

TRANSZFORMATOR ES HEGESZTOGEPGYARTO KFT 1

B R A B B B O b L 0 8 A SN SO

1. Bevezetd

KEDVES VASARLO!

Udvézsljilk Ont abbél az alkalombél, hogy megvasarolta
Kft-nk altal gyartott, legdjabb fejlesztésid véddgazas fogyd-
elektrédéas ivhegesztfgép-csaladjanak egy tagjat, mely szé-
leskérd alkalmazdsdhoz sok sikert és eredményves munk4t
kivan a gyartd kollektiva.

A legijabb nagytermelékenységd védégazas fogydelektrodas
fvhegesztdgép-csalad, melynek tagjai kozil hegesztési telje-
sitmény szempontjabdl programozhatésigaval, a technolégi-
anak legjobban megfeleld gép kivalasztdsival minden igény
kielégithetd. A hegeszidgép kezelése egyszertd, kénnyen el-
sajatithatd, ehhez jelen gépkényvinben kivianunk segitséget
nytdjtani.

Alkalmazasi teriilete féleg a finomlemezbdl készild szerke-
zetek hegesziése, jarmivaz és karosszéria gyartisa, vagy

javitdsa. Lakatosmdhelyekben, helyszini szereléseknél,

vasszerkezeti munkdknal is elénydsen alkalmazhaté techno-
logia.

Kérjik a gép hasznalatba vétele eldtt tanulmanyozza 4t a
gépkdnyvet a helyes és biztonsigos izemeltetés megismeré-
séhez. Hagznialja sikeresen a mellékletben javasolt technolé-
gial paramétereket.

Ha sikeresen hasznélja készilékiinket, ajanljuk mas felada-
tokhoz és munkékhoz valasszon az alabbi temékeink kozil:

P

— Ivhegeszté kistranszforméator olyan esd jelleggdrbéji
villamos készilék, melynek f§ rézze egyfazisd, vagy két-
fazisi transzformator, és a feszilltség-aram értékét sza-
balyozni lehet.

A leolvasztandé elektrodak kore és szama korlatozott.

~ Ivhegesztd egyeniranyité félvezetd elemekkel kiegészi-
tett egyfazisd vagy tobbfazisd transzformétor, szabilyozé
vagy vezérléelemekkel kiegészitve, valamennyi bevonatos
elektréda hegesztésére alkalmas.

— Védogazas fogydelektrodas ivhegesztdgépekndl az iv
célszerden megvalasztott védégazban (Ar, COz) ég, a fo-
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lyamatosan adagolt hegesztShuzal és a munkadarab ko-
z0tt. A huzal elftolasat a muksdtetd elektronikatsl fiig-
géen — folyamatos —, szakaszos &s ivpont hegesztést tesz
lehetGvé. Ezen gépeket huzalelstoléval egybeépitve kom-
pakt kivitelben, vagy huzaleltolé berendezéssel nagytel-
jesitményld aramforrisként hozzuk forgalomba.

Jogi nyilatkozat

A gyarté a vasarlas napjatél szamitott 12 hénapig terjeds ids-
re kotelezd jotallast véllal a jogszabaly szerint. A jotallas le-
jarta utan 3 évig biztositja az alkatrészutanpdtlast. Az id6tar-
tamot a vasarlds idSpontjatsl kell sziamitani, ezért vasarlas-
kor gyGzédjon meg a jotallasi jegy kitdltésérsl, melyben a jo6-
tallasrél szikséges egyéb tudnivalékat is megtalalja.

A késziilékkel kapcsolatos minden egyéb felvilagositasért
forduljon a gyartéhoz:

Transzformator és Hegeszt6gépgyarté Kft.
2750 Nagykéros, Kossuth L. u. 79.

Telefon: 06-(53) 350-488

Telefax: 06-(53) 352-996

Garancidlis és azt kovetd javitds a boritén levé eimeken.

Miiszaki leiras

3.1,

A MIG csalad tagjai véddgézas, fogydelektrédas ivhegesztd
gépek.

A védSgazas, fogydelektrédas hegesztés olyan ivhegesztd el-
jaras, melynél a hegesztend6 darabokat folyamatosan ada-
golt elktrédahuzal és a munkadarab kozétt kialakult ivvel
émlesztik Ossze, kizardlag gaz (Ar, CO2),vagy gazkeverék
(Ar+C02, Ar+Og2) védelme alatt. Az eljards alkalmazhaté
félig gépesitett, gépesitett, illetve teljesen automatizalt mé-
don. Minden ipari fém és otvozet, igy a szénacél, kilonféle
otvozitt acélok, rozsdamentes acél, aluminium, réz és 6tvo-
zetek hegeszthet6k megfelelden kivalasztott védégazzal,
elektrédahuzallal és hegesztési paraméterekkel.
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3.2,

A legtobb véddgazas, fogydelektrédas eljarasnal egyenaram
forditott polaritast kell alkalmazni, (elektrédahuzal pozi-
tiv). IEzzel érhetd el ugyanis a legstabilabb iv az egyenletes
anyagatmenet, viszonylag legkisebb frocskélés és j6 varrat-
fém tulajdonsagok az alkalmazhaté dramerdsség igen széles
tartomanyaban. A Compact gépek alapkapcsolashan egye-
nes polaritasiak, de szakmiihelyben lehetéség van fordftott
polaritas kialakitdsara is.

A MIG 400-as kulén huzalelstolés egységgel hasznalhats,
ennél fogva a polaritdsvaltas egyszerien megvalésithats.

Az alkalmazhaté elektrédahuzal Atmérdje fiigg a készulék
altal beallithaté feszilltségtsl, illetve a hozzatartozé hegesz-
tdaramtol.

A késziilék f§ részei:

~ gordithetd acéllemez héaz

— egy vagy hdromfazisd fétranszformator (dramforras)

— kétutas hidkapcsolasi egyenirAnyité egység

~ egyfizisd hegesztégépnél simit6-fojté (kondenzator) egység
— huzalelétolé egység a COMPACT MIG gépekben

~ vezérl§ egység a COMPACT MIG gépekben

— véddgazas és elektromos csatlakozé elemek

— vizhtitfegység a MIG 400 WK gépnél

o

3.2.1. Az aramforrds az egyenirdnyité (fojtd és sziré) egységek, a

huzaltolé a vezérld elektronikaval, valamint a huzalelektrs-
dadob, négy keréken gbrdithetd hazban egy egységet alkot-
nak, kompakt kiviteltek. A kerekek — a szallitds és csoma-
golas megkdnnyitése végett — nincsenek felszerelve.

A MIG 400 olyan kialakitasu, hogy a tdp, egyeniranyité,
mikodtetd, és kijelzd egységen kivil a hazba van elhelyez-
ve a hegesztfpisztoly vizzel valé hdtésre szolgalé keringetd,
és hcseréls egység. A gép e hitegység nélkill is megren-
delhetd,

A gép kerekekkel felszerelve keriil forgalomba.

A héz leszerelhetd oldallapokkal rendelkezik. A szer-
szammal nyithaté oldalakat levenni csak FESZULTSEG-
MENTES allapotban szabad!
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3.2.2.A lapos karakterisztikdji dramforrds egy kilonleges felépi-

tésd tramszformator.

A textilbakelit csévetestre ktlonvalasztott primer és sze-
kunder tekercs a biztonsigi eldirasoknak megfelels te-
kercsszigeteléssel késziilt. Az 4tlapolt lemezelés, mely a

szoriték kozott van, biztositja a teljesitményatvitelt.
A fétranszformatort tulterhelés ellen hékapesols védi.
A héromfazisd transzformétorok kézil a MIG 230 esillag-

csillag kapcsolasu, a MIG 300 és MIG 400 csillag-delta kap-
csolasd,

FIGYELEM!

A hegesztdtranszformétor primer dramkoére a gépen belil
nincs biztositékkal védve, ezért a primerkabel csatlakozasi
helyén a 3.3. pontban kézslt halézati biztositérsél (annak ti-
pusat és értékét figyelembe véve) kell godoskodni!

3.2.3 A kétutas hidkapesolasi egyeniranyité egységek hdtéborda-

3.2.4.

3.2,

9.

ra szerelt diédakbel allnak. A MIG 300-as tipusnal az
egyveniranyité kiilén ventillatorral hdtéott hdtébordara
szerelt diéda-didda modulbdl 4ll. A modulok hévédelmét
egy 80 "C-os hdkapcsolé latja el.

Az egyenirdnyité elemeket a hegesztés kozben fellépd fe-
sziiltségesicsok ellen oxidvarisztor védi.

2

Az egyfizisi hegesztGgépeknél a hegesztéaram egyenlete-
sebbé tételére L-C rezgfkor — (megfelelden méretezett nyi-
tott vasmagvd fojté és 60.000 uF kapacitdsi kondenzator-
sor) — kerul beépitésre.

A COMPACT MIG gépeknél a hegesztéhuzalnak a hegfiir-
débe vald folyamatos tovabbitasat egyenaramd motor tenge-
lyére szerelt gorgérendszer biztositja. A huzalsebesség az

ellapra kivezetett potenciéméter segitségével a hegeszts

feszilltség — dram, valamint ivhossz optimalis értékére fo-
kozatmentesen beillithats. A kell§ goérgényomas — amely a
hegesztdhuzalnak az eléfeszitett huzaldobrél vals letekers-
séhez és egyenletes tovabbitasshoz szikséges —, rugés szer-
kezettel szabilyozhats.
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3.2.7.
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A COMPACT MIG 300-as gép fels6 nyomégdrgdie is hajtott
a nagyobb atmérdji huzalok biztonsigos tovabbitisa célja-
bal.

A kiilénbszd teljesitmény-fokozatokban a folyamatos huzal-
sebesség-szabalyozis lehetdvé teszi tobbféle atmérsjd huza-
lelektréda és barmilyen véddgaz hasznalatat kilén atkap-
csolds nélkil. (Természetesen a hegesztépisztolyban mindig
a huzaldtmérinek megfeleld méretd dramétads hivelyt kell
alkalmazni, tolégbrgsét kell cserélni.

A vezérld egység nyomtatott aramkéri lapra épitett célori-
entdlt dramkori elemekbsl felépitett programozhaté egység,
mely két f§ feladatot lat el a COMPACT MIG gépeknél.

— A huzalelektréda tovabbitdsidnak sebességét fokozatmen-
tesen szabalyozza.

— A programkapcsoléval a pisztolykapesolé funkcidjat lehet
meghatérozni. (Részletes leirdsa a 5.3.1. pontban talalha-
té meg.)

A MIG 400-as gépeknél ilyen vezérld elektronikara nincs

szitkség, amivel ez kilén huzaleldtoléba kerilt beépitésre.

A COMPACT MIG gépeken a gazpalack a hateé részén lévg
gytrdbe helyezhetd§. A palackban uralkodé giznyomast a
hegesztéshez sziitkséges értékre redukilja a gaznyomascsok-
kentd és beallithaté vele a pisztolybél kiaramlé gaz sziiksé-
ges mennyisége. A nyomascsikkentdhdz csatlakoztatni kell
a mianyag tdmldvezetéket.

Szintén a hatfalon keresztiil van bevezetve a primerkabel,
mely minden esetben csak FOLDELES-sel ellatott aljzatba
csatlakoztathatd!

Az elSlapon BINSEL rendszerid pisztolykabel-esatlakozé ta-
lalhaté. Ez alkalmas az dram, a véddgiz és a pisztolykap-
csolé mukédtetd aramkorik csatlakoztatasara.

Az eldlapon at van kivezetve a testcsatlakozéval ellatott
testkabel is.

A MIG 400-as hatsé részén helyezhetd el a gazpalack. A
hatfalon keresztil megy be a primerkabel. A fokozatkapcso-

16k, a hegeszt§aram csatlakozdk, a vizesatlakozok és vezér-
lés-csatlakozék a gép elélapjan talalhatok.




6 TRANSZFORMATOR ES HEGESZTOGEPGYARTO KFT

Eree. RENERE SN PRRS RN

T o O N T DA 8 A PO PSS

Ugyelni kell arra, hogy a gépek szelldzé nyildsait semmilyen
targgyal ne takarjuk el.

3.2.8.A MIG 400 WK tipusi beépitett vizhtitdegységgel rendelke-
zik. A hiitdegység célja a nagy drammal térténé hegesztés
esetén a hegesztépisztoly hitése, mivel itt mar nem elegen-
dg a levegd és az Ataramlé gaz hdté hatdsa. A vizkér csat-
lakozasa gyorskuplunggal térténik. A viz keringetésére
membranszivattyd szolgdl. A viz hdtése egy ventillatorral
hitott héeserélén keresztitl valésul meg. Uzem kozben a
hdtéviz mennyiségét figyelemmel kell kisérni, és ha elérte
a minimum szintet, ioncserélt vizzel kell feltdlteni. Fagy-

veszélyes helyen a gépet — amennyiben az nem iizemel —
TILOS hagyni!

Mindségtaniisitis

A gyarté kijelenti, hogy a 2/1984. BEkM-IpM. szamu rende-
lete értelmében a mindségtandsitasban megjelslt gép az
aldbbi adatokkal megegyezd paraméterekkel rendelkezik.

MEETI eng. szama:
C.MIG 160 211-06023
C.MIG 230 211-06022
C.MIG 300 211-06021
MIG 400, MIG 400 WK 211-06020

KERMI eng. szdma:
C.MIG 160 2424-312/01/90.
C.MIG 230 2424-312/02/90.
C.MIG 300 2424-312/03/90.
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3.3. MUSZAKI ADATOK
COMPACT
Tipus MIG 160 | MIG 230 | MIG 300 | MIG 400 | mic 100 WK
Primer fesziiltség (V) 220/240 3x380/415 | 3x380/415 | 3x380 3x380
Frekvencia (Hz) 50-60 50-60 50-60 50 50
Névleges primeraram bi 60% (A)| 15,5 8,1 12 21 21
Névleges teljesitmény (kVA) | 3,4 5,3 8 10,8 10,8
Max. primeraram (A) 21 12 18,6 37 37
Mag. primer teljesftm. (kVA) | 4,6 7.8 9.9 18,4 18,4
Primer biztosits (4) (10 lomha)| 25 G 16 G 25 G 30 30
.G.nam._.ﬁﬁmﬁ fesziiltség (V) 17-32 16,5-38,7 | 17-46 17-61 17-61
Munkafesziiltség (V) 15~20.5 15-24 15-27 1534 15-34
H.Hm,m.mmmﬁﬁwwwma (A) 20-130 20-209 23-260 27-a72 27372
35 9% (A) 130 200 260 372 372

Nshii 60 % (A) 160 150 260 284 284

Ahii 100 % (A) 75 115 156 220 220
Hoallésapi oset. F F P F r
Brintésvédelmi oszt. I I. L. L 1.
Hdatés AR AF AR AF AR
Veédettség TP21 IP21 IP21 IP21 IP21
Hitdviz mennyisége E_smu 5

Tulterhelés ellen hékapcesoléval védett

Befoglalé méretek: {mm}

hossziisig 835 335 835 960 960

szélesség 430 430 490 485 485

magassag 680 G680 680 960 960
Tameg (kg) 65 75 103 180 185
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4. SZALLITAS, RAKTAROZAS

A gépek farostlemezzel és hullampapir sarokelemmel meg-
erdsitett hulldmpapir dobozban keriilnek kereskedelmi for-
galomba. Raktdrozas -10 °C és +40 °C kozotti hdmérsékle-
td, az MSZ szabvany klimaallésagi fokozatanak megfelels

raktarban lehetséges.

Ebben a csomagoléasban két vagy harom gép helyezhets egy-
masra. Elmozdulasukat rogzitépant akadilyozza meg.

Szallitisa egységraklapon torténik, melyek egymésra helye-
zése TILOS!

A MIG 400-as gépek szallitékereten keriilnek forgalomba,
ezek egymaésra helyezése TILOS!

UZEMBEHELYEZES,
KEZLESI UTASITAS

3.1,

Uzembehelyezés: Figyelmesen olvassa at a gépkinyvet!

A késziiléket gondosan csomagolja ki. Ellendrizze a gép sér-
tetlenségét, a kezel§ és csatlakozé elemek épségét, a tarto-
zékok meglétét.

A gép tartozékai:

COMPACT MIG MIG 400, MIG 200 WK

1. Gépkényv 1. Gépkényv

2. Jotallasi jegy 2. Jotallasi jegy

3. Onbealls kerék 2 db 3. Csatlakozé kabelkdteg

4, Hatsé kerék 2 db TRANSFOR 4x4 huzaltoléhoz
5. Kotbelemek 4, Testkabel

A kicsomagolds utan szerelje fel a kerekeket, melyek a gép
kénnyebb mozgatasat szolgaljak.

Az egyfdzisd gépeket 220 V-0s, a haromfazisi gépeket

3x380 V-os 50 Hz-es héalézatra kell csatlakoztatni. (Lasd.
3.3. fejezet)

A berendezést csak olyan halézati csatlakozéaljzathoz sza-
bad kapcsolni, amelyet a gép teljesitményének megfeleld ol-
vadé-biztositéval, vagy kismegszakitéval lattak el és az
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érintésvédelmet a biztonsigi elfirdsoknak megfelelden ala-
kitottdk ki.

52. ElSkészitd miveletek a hegesztés megkezdéséhez:

5.2.1.A hegesztdpisztoly felszerelése elétt gySzddjink meg arrdl,
hogy a pisztolyban a megfeleld huzalvezetsd-spiral vagy lagy
hegesztéhuzal alkalmazésa esetén a midanyagess bent van-e.

A pisztolyt a tdmld végén 16v6 csatlakozéval kell a kdzponti
csatlakozéba dugaszolni és a szoritéanyaval rdégziteni. Kii-
lonss figyelemmel kell lenni a csatlakozasnal a pisztolykap-
csolé 2 db tidérintkezfjére, mert ezek konnyen elgérbitlhet-
nek, eltorhetnek. A kézponti-csatlakozén keresztiill minden
kapcsolat (Aramvezetés, giz és vezérlés) létrejott a géppel.
Vizhiitéses hegesztdpisztolynal a vizkért is csatlakoztatni
kell.

5.2.2.Véddgaz

A hegesztéshez szitkséges véddgaz gazpalackban tarolva ke-
ril forgalomba, melyrgl a felhasznalénak kell gondoskodni,
figyelembe véve, hogy milyen fémet kivin hegeszteni. A pa-
lackot a gép hatsd részére helyezzilk, a kézi lanccal rogzit-
juk, majd a szelep rovid idejd hirtelen nyitasaval az esetle-
ges szennyezddést a csonkbdl eltavolitjuk. Abban az eset-
ben, ha kevert gazzal kivan hegeszteni, a masik palack biz-
tonséagos régzitésérdl is gondoskodni kell.

Géazpalackkal végzett minden munkara érvényesek az MSZ

6292 szabvany eldirasai, betartasuk kotelezd!

Ezek utan felszereljilk a nyomascsékkentét. A nyomascsok-
kentére csatlakozunk a gép hatoldalan taldlhaté mianyag
tomldvel. Ugyeljiink a csatlakozdsok jo tomitettségére. Az
atfolyé gazmennyiséget szabalyozdé csavarral minimalis
mennyiséget allitunk be, melyet hegesztéskor ellenérizni
kell {(erdsebd lehet).

Csak el8irt tisztasdgu, a palack nyakan sziirke szinjeld,
ipari rendeltetésd széndioxid gaz hasznalhaté hegesztésre.
A gazban nyomokban talalhaté viz is, frocskélést, a varrat
habosodAsat okozhatja.

Az argonpalackot TILOS teljesen kihasznalni, mert iires
palackba vizpara kerilhet!
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5.2.3. Huzalelektréda A nem megfeleld furatméretnél a huzal beszorul. Az drama-

A COMPACT MIG gép jobboldali burkolatinak levétele
utdn a huzaldobot a dobtengelyre toljuk tgy, hogy a ten-
gelyen 1év§ menesztéesap a dob furataba keriiljsn, majd a
muianyag anyaval rogzitjik.

A huzaltolé nyomégbrgdjét a nyomérugs kibillentésével fel-
lazitjuk, majd a gérgékart kibillentjilk és a huzalt a koz-
ponti csatlakozd vezetScsébe, rovid szakaszon kézzel beve-
zetjik. Ugyeljink arra, hogy a huzalvég ne legyen sorjas
vagy deformalt, mert a vezet§spiralban, vagy a pisztolyfej-
ben fennakadhat. (Sziikség esetén a sérilt részt csipjik le.)

Ellenérizziik az egytengelytséget, vagyis azt, hogy a huzal
a gorgbhoronyba helyezve és a nyomégdrgdt rogzitve, a hu-
zal a vezet§cs§ tengelyének egyenes meghosszabbitisiban
fekiidjon.

A pisztolyfejbdl kicsavarjuk az draméatads hivelyt. Ezutan
a halézatra csatlakozott gép (3) jeld kapcsoléjat bekapesol-
juk, melyet a beépitett jelz&lampa is jelez.

A kbovetkezékben a huzalsebességet szabélyzépotenciémé-
tert (5) kozépallasba esavarjuk, a programkapesolét

| mumT allasha kapesoljuk, és a pisztolykapcsolé benyoma-
séval meginditjuk a huzaltolét, ezzel az elektrédahuzalt vé-
gigvezetjik a pisztolykabelen a pisztolyfejig. Kézben ellend-
rizziik, hogy a huzaldob fékezése megfelelé-e. Ha a pisztoly-
kapecsolét elengedve a dob lendileténél fogva tovabbfordul
és a huzal fellazul, akkor a dobtengelyen 1év6 M10-es hat-
lapd anya meghiizasaval noveljik a fékezbrugé nyomasat.
Amikor a pisztolyfej végén megjelenik a hegesztShuzal, el-
engedjilk a nyomdgombot és ezzel leallitjuk az eldtolast. A
huzalatmérének megfeleld araméatadg-hiuvelyt csavarjuk a
pisztolyba és tegyiik fel a gaztereléhiivelyt is. Az araméata-
dé-hiively és a gaztereld egymashoz valé helyzetét, és a
szabad huzalhossz értékét a technolégia hatarozza meg.
(Példakat lasd. a 4. abran.)

A késébbiek folyamén is rendszeresen ellendrizni kell az
aramatadé furatanak 4llapotat, annak kopasat.

A kopott dramatadé-hiivelyben bizonytalan és pontszerd az
dramvezetés, a huzal hajlamos lesz a beragadisra.

tadék a huzalatmérdnek megfeleléen szamozva vannak.
A fenti beallitdsok utan a hegeszt&gép tizemkész allapotban
van.

Hegesztési miiveletek

A COMPACT MIG csalad minden tagjinal a huzalsebesség
az elélapon lévd potencidméterrel (5) folyamatosan szaba-
lyozhaté. (Lasd. a melléklet 4. abrajat.)

A hegesztendd anyagnak megfeleld fokozat a fokozatkapeso-
léval (4) allithaté be.

Az egyes fokozatokhoz sziikséges huzatolis sebességét dgy
kell beallitani, hogy teljesen egyenletes, frocskolésmentes
hegesztést kapjunk. Ez a véddgarzas, fogydelektrédas ivhe-
gesztés belsd szabalyzdsi rendszerének kovetelménye, Az
optimalis beallitdsnil jellegzetes, egyenletes hegesztési zaj
hallhaté.

A beépitett elektronika biztositja a huzatolis segességének
szabalyozasat, valamint négy kiulénbdzé tzemmédot a pisz-
tolykapcsolé mikédtetésekor. Ezeket az iizemmédokat prog-
ramnak iz szoktdk nevezni.

3.1.A négy programot tartalmazé elektronikival felszerelt gé-

peknél a programkapcsols (6) képi jelolésének megfelelden:
a.) a  kettds mikoédtetés” lizemméd (4. takt.)

1T o LT

A pisztolykapesolé rovid idejd lenyomésa utdn megindul a vé-
dégaz dramlasa és a huzaltovabbitas, a munkadarabot a hu-
zalelektrédaval érintve az iv kialakul, folyamatos hegesztés
végezhetd a pisztolykapesolé elengedett helyzetében.

A hegesztési mivelet a pisztolykapcsolé ismételt benyomé-
saval Allithaté le.

b.) Folyamatos iizemméd (2. takt.)
21

A pisztolykapeselé benyomasival a véddgaz aramlisa és a
huzaltovabbitds, a munkadarabot a huzalelektréd4val meg-
érintve az iv kialakul, a huzal folyamatosan az ivbe olvad,

i
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5.3.2.
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A hegesztést addig lehet folytatni, mig pisztolykapesolst el
nem engedjilk, vagy a hévédelem mikédésbe nem 1ép. Ha a
transzformator vagy az egyenirdnyité-egység tilmelegedett,
a hékapesolé az tizemmédok mikédését letiltja. A ventill-
tor tovabb mtkodik. A kell§ visszahtilés utan a hékapesols
visszakapcesol, a géppel lehet hegeszteni.

c.) Szakaszos lizemméd

-)))=J))-

hasonléan az el§zghéz, addig lehet hegeszteni, amig a pisz-
tolykapcsolét lenyomva tartjuk. Ebben az tzemmédban az
elélapon 1évd potenciéméterekkel a hegesztési idd, sziineti-

d§ arany beallithats. A beallitasanak megfelelden elektroni-
kus aramkor vezérli a hegesztési miiveleteket.

d.) A ponthegesztés lizemmédban

a gépet szintén az elektronika vezérli. A pisztolykapesolsd
benyoméséval indul a muvelet és az elélapon 16v8 potenci-
ométerrel (8) bedllitott idének megfelelden egy ciklus utan
automatikusan le4ll,

A pisztolykapcesolét csak a ciklus befejezése utdn szabad ki-
engedni. Ujabb ponthegesztést a pisztolykapesolé 1jbéli be-
nyomésival lehet késziteni.

Ponthegesztésnél a pisztolyt a munkadarabhoz képest fix
helyzetbe kell tartani és célszerd a miveletet minél na-
gyobb teljesitményfokozatban és minél révidebb ciklusidé-
vel végezni. Megkdnnyiti a tavolsagtartast a specidlis géz-
tereld alkalmazéasa.

Altalanos szempontok a hegesztési miiveleteknél

Ha a hegesztés soran olyan érzéstink van, hogy a huzal le-
olvadasa kevés, a huzal az anyagot ,iitogeti”, akkor vagy a

huzalsebességet kell csékkenteni, vagy a teljesitményfoko- .

zatot névelni.

Hegesztés kbzben kizel allands szabad elektrédahosszat (az
dramitadd szabad vége és a munkadarab kozétti tavolsa-
got) kell tartani. Ertékét ugy kell megvalasztani, hogy az
iv folyamatosan, stabilan égjen.

TRANSZFORMATOR ES HEGESZTOGEPGYARTO KFT 13
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A COg ivhegesztésnél lényeges, hogy a pisztolynak a mun-
kadarabhoz viszonyitott délésszdoge minél kisebb mértékben
térjen el a fiiggdlegestdl. A pisztolyt altaldban a hegesztés
iranyaval ellentétesen kell kissé donteni. Kivételt képez a
lefelé hegesztés, amikor a pisztolyt a hegesztés vonaldra
merdlegesen vagy kissé lefelé dontve vezetjik. Keriilni kell
a felfelé hegesztést! (4. abra)

Karbantartas

6.1.

A védbgazas hegesztdgép felépitése egyszerd, de mivel kopd
alkatrészeket tartalmaz, ezért rendszeres karbantartéist
igényel.

Az esetleges javitast és hibaelharitast csak megfeleld biz-

tonsagtechnikai ismeretekkel rendelkezd szakember végez-
heti el.

MEGHIBASODAS ESETEN VEGYE IGENYBE SZERVIZ-
SZOLGALATUNKAT!

Karbantartasi munkat csak a HALOZATROL LEVALASZ-
TOTT gépen szabad végezni!

Hegesztd aramforras karbantartisa

Havonta szaraz, sdritett levegdvel portalanitsunk, ellend-
rizziik a csavarkotéseket, a gép tapvezetékének épségét. El-
lendrizze a foldelési pontok jé csatlakozisat!

Ajanlott a készilék villamos szilirdsiganak ellenfrzése az
MSZ 4851 szabvany szerint, melyre a szigetel@anyagok
hasznalat kézbeni éregedése miatt is szitkség van.

Huzaltolé egység karbantartisa

Az egytengelyiséget rendszeresen eliendérizni, eltérés ese-
tén a hibat javitani kell!

A gorgéknek a huzallal érintkezd felileteit, valamint a tolo
egység kornyékét a huzal lepattogzott bevonatétdél dllandé-
an tisztan kell tartani. Kopott gérgd, vagy gorgbk bizonyta-
lanna teszik a huzaltolas egyenletességét.
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6.3.

6.4.

TRANSZFORMATOR ES HEGESZTOGEPGYARTO KFT

Vezérldegység karbantartasa

Karbantartdst a portalanitason kiviil nem igényel.

Hegesztdpisztoly karbantartisa

A COMPACT MIG gépeknél a kozponti csatlakozé belépési
pontjan, valamint a huzalvezet§-spiralban fellépd sidrlddas
a huzal bevonatit leddrzsdli és a huzalvezetd-spiral el-
szennyezddik, a huzal megszorul. A huzalspirilt rend-
szeresen sdritett levegdvel fivassuk at, de eldtte az arama-
tadd-hlivelyt csavarjuk ki a helyérél.

A tomlékabelt dvjuk, keriljiik az éles tdrgyakon torténd at-
hizast, ne tapossunk rajta. Ugyeljink arra, nehogy valami-
lyen teherszallité eszkdzzel rahajtsanak. A hegesztdpisztoly
legérzékenyebb részei az dramatads- és a giztereldhiively.
Az dramétadé 4llandé hdsugarzasnak és sirlédasi igénybevé-
telnek van kitéve. A kopott draméatadé-hiivelyt cserélni kell,
A géztereld a heganyag frécskdlése kovetkeztében elszeny-
nyezédhet. A hegesztés folyaman folyamatosan ellenérizziik
és tisztitsuk. Ovjuk a gaztereld-hiively galvan bevonatat
karcolastél, mechanikal gériiléstsl, mert a séeriilt részeken
kénnyen megtapad a frocskslés altal racsapédé heganyag.
A géaztereld az aramvezetd elemektsl elektromosan el van
szigetelve. A frocskélési szennyezddés a gaztereld és az ara-
méatadé-htively kozott galvanikus kapesolatot hozhat létre.
Ez esetben, ha gézterel§ a munkadarabhoz hozzaér, a rajta
atfoly6 hegesztédram tonkreteheti a gazterelét és az ara-
mataddé-hivelyt.

Biztonsagtechnikai elSirasok

7.1

Véddgazas, fogydelektrédas ivhegesztés f6bb veszélyforrisai
a kovetkezdk:

A hegesztdkésziillék lizemeltetésének feltételei:

Csak olyan villamos késziilék — hegesztékészillék — tizemel-
tethetd, amely a vonatkozd biztonsigi kévetelmények és

2o s

érintésvédelmi eléirdsoknak megfelelen keriil forgalomba.

i

7.2.

7.3.
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Villamos berendezésen szerelési, javitdsi munkat csak meg-
felelden szakképzett, munkavédelmi ismeretekkel rendelke-
2§ személy végezhet.

A késztiléken biztonsagot csékkentd valtozast eszkozolni
TILOS!

Villamos berendezéssel foglalkozéknak gyakorlatilag ismer-
ni kell a villamos baleseteknél sziikséges mentési, elsdse-
gélynyijtdsi teenddket.

Minden villamos berendezést, késziiléket athelyezés elstt,
valamint hasznélaton kivil, illetve fizemidd végén fesziilt-
ségmentesiteni kell!

Tiz- és _.ovvmswmﬂmmmmqmm anyagok kozelében hegesztési
munkat végezni TILOS! Hegeszt6mdhelyen kiviili munkak-
nal a TUZOLTOSAG el¢zetes engedélyét be kell szerezni. A
hegesztés kozelében a tizrendészeti eldirasoknak megfeleld,
dllandéan hasznélatra kész allapotban 1évé oltéfelszerelést

kell elhelyezni.

Kiilléndsen szabadban térténé hegesztésnél fokozottan
ugyelni kell, hogy szaraz legyen a ruhazat és szigetel6 ha-
tasd cipdt viseljen a hegesztd. Célszerd szigeteld szényeg,
labracs alkalmazasa. A hegesztés egyéni védeszkozeit (vé-
dékétény, védikesztyd, labszarvéds) hasznalni kell!

Villamos ivben keletkezett kiillonbézé sugarzasok:

Az elektromos ivhegesztésnél hé- és fénysugarzasok kelet-
keznek, A kisugérzott energia ultraibolya tartalma a csu-
pasz bdrfelileten felégéshez hasonld jelenséget és szemko-
téhartyagyulladast okoz. Védelmiil a hegeszté a sugarzas
erisségének megfeleld szidrdvel ellatott pajzsot koteles
hasznalni! Sugarzasok ellen a segitéket is védeni kell, alta-
laban egy fokozattal gyengébb szlréiiveg megfelel.

Villamos ivhegesztéskor keletkezd gazok és gdzok

Az argon dnmagiban nem veszélyes, nem mérgezd, de lég-
zésre alkalmatlan gaz.

A széndioxid szintelen, szagtalan, nem mérgezé gaz, de ful-
ladast okozhat. A hegesztSiv hémérsékletén széthomlik
szénmomoxidra és oxigénre. A szénmonoxid erfsen mérge-
z§, néhany szdzad szdzalékos toménységben méar halalt
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okozhat. Normal koriilmények kozott a pajzs kell§ védelmet
ad, de szik, szell§zetlen helyen vagy padlészinten, fekvé
helyzethen végzett hegesztéskor a friss levegs ellatasrél
gondoskodni kell. A vegyi tton végzett zsirtalanitis anyaga
hegesztés kozben mérgezd hatdsu klértartalmi gézokra és
foszgénekre bomlanak. Ezért zsirtalanitas utdn az anyagot
gondosan le kell mosni és meg kell szaritani. A szellgzést
ugy kell hegesztés kizben kialakitani, hogy az drtalmas ga-
zok, g6zok, por valamint fiist koncentricidja ne érje el a
karos értéket.

Fracskolés

Frocskolés ellen az egyéni véddeszkozik biztositanak kelld
védelmet.

Hibaelharitas

8.1.

8.2,

A hegesztSgépnél a beépitett alkatrészek elhasznalédasa-
bél, esetleg a szakszeridtlen hasznalatbél eredé mechanikus
vagy elektromos hibak 1éphetnek fel. (Hibajegyzéket 14sd. a
sz. mellékletben.)

Mechanikus hiba

Kulsd jele altaldban az egyenetlen huzaltovabbitas, vagy a
huzal megszorulasa.

Leggyakoribb ok a pisztoly elszennyezédése, amelyet kivalt-
hat a huzal levalé feltletvédelme, vagy a frocskolési
szennyezddés. Hibidt okozhat a tulzott nyomégorgd-feszites,
kikopott ékpalya, a gorgs fellazulasa, rosszul tekercselt
elektrédahuzal, nem megfelels méretd Araméatadé-hively. A
hiba felderitése utin az elharitas értelemszerd.

Elektromos hiba

A kbévetkezménye a gép teljes vagy részleges tizemképtelensége.

A hiba elharitasat mindig fesziiltségmentes allapotban vé-
gezziik, Fesziltségmentes allapot alatt a halézatrdl torténd
teljes levdlasztast értjitk, amikor a bekapcsolas még vélet-
lent] sem lehetséges.

Az atvizsgalast szemrevételezéssel és mechanikusan is vé-
gezzik ell Ez terjedjen ki a biztositékra, a kotésrendszerre,
a forrasztasokra, a kabelsarukra és azok csavaros kétései-
re. A szigetelSanyagok elszinezddése, melegedés okozta tor-
zuldsa tampont lehet a hiba okanak felderitéséhez.

Ha a feszultségmentes dllapotban végzett Atvizsgalas ered-
ménytelen lenne, akkor csakis képesitett szakember a gép
bekapcsolt dllapotdban végezhet vizsgalatokat.

Ilyenkor az dramkérdk mikédését kell ellendrizni.

A kdwetkez6kben néhiny jellegzetes hibat sorolunk fel, ez-
zel segitséget szeretnénk nyijtani az egyszeriibb hibak fel-
ismerésében, esetleg elharitdsukhoz, de emellett azt tani-
csoljuk, keresse fel szerviziinket!
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- -
Kozpontesatlakozd ALKATRESZJEGYZEK
p Testesatlakozé COMPACT MIG 160
P Ki-Be kapcsold
Fokozatkapesold
@/ HlHﬁNm.Hmm.Ummmm.m.MNm.._um._.wﬂNQ Ssz. |Db. |Megnevezés Rajzjel |Méret Gyartd Rajzszdm
0\! potenciéméter 1. 1 Fétranszformdator TR1 220-240 V TRAKIS Kft. 2-5103-200-00
@\\. W&om.h.m.summﬁomoa 2. 1 Segddtranszlormétor [ TR2 220-240 V TRAKIS Kii. 3-0057-500-00
@\ Hegesztési iddszabalyozd 3, |1 |Fajté L1 TRAKIS Kft. 2.6160-240-00
. @\ potenciéméter 4 |1 {Jelzélampas kapes. |31 250 V 10 A |Kontakta KB 131-302
Szlnetid§ szabalyozé 5. |1 |Magneskapesolse  |[MC |42V AC VBKM DIL 0052
potenciéméter 6 |1 |Bigtoste B1 500 ¥ 254 |FUSE G30/@6.3-30
L N 7. |1 |Biztosité B2 250 V 3.154 G20/@5-20
4. dbra c..__ ,. : \ 8. |1 |Gazszelep Gsv 220 V AC SCEM 131
- 220V AC Pneumatic Union
Kezelgelemek : 9. 1 Automatika MV 27V AG EWM EW 22 GA
10. 4 Didda D1-D4  |130 A 200V |SEMICRON
Y 11, |1 Koézpontesatlakozé [SKIL BINSEL
’ 12, 1 Tesicsatlakozd SK2 160 A 70V |MAGOS
3. 11 Hékapesold Th 110 °C
14, 1 Ventillator F1 220V 17T W |WEM 1459.1
220V 18 W |PAPST 4650N
290V 20 W |GAMMA KV 119-38
220V PERIDOT
5. {1 Tol6émotor M2 24 V. DC OSLV 12.016
18. DS csatlakozépar X1 350V 186 A |Kontakta DS121-120.1
b.) D8121-120.2
7. 1 Sorozatkapocs 3 elem |X4 330V YBEM K4P
5. dbra 18. 1 Sorozatkapoes 4 elem | X3 380 V VBEM K4P
B 19, 11 Sorozatkapocs X6 380 v VBEM BEK4
HuHmHu\mm ﬁHmNﬁOH%ﬁ.mﬂ.&m\..m . . 20. |1 Hélézati csatlakozs |X7 250 V 10 A |Kontakta Dfh 162m
a.) vizszintes jobbra hegesztéskor :
._uu vizszintes balra memmN&mmWQ# 21. 2 Potenciéméter ‘|Rva, Rvs |470k 250V 1A |PIHER 823
22 1 Potencidméter RV1 10k 250V 1A |PIHER PC 18
23. 1 Tarcsds kapesolé K4 Kontakta KT2212-17A2F
24, 1 Ellensllas RK 150 16 W REMIX R 615
25. |6 Kondenzator Cl-Cé ]10.000 ul63 V|MM CLE 1074
28. 1 Fokozatkapesolé 52 5000 V 16 A H»P:.._EZQEZ BVN 10 15668
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COMPACT MIG 300

Ssz. |Db. Megnevezés Rajzjel |Méret Gyartd Rajzszam
1, i FaLranszlormitor TR1 380V TRAKIS Kft. 207108-200-00
2. 1 Segédtranszformator | TR2 380 V TRAKIS Kft. 2.0057-510-00
3. 1 Jelzglampds kapes. |51 380 V10 A KONTAKTA KB 121-302
4. 1 Magneskapcsold MC 42 V. AC VBEM DIL 0052
5. 2 Biztositd B1-B2 |300V 2.5A FUSE G30AJ6.3-30
6. 3 Biztosits B3 w.u..o Vo o3.15A G20/85-20
7 1 Gazszelep G3Y 220V AC SCEM 131
220 V AC HuumEd.min Union
8. 1 Automatika MV 27TV AC EW 22 GA
9. 6 Didda Di-Dé 130 A 200 V |SEMICRON
19. 1 Kazpontcsatlakozo [SK1 BINSEL
11. |1 Testesatlalkozo SK2 180 A 70V |MAGOS
1z, |1 Hekapesold Th 110 °C
13. 1 Ventillator F1i 220V 17TW  WEM 1459.1
220 V 18 W [PAPST 4650N
220 V 20 W |GAMMA KV 119-38
220V PERIDOT
14, 1 Tolémotor Me 24 V DOC O8LV 12.0186
15. 1 DS csatlakozdpar X1l 350V 16 A KONTAKTA DS121-120.1
DS121-120.2
6. {1 Sorozatkapocs 3 elem |X4 380V VBEM K4P
17. |1 Sorozatkapoces 4 elem (X35 380v VBEM K4P
18 |1 Sorozatkapocs X6 386 V VBEM BK4
9. |1 Haldzati csatlakozé |X7 380 V16 A KONTAKTA Dfh-323 m .
20. |2 Potenciométer ®vz, RvE (470 k 250 1 A [PIEER 823
21. L Potenciomeéter Rv1 10 k 250 V 1 A|PIHER FC 18
22, |1 Tarcsas kapesold K4 KONTAKTA KT2212-1/AZP
23. |1 Folkozatkapcsold 52 5000 V 16 A |TAILFINGEN BIS 111523

Ssz. {Db. |Megnevezés Rajzjel [Méret Gyarté Rajzszirm
1. 1 Fétranszformator TR1 380V TRAKIS Kft. 2-8102-200-00
2. 1 Segédiransziorméator [TR2 380 V TRAKIS Kft. 2-0057-510-00
3. i1 Jelzdlimpa kapes. |S1 380 V10 A KONTAKTA KB 131-302
4. 1 Mégneskapesclo MC 42V AC VBEM DIL 052
3. 2 Biztosité Bl1-B2Z (415 V 2.5 A |FUSE G30/26.3-30
6. 1 Biztositd B3 250V 6.3 A G20/35-20
7. 1 Ghzszelep GS8V 220 V. AC PARKER SCEM 131
220V AC Pneumatic Union
8. i Automatika MV 27TV AC EWM EW 22 GA
9. 3 Diéda-diéda modul |Di-D3 [130/04 EWM MDD 150-04B
10, |1 Kozpontesatlakozé  |SK1 BINSEL
11, |2 Testesatlakozé SK2 250 A 70V |MAGOS
2. |1 Heékapesols Thi 110 °C
13. |t Hékapesols Th2 80 °C E21V
14, |2 Ventillator F1,F2 (220 V 17 W |WEM 1459.1
220 V 18 W [PAPST 4650N
220 V 20 W |GAMMA 119-38
220 V PERIDOT
15. |1 Tolédmotor M2 24V DC Q8LV 12.016
186. 1 DS csatlakozépar X1 350V 16 A KONTAKTA DS121-12G.1
DS121-120.2
7. |1 Sorozatkapocs 3 elen |Xd 380V VBEM K4aP
13, |1 Sorozatkapoes 4 elem |X5 380v VBEM K4P
18. |1 Sorozatkapocs X6 380 vV VBEM BK4
20. {1 Halozati esatlakozé |X7 3BOV 16 A KONTAKTA Dih 323 m
21. |2 [Potencibméter Rv2, Rva |470 k 250 1 A |PIMER 823 .
22, |1 Potenciéméter RV1 10Xk 250 V 1 A[PIHER PC 18
23. |1 Tarcsis kapesolé Ka KONTAKTA KT2212-1/AZP
24, 11 Fokozatkapcsold g2 500 V16 A TAILFINGEN BIS 111523
25. |1 Fokozatkapesold 83 500 V16 A TAILFINGEN BVN10 40693
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Ssz. [Db. [Megnevezés Rajzjel |[Méret Gyarté Rajzszdm
1. 1 Fétranszformator T1 TRAKIS Kft. 2.8170.200.00
2, 1 Segédtranszformator T2 TRAKIS KIt. 2-0057-480-00
3. 3 Dicda D1-D3 |SKN 240/04 SEMIKRON

4. 3 Dibda D4-16 |SKR 240/04 SEMIKRON

3. 1 Kazpontesatlakozéd  [SK1 35 mm” TRAKIS KIfi.

8. i Testesatlakozé SK2 35 mm® TRAKIS Kft.

117. 1 Ki-Be kapesols 351 KB 131-302 KONTAKTA

8, 1 Fokozatknpesolé durva SW1 BVNI10 40693 |TAILFINGEN

9. 1 Fokozatkapesold finom SW2 B1S 111623 TAILFINGEN

10. 1 Mégneskapesolé MC 42 V¥V AC DIL 052

11, 1 Géhzszelep GSV 42 ¥V AC SCEM CEME

12, |2 Ventillator Fi1-F2 1220 V PAPST 7450

13. |3 Hékapcsolé Th1-Th3 |85-85-110 °C

4. |1 Elektronika PCB W24E/100

15. |1 Gdzfliés csatl, X-1 Cle-1 TRAKIS Kt

6. |1 Vizhétaker csatl. X-2 C16-1 TRAKIS Kft.

17. |1 Fojté L1 TRAKIS Kft. 2.8148-240-00
15. 1 Olvado biztosito Bl 2 8,5x30 25 A

19. 1 Olvadé biztos{to B2 & 6,5x30 25 A

20. )1 Qlvadé biztesito B3 @ 6,2x20 630 ma

21 1 Olvadd biztosité B4 & 5,2x20 2.5 A

22 1 Oivadé biztosits B3 @ 5,2x20 6,3 A

23, |1 Dinse + KK1 TRAKIS Kit. £.9170.200.06
24. 1 Dinse — KEK2 TRAKIS K. 2-5170-200-08

Bsz. |Db. |Megnevezés Rajzjel {Méret Gyartd Rajzszdm
1. 1 Fétranszformator T1 qw»ﬁ.m Kit. 2.9170-200-00
2. 1 Segédtranszformator (T2 TRAKIS Eft. 2-0057-480-00
3. 3 Diéda D1-D8 |SKN 240/04 |SEMIKRON
4. 3 Diéda D4-Dé& |SKR 240/04 SEMIKRON
5. 1 Fokozatkapcsels K1 BUN 10 40693 |TAILFINGEN
(110195}
8. 1 Fokozatkapesols K2 B1g 111623 TAILFINGEN
7. 1 Mégneskapcesols MC 42 V AC DIL 052
8. 2 Ventillator F1-F2 |TIP 7450 PAPST
9. 1 Gézftités csatlakozd [X-1 Cl6-1 AMPHENOL
10. |1 Vizhatilksr csatl. X-2 C16-1 AMPHENOL
11. |1 Faojtéd L1 TRAKIS KIt. 2-8143-240-00
12, |2 Olvadd biztesitéd B1-B2 |(£6,5x3025 A
13. 3 Olvadd hiziositd B3 © 6,2x20 0.63 A
14. 1 Olvads biztosité B4 £ 6,6x3025 4
5. |1 Olvadé biztosité Bs @ 5,220 10 A
18, |1 Huzaleldtolé esatl. |X3 18 3 AMPHENOL
17. |1 Billendkapcsold S1 KB 131-302 KONTAKTA
18. |1 Primer sorozatkapocs X4 SK 25/3
18, |1 Vent. sorozatkapocs |X5 K4P
20, 1 Aramesatl. aljzat + dugt | X6 50/75 D
21 1 Aramesatl, aljzat + dugs | X7 50/75 D
22, 13 Hdékapesols Th1-Th3 |85~85~110 °C
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