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Nagyteljesitményii halogén villogo

Rend.szam: 191493

A késziilekre 60 W teljesitményig 12 V-os izzok vagy halogénlampak csatlakoztathatok. A villogasi frekvencia egy potméterrel allithato.
Figyelmeztet6 vilagitasként, partyk alkalmabol, raklam villogoként, riasztd berendezésként valo alkalmazasnal a vezetéklemez kozvetleniil a
halogénlampa mogé szerelheto.

Miiszaki adatok

Fesziiltség ellatas: 10-15V =

Max. lampa terhelés: 60 W

Villogasi frekvencia: Kb. 0,1 ... 1 Hz (Ismétlodési rata 1 ... 10 s)
Méretek: 50 x 50 mm

Figyelem

Kérjiik, az 6sszerakas megkezdése, illetve a késziilék izembehelyezése elott olvassa el figyelmesen az Osszeallitasi utmutatot (kiilondsen az
lehetséges hibakrol €s azok elharitasarol szolo részt) és természetesen a biztonsagi eldirasokat.

Nagyon tisztan és gondosan kell elvégezni a forrasztasokat és kotéseket: ne hasznaljunk savtartalmu forrasztocint, forrasztozsirt, vagy ehhez
hasonlokat. A nem megfelelé forrasztas, vagy forrasztasi varrat, bizonytalan érintkezés, illetve rossz 0sszeallitds idérablo hibakeresést tehet
sziikségesseé, és tonkretehet akar egyes épitd elemeket is; ez bizonyos koriilmények kozott még olyan lancreakciot is kivalthat, ami
miikodésképtelenné teszi az egész szerkezetet.

Felhivjuk a figyelmet, hogy a savtartalmu forrasztocin, forrasztozsir, vagy ehhez hasonlokra visszavezethetd meghibasodasokat a gyartd6 nem
javitja ki.

Az Osszeallitas soran, miel6tt tovabb 1épiink ellendrizziink inkabb kétszer minden lépést, minden forrasztasi helyet! Tartsuk magunkat az
utmutatohoz, az ott leirtaktol ne térjiink el, €s ne hagyjunk ki egyetlen 1épést sem!

Ha a miiszer nem mikodik, annak gyakran olyan okai vannak, mint pl. egy forditva behelyezett épitéelem (IC, didda, kapcsolas stb.).
Kiilondsen iigyeljiink az ellenallasok szines gytirtiire, mert egyes szinek esetleg dsszetéveszthetok.

Ugyeljiink a kondenzatorok értékeire, pl. n10 = 100 pF (és nem 10 nF). Vigyazzunk arra is, hogy az IC-k csatlakozéi tényleg benne legyenek a
foglalatban. Ha az IC kis nyomasra nem csuszik be magatol a foglalatba, akkor majdnem biztos, hogy valamelyik kis szara elgorbiilt.

Ha ezek mind rendben vannak, akkor esetleg valamelyik hideg forrasztasi hely a hiba okozdja. Ez olyankor all el6, amikor a forrasztasi helyet
vagy nem melegitettiik fel eléggé (tehat a cin és a vezetékek kozott kapesolat laza), vagy a lehiilés soran a kontakt éppen a megmerevedés
pillanataban mozdult el. Az ilyen hibakat a forrasztasi hely feliiletének matt szinébdl lehet felismerni. Ezen csak az ismételt forrasztas segit.
Forrasztasnal ajanlatos kizarolag elektronikus forrasztocint haszndlni (a német norma szerinti megnevezés "SN 60 Pb" - 60% cin, 40% o6lom).
Ennek az Osszetétele olyan, hogy forrasztas kdzben megeldzi az oxidalodast. Semmi koriilmények kozott ne hasznaljunk forrasztd zsirt,
forraszt6 pasztat, vagy forrasztovizet, mert ezek savtartalmtiak.

Ha a fentieket mind az itmutatasnak megfelelden végeztiik, és a késziilék mégsem miikddik, akkor valdszintileg valamelyik épitéelem hibas.
Ha ezen a téren kezddk vagyunk, kérjiik olyantol segitséget, akinek az elektronikaban nagyobb tapasztalata van, és esetleg rendelkezik a
sziikséges méromiszerekkel.

Ha ez sem segit, a készlettel egyiitt és a hiba pontos megjeldlésével forduljunk a forgalmazohoz.

Figyelem!

A késziilék Osszerakasat - bizonyos a miikodési biztonsag biztositasa érdekében - két fazisra bontottuk:

1. fokozat: az épitéelemek szerelése a platinara.

2. fokozat: miikodési teszt.

A forrasztasanal tgyeljiink arra, hogy (ezzel ellentétes informacioé hijan) az épitdelemeket szorosan (helykihagyas nélkiil) a platinara
forrasszuk. A forrasztasi helytdl elallo drotokat le kell vagni. A pontossag érdekében kizarolag kis forrasztd hegyti pakat szabad hasznalni.
Garancia

A késziilék garancialis ideje 1 év. Ez azt jelenti, hogy azokat a hibakat javitjuk ingyenesen, melyek bizonyithatdan anyaghibara, vagy gyartasi
hibéra vezethetdk vissza.

Ertheté modon kizardlag az épitdelemek kifogastalan allapotara vallalhatunk garanciat.

Garantaljuk az elemek jellemz6 adatainak megfelelé mitkodést nem beépitett allapotban, a forrasztasi eldirasok betartasa, szakszeri szerelés,
az eldirt izembehelyezés €s lizemeltetés esetén a kapcsolas technikai adatainak a betartasat.

Az ezen talmend igényeknek nincs helye.

A termékkel kapcsolatban keletkezo kdzvetlen, vagy kozvetett karokért semmiféle szavatossagot, vagy felelésséget nem vallalunk.

Az alabbi esetekben javitast nem vallalunk, illetve hatalyat veszti a garanciaigény:

- ha a forrasztashoz savtartalmu forrasztocint, forrasztozsirt, vagy savtartalmu folyadékot hasznaltak;

- ha a késziiléket szakszertitleniil forrasztottak, vagy szerelték ossze.

Ugyanez a helyzet a kovetkezo esetekben:

e akésziilék megvaltoztatasa és javitasi kisérletek

e akapcsolas onhatalmulag tortént megvaltoztatasa

e az épitéelemeknek a konstrukcido soran nem figyelembe vehetd, szakszeriitlen kipakolasa, a aramkorok, aramkorhiivelyek stb. nem
megfeleld bekotése

a készlettdl idegen, nem eredeti elemek hasznalata

vezetékhornyok, forrasztasi szemek tonkretétele

hibas szerelés, és az ebbol kdvetkezd karosodasok

a részegységek tulterhelése




a kezelési utmutato és kapcsolasi rajz figyelmen kiviil hagyasabol ered6 karok

nem megfeleld fesziiltségre, vagy aramnemre valo kapcsolas

a részegység helytelen polaritasa

a nem megfeleld, vagy gondatlan kezelésbdl eredd karok

megpatkolt biztositékbodl, vagy nem megfeleld biztositék alkalmazasabol eredé meghibasodasok.

Biztonsagi eldirasok

Azokat a késziilékeket, melyek > 35 V-on miikddnek csak szakember kdtheti be.

Minden esetben meg kell vizsgalni, hogy a miiszer az adott felhasznalasi modban és helyen alkalmazhato-e.

Csak akkor szabad iizembe helyezni, ha kapcsolas teljesen érintésbiztosan, hazba van beépitve.

Ha elkeriilhetetlen, hogy nyitott haznal végezziink méréseket, akkor biztonsagi okokbol egy levalasztd trafot, vagy egy, a biztonsagi

szabalyoknak megfeleld halozati elemet kell kozbeiktatni.

A bekotéseket kizarolag fesziiltségmentes allapotban szabad végezni.

Forrasztasi atmutaté

Ha valakinek a forrasztasban nincs nagy gyakorlata, annak érdemes elolvasni az alabbi utmutatot, miel6tt eléveszi a forrasztopakat.

1. Elektronikus kapcsolasok forrasztasanal soha ne hasznaljunk forrasztovizet, vagy forrasztozsirt, mert ezek olyan savat tartalmaznak,
amely tonkreteszi az épitéelemeket és a vezetékhornyokat.

2. Forrasztéanyagként csak elektronikai cint és gyantaszappant szabad hasznalni (német megjel6lés “SN 60 Pb” - 60% cin 40% 6lom), ami
egyben forrasztozsirként is szolgal.

3. Max. 30 watt teljesitmény kis forrasztopakat hasznaljunk. A forrasztohegy legyen sorjamentes, hogy jol vezesse a hot.

4. Maga a forrasztas ne tartson sokaig, mert ha lassan csinaljuk, tonkretessziik az épitéelemeket, és levalnak a forrasztasi szemek, vagy a
rézhornyok.

5. A jol becinezett paka hegyét ugy kell a forrasztasi helyre ratenni, hogy érintse az elem drotjat és a vezetékhornyot is. Kdzben tegyiink ra
egy kis cint is, amivel tovabb melegitjiik. Amint a cin elkezd folyni, vegyiik le a forrasztasi helyrél. Aztan varjunk egy pillanatot, amig a
visszamaradt anyag jol szétfolyik, majd vegyiik el a pakat a forrasztasi helyr6l.

6. Ugyeljiink arra, hogy az éppen forrasztott elem, miutdn a pakét elvettiik onnan, kb. 5 mp-ig ne mozduljon el. Az eredmény egy eziistdsen
csillogo tokéletes forrasztasi hely.

7. A tokéletes forrasztasi hely és a jo forrasztas feltétele a tiszta, oxidaciomentes forrasztohegy. Ezért minden forrasztas utan nedves
szivaccsal, vagy szilikonnal tavolitsuk el a felesleges cint és szennyezddéseket.

8. Forrasztas utan a forrasztohelyen talnyulo csatlakozo drotokat oldalcsipéfogoval vagjuk le.

9. Félvezetok, vilagitoé diodak (LED) és IC-k forrasztasanal kiilondsen ligyeljiink arra, hogy a forrasztasi id6 ne legyen tobb 5 mp-nél, mert
kiilonben tonkretessziik az alkatrészt. Ugyancsak tigyeljiink a megfelel6 polaritasra.

10. A szerelés utan mindig ellendrizziink mégy egyszer minden kapcsolast, hogy az elemeket jol, a polusoknak megfeleléen helyeztiik-e el.
Ellendrizziik azt is, hogy a kapcsolasokat vagy vezetékhornyokat nem zartuk-e el véletleniil cinnel. Ez ugyanis nemcsak hibas miikodést
idézhet eld, hanem draga alkatrészeket is tonkretehet.

1. épitési fazis: az épitéelemek platindra valé szerelése

1.1 Ellenanasok

El6szor az ellenallasok csatlakozodrotjait a raszter méretnek megfeleléen derékszogben be kell hajtani, és bedugni az erre a célra szolgalo
furatba (Id. szerelési véazlat). Majd a csatlakozodrotokat kb. 45°-ban hiizzuk szét, hogy az ellendlldsok ne essenek ki, amikor a platinat
megforditjuk, és a hatlapon gondosan vezetékhornyokra forrasztjuk. Ezt kovetden az elallo drotokat vagjuk le.

Az ennél a készletnél hasznalt ellenallasok szénréteggel vannak bevonva, melyek tiirése 5%, és aranyszinli “tolerancia-gyiiriivel” vannak
jelolve. A szénrétegli ellendllasoknal altalaban 4 szines gylriit hasznalnak. A szinkdd leolvasdsahoz tartsuk tgy az ellenallast, hogy az
aranyszinii tolerancia-gytirii az ellnallas jobb oldalan legyen. A szingyriiket balrdl jobbra kell leolvasni!

R1 =10 k barna, fekete, sarga

R2 =1 k barna, fekete, piros

1.2 Diédak

Most a diodak csatlakozodrotjait a raszterméretnek megfelelden hajtsuk be derékszogben, és dugjuk bele az erre szolgald furatokba (1d.
szerelési vazlat). Ekozben tigyeljiink a polaritasra.

Ezutéan a csatlakozodrotokat hajtsuk szét kb. 45 °-ban, hogy amikor a platinat megforditjuk, a diodak ne essenek ki, majd a csatlakozodrotokat
gyorsforrasztassal forrasszuk ra a vezetékhornyokra. Ezutan vagjuk le az elallo drotvégeket.

Ertékek és abra eredeti utmutato 15. old.

1.3 Kondenzatorok

Dugjuk be a kondenzatorokat a megfeleléen megjeldlt furatokba, kissé hajtsuk szét a drotokat, és forrasszuk ra ket a vezetékhornyokra. Az
elektrolit kondenzatoroknal (elko) tigyeljiink a a polaritasokra (+ -).

Figyelem ! Az elko-k gyartmanyuktol fiiggden kiilonbozé polaritas-jelzésekkel vannak ellatva. Egyes gyartok a “+7-t, vagy a “-“-t
hasznaljak.

Az értékekre vonatkozodan ld. a németnyelvii utmutaté 16. oldalat.

1.4. IC foglalatok

Az IC foglalatokat dugjuk a platindn az integralt &ramkorokre kijeldlt helyekre.

Figyelem! Ugyeljiink a foglalat rovatkolasara, vagy egyéb jelolésére, mert ez az IC-k jelolése (I-es csatlakozas). Azért, hogy a platina
megforditasakor a foglalat ne essen ki, az egymassal atlosan szembeallo szarakat hajlitsuk egymasba, majd a csatlakozasokat forrasszuk ossze.
(Abra az eredeti Gtmutato 17. old.-an).

1.5 Nagyteljesitményii tranzisztor

A tranzisztort tegyiik a szereldlapon a megfeleld helyre, és forrasszuk a vezetékhorony-oldalra. Ugyeljiink arra, hogy a tranzisztor fémes
hatoldalat a szerel6lapob dupla csik jeloli. A csatlakozo labak nem keresztezhetik egymast. A platinatol kb. 5 mm tavolsagra forrasszuk be.
Ugyeljiink a rovid forrasztasi idére, hogy a tranzisztort a nagy héfelvétel ne tegye tonkre. (Ld. az eredeti itmutat6 17. old.4t).



1.6 Trimm potméter

A potmétert forrasszuk be az aramkorbe.

P1 =50k (villogasi frekvencia). Abra az eredeti Gitmutat6 17. old.an.

1.7 Csatlakozé kapcsok

A két csavarkapcsot tegylik a platinan a megfelel helyre, és a csatlakozo stifteket forrasszuk a vezetékhorony-oldalra. Tekintettel a nagyobb

feliiletre, ebben az esetben a forrasztasi helyet a szokasosnal valamivel hosszabb ideig kell heviteni, hogy a cin jol follyon és tiszta forrasztasi

helyet képezzen.

1 kétpolusu csavarkapocs

1 kétpolusi csavarkapocs 90 °-ban meghajtva. (Abra az eredeti Gitmutat6 18. old.-an).

1.8 Integralt aramkorok (IC-k)

Az IC-ket polaritas-helyesen dugjuk a megfelel6 foglalatokba.

Figyelem! Az IC-k nagyon érzékenyen reagalnak a helytelen polaritasra, ezért figyeljiink a megfeleld jelzésekre (rovatka vagy pont). Az IC 1

szerkezeti elem egy nagyon érzékeny CMOS-IC, amelyet mar a statikus feltoltodés is tonkretehet.

Az ilyen elemeket ezért csak a hazuknal fogjuk meg, anélkiil, hogy kozben hozzaérnénk a csatlakozo labacskakhoz. IC-ket fesziiltség alatt

soha ne cseréljiink, vagy dugjunk a foglalatba.

Az IC 1 jelélése a C 3 felé mutasson. (Abra az eredeti utmutaté 19. old.-an).

1.9 Végso kontroll

Uzembehelyezés eldtt kontrollaljuk a platinat még egyszer, hogy az elemek megfeleléen vannak-e elhelyezve és a polaritasuk is megfelel$-e.

Nézziink utana, hogy forrasztocin maradékok nem zarjak-e el a vezetékhornyokat, ami rovidzarlatokat okozhat és tonkreteheti az elemeket.

Ugyancsak ellendrizziik, hogy levagott drotdarabkak nincsenek-e a platinan, ami szintén rovidzarlatot okozhat.

Kapcsolasi rajz és szerelési vazlat az eredeti utmutat6 20-21. old.-an.

2. Szerelési fokozat: Csatlakoztatas/iizembehelyezés

2.1 Miutén a platinan végrehajtottuk a szereléseket, és ellendriztiik, hogy nincsenek-e hibak, johet az elsé miikddési teszt.

Ugyeljiink ra, hogy a szerkezet olyan halézatrél, vagy teleprél kapja a sziirt egyeniramot, amely a sziikséges aramot

szolgaltatja. Autéfeltoltok vagy jatékvasutak trafoi fesziiltségforrasként nem alkalmazhatok, mert az egyes elemek

karosodasahoz, illetve a részegység miikodésképtelenségéhez vezetnek.

2.2 Az egyik halogénlampa (max. 50 W teljesitmény felvétel) csatlakozo labacskait dugjuk a lampa jelzéssel ellatott csatlakozo kapocsba, és a
csavarkapoccsal rogzitsiik a lampat.

2.3 A “12 V =" jelzésii csavarkapocsra csatlakoztassuk polaritas-helyesen a 12 V-os iizemi (egyen) fesziiltséget

2.4 A Pl-et forditsuk el jobboldali iitkozésig, és kapcsoljuk be az lizemi fesziiltséget. A halogénlampanak el kell kezdeni villogni. A P1
potméterrel be kell tudni allitani a villogasi frekvenciat.

2.5 Ha a lampa a varakozasok ellenére nem - vagy allanddan - vilagitana, illetve valamilyen mas miikodési rendellenességet tapasztalnank,
akkor azonnal kapcsoljuk le a fesziiltséget, és ellendrizziik a teljes platinat, hogy a polaritasok megfeleléek-e, nincs-e valahol rovidzarlat
stb.

2.6 Miutan mindent ellendriztiink, és az esetleges hibat korrigaltuk, a 2.2 pontban leirtaknak megfeleléen csatlakoztassuk ismét a platinat. Ha
az esetleges hiba kovetkeztében nem karosodott valamelyik szerkezeti elem, akkor az aramkdr most mitkodni fog.

Figyelem!

A késziilék kizarolag az eldirt fesziiltség mellett hasznalhato.

A rakapcsolt fogyasztok Osszteljesitménye nem haladhatja meg az 50 W-ot.

A késziilék elhelyezése tetszdleges.

A szerelés soran tigyelni kell a csatlakozo vezetékek megfeleld keresztmetszetére!

Az tizemeltetési hdmérséklet csak 0 és 40 © lehet.

A mszert szaraz és tiszta koriilményekre tervezték.

Kondenzviz keletkezése esetén varjunk ki legalabb 2 orat.

Ne olyan helyen alkalmazzuk, ahol magas paratartalomnak vagy vibracionak van kitéve.

Ne hasznaljuk olyan helyeken, ahol éghetd gazok, gbzok, vagy por fordulnak, illetve fordulhatnak eld.

Ha késziilék javitasra szorul, csak eredeti alkatrészek alkalmazhatok! Mas alkatrészek hasznalata személyi sériiléseket és anyagi karokat

okozhat.

Karosodast okozhat, ha folyadék keriil a késziilékbe: Ha véletleniil folyadék omlott a részegységbe, vagy ra, vizsgaltassuk meg megfeleld

szakemberrel.

Figyelem!

Ha a késziiléken lathato sériilések vannak; ha nem miikddik; ha egyes alkatrészei kilazultak; ha a vezetékeken lathatod sériilések vannak

azonnal kapcsoljuk ki!



