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Ebbdl a KIT-bdl egy TDA2030-as IC-re epuld
mono erdésité készithetd. Jelforraskent
tetszéleges, — 775 mV kérdli jelszintet ado —
audio berendezés szolgalhat (pl. magno, funer
vagy piezoelektromos hangszeddével ellatott
lemezjatszo). Akivennikivant teljesitménytol
fuggben azerdsitd IC hutestigényel!

@ MUszaki adatok

Tapfeszlltseg: 24V
Aramfelvétel: TA
Méretek: 70 x 40 mm

Forrasztasi pontok: 59 db

A készlet 8sszedllitdsdhoz szUkséges

- forrasztopdaka

- forrasztoon

- oldalcsip6 fogo

- multiméter vagy az alkatrészek szabvanyos
szinjeldlésének ismerete

Belzemelés

Akész dramkdr belizemelésekor el6szdr szemre-
vételezéssel ellendérizzik a panelt, hogy az alkatré-
szek a megfelel6 helyre kerultek-e (kUlénos
tekintettel adiodak és ELCO-k polaritasara), hogy az
alkatrészlabak rendesen be vannak-e forrasztva,
illetve levagottalkatrészldb vagy 6npacanem okoz-
e zarlatot. A tdpfeszUltség rakapcsoldsakor Ggyel-
ilnk a helyes polaritasara, mert helytelen bekotés
esetén az aramkor téonkremehet, illetve az esetleg
felrobbané ELCO-kkomoly sérlléstis okozhatnak!

AzIC-thitébordaravagy a
készulék fém hazdhoz vald
erésitéssel kell védeni a
fulmelegedéstsll Ameny-
nyiben a haté (pl. fémhaz)
potencidlja nem egyezik a
GND ponttal, akkor az IC fel-
szerelésekor szigetel&t (pl.
csillam vagy szilikon gumi)
kell alkalmazni.

Jack bemeneti csatlakoz6 alkalmazdasakor
ugyelnikelltovabbda arrais, hogy annak fémnyaka ne
érintkezzen afém hdazzal, mert ez bugé zavarokat
vihet ahangrendszerbe. A szerelés soranlehetbleg
minél révidebb és nagyobb keresztmetszetlvezete-
keket haszndljunk!
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Ez azegyszerlikapcsolds a TDA2030-as integralt
erésité gyari ajanlasa, mely néhdany kiegészitd
elemet igényel csupan.

AtapfeszUltség az SK1 jelt sorkapocsrol a szoka-

sos szUlrés (C1) és pufferelés (C2) utan érkezik az IC
(5) labara. Azért, hogy az aramkdrt egyszeres taprol
lehessen Uzemeltetni, R8/R9 osztd egy félfeszilt-
ségl munkapontot dllit be, melyet C4 bufferel.
Vigyazat, a forditott polaritds ellen nincs beépitett
védelem, az tonkreteheti az dramkort!
A jel — alternativ médon - vagy a J2 jack aljzaton
vagy az SK2 sorkapcson és az R1..R4, P1 szint-
illeszt6 oszton keresztlul érkezik. Az R5, R6 ellendlla-
sok a stereo jel monositasat vegzik. Ezutan C3
csatolon keresztdl jut a jel (az R7 altal a feles
munkaponthoz huzott) az erésité neminvertdld (1)
bemenetére.

Az er6sité stabilitasaért a negativ visszacsatolas
(R10,R11,C5) felelés, mely az erésitési tényezé
bedllitdsan tul a nagyfrekvencidas gerjedéseket is el-
nyomija. A kimenet — szintén az egyszeres taplalds-
boél adédoan — C7 kondenzatoron keresztul AC csa-
foltan kerll a hangszoéréra. A kimeneten esetleg
megielend, feleslegesen magas frekvencidkat az
R12, C6 alulatereszté tag vagjale. D1 ésD2 diddak
akimenetimpulzusszera tulldvéseit vagjdk vissza.
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Nyomtatott aramkéri panel 1db

100 nF kerdmia kondenzator 1db

220 nF féliakondenzator 1db

1 UF féliakondenzator 1db

2,2 UF elektrolit kondenzator (ELCO) 1db

22 JUF elektrolit kondenzator (ELCO) 1db

2200 yF / 25V ELCO 1db

2200 pF /35 VELCO 1db

Altalanos dioda (pl. BA157, TN4007) 2db

TDA2030 er6sitd IC 1db

3,5 mm jack aljzat 1db

2-polusu sorkapocs 2db

3-polusu sorkapocs 1db

1 Q ellendllas 1db

16 Q ellendllas 4db

1 kQ ellendllas 2db

10 kQ ellendllas 1db

100 kQ ellenallas 3db

150 kQ ellendllas 1db

22/25 kQ trimmer potenciométer 1db
Szigeteld csilldm + gydrd 1-1db




SK1
PWR

SK2
In

R1-4 16 Q ellendlias C3 1 uF foliakondenzator
R5,6 1 kQ ellendllas C4 22 uF ELCO
R7-9 100 kQ ellenadllias C5 2,2 yF ELCO
R10 10 kQ ellendlias cé 220 nF féliakondenzator
A\ @$ R11 150 kQ ellendallas Cc7 2200 yF / 25V ELCO
N ofeillol 5 o o O || ; R12 1Qellenallas Ul TDA2030
N o[eig]o o o @ Pl |22/25 kQ trimmer potméter D12 BA157 vagy 1N4007
O (e} . H o[Riz]o C1 100 nF keramia J2 3,5 mm jack aljzat
g . Cc2 2200 yF / 35V ELCO SK1,3 2-p. sorkapocs
SK2* 3-p. sorkapocs

o

vegezzUk! Ugyeljink a helyes forrasztasi technikara. A forrasztasndl ne melegitstk tul

az alkatrészeket (kb. 350 °C, 1-2 mp)!
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I, Az Ultetést az alkatrészek magassagi sorrendjében (az alacsonyabbakkal kezdve)
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