Nyomtatas

Nyomtatas

A tervrajz nyomtatasahoz valassz a Fajl meni Nyomtatas... parancsat vagy kattintson az eszkdztar megfelel6 gombjara:

=

Ekkor megjelenik a tervrajz nyomtatasi képe és a nyomtatasi parbeszédablak tébb nyomtatasi lehetéséget kinal.
Az elénézetben azonnal lathato lesz, hogy melyik nyomtatasi lehetéségnek milyen hatésa van a tervrajzra.

= HP LaserJet P2050 Series PCL6
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A papir fehér oldalként jelenik meg. A piros keret jelzi a papir nyomtathaté teriiletét. Ennek a terlletnek a mérete az 6n nyomtatojatol fligg.
Amennyiben a nyomtatasra szant terv helyzetét igazitani szeretné az oldalon, egyszeriien kattintson a papirra és mozgassa a nyomtatasi

képet a kivant helyre. Amit 1at, azt kapja a nyomtatas utan!

A nyomtatasi el6nézet bal oldalan lat néhany lehetéséget:

Réteg

Itt kivalaszthatja a rétegeket, amelyeket latni szeretne kinyomtatva. Meghatarozhat minden egyes réteg szamara egy kilén szint. Enhez
kattintson az egyes rétegektdl jobbra talalhat6 szin-mezébe. Csak azokat a rétegeket valaszthatja ki, amelyik nyomtathato elemeket

tartalmaz. Ures réteget nem lehet kivalasztani.
Meghatarozhatja a nyomtatasi sorrendet a 4 alabbi gombbal:
Ll

A panel fels6 oldala az als6 oldal félé van nyomtatva.
Nyomtatasi sorrend: F2-B2-B1-F1-A2-A1-K

|

A panel als6 oldala a fels6 oldal félé van nyomtatva.
Nyomtatasi sorrend: F1-B1-B2-F2-A1-A2-K
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=
A panel fels6 oldala az alséra van nyomtatva.
Felsé nyomtatasi sorrend: B1 - F1 - A1 -K
Als6 nyomtatasi sorrend: B2 - F2 - A2 - K

A panel felsd oldala az als6 mellé van nyomtatva.
Bal nyomtatasi sorrend: B1 - F1-A1-K
Jobb nyomtatasi sorrend: B2 - F2 - A2 - K

Maszkréteg
Itt meghatarozhat forrasztasi maszkokat vagy furatterveket.

Forrasztasi maszk

A forrasztasi maszkot a terv forrpontjai és/vagy SMD-talpai hozzak létre. A forrpontok olyan atmérével kerlilnek nyomtatasra, amit egy
meghatarozott érték nével. A forrpontok furatai toltottek.

Az Opciok... gomb segitségével meghatarozhatja a forrasztasi maszk tulajdonsagait.

Furatok
Ez az opcié kinyomtatja minden furat atméréjét és helyzetét.

Az Opciok... gomb segitségével meghatarozhatja a szoveg magassagat.

Opcidk
Itt valaszthat kiegészité opcidkat a nyomtatashoz:

Fekete & Fehér
Tisztan fekete & fehér nyomtatast készit. Figyelmen kivil hagyja a szineket és feketével nyomtatja ki azokat.

Tiikrozés
Tikrozi a tervrajzot.

Hatarolé
A tervrajz 4 sarkdban elhelyez 1-1 keresztet, igy jelzi a panel sarkait.

Panelkontur
Egy keretet rajzol, hogy latni lehessen a panel konturjat.

Szkennelt masolat
Ha a terv hatterébe egy bitképet tolt6tt fel, ennek az opcidnak a kivalasztasaval a tervrajzot ezzel a bitképpel
egyutt nyomtathatja ki.

Negativ
A tervrajz negativjat nyomtatja ki.

Réacs mutatasa
Az elénézet oldalon megmutatja a racsokat. Ennek segitségével pozicionalhatja a nyomtatast a papiron. A racs nem jelenik meg a
kinyomtatott papiron.

Informacios sav
A papir aljan egy kis informaciés vonal jelenik meg, amely tartalmazza a féjl nevét, a panel nevét, méretaranyt, datumot és idét.

Méret médositas
Ezzel az opcioval lehetévé valik a nyomtatand6 anyag méretaranyainak valtoztatasa 10% és 500% kozétt.
Haszndlja az 1:1 aranyt a valés méret nyomtatasahoz.

Oldal beallitas
Itt kivalaszthatja a papir tajolasat (allo/fekvo).

A felsé részen talalhaté funkciok:

Kozépre
Ez a funkcié a panelt az oldal kézepére helyezi.

Vagolapra
Ez a funkcié atmasolja az aktualis elénézeti képet bitképként az altalanos vagolapra, igy mas programok beilleszthetik ezt
a bitképet.

Mozaik
A MOZAIK funkcié néhanyszor egymas mellé/ala egy oldalra nyomtatja a tervet. Adja meg a példanyok szamat az X- és Y- iranyokra és a
tervek kozti tavolsagot..

Korrekcié

Néhany nyomtatonak korrekciéra van sziiksége az abszolut méretaranyos nyomtatasok készitéséhez.

Példaul: van egy 200 mm hosszUsagu vonal, de a nyomtaté 201 mm hosszUsagu vonalat nyomtat. Ebben az esetben
korrekcios célbdl irja be a 200 mm /201 mm = 0,995 faktort. A nyomtaté most mar mérethlien nyomtat.

Abban az esetben, ha 6n tébb nyomtatét hasznal lehetséges, hogy minden nyomtatasnal Gjra be kell allitania ezt az értéket.

Beallitas
Hasznalja a BEALLITAS gombot a nyomtaté kivalasztasahoz és beallitdsahoz. Az aktualis nyomtaté neve az elénézeti ablak fejlécében
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talalhato.

Nyomtatas
A nyomtatas kezdése azonnal.

Bezaras
Bezarja az elénézetet és nyomtatas nélkll visszatér a szerkesztéshez.
Bitkép-Exportalas

Ez a funkcio egy bitkép fajlt (*.bmp) hoz Iétre, mely mas alkalmazasokkal is hasznalhaté.
A bitkép azokbdl a rétegekbdl keletkezik, amelyek aktualisan lathatok a szerkesztében.

Bitkép fajl Iétrehozasahoz nyissa meg a Fajl menl Exportalas > Bitmap (*.bmp) ablakat.

Bitkép-Export (minden lathatd réieg)

Képfelbontas Szinek
[T I B g I T L B B LIRE
Alacsony Magas © szines
Eredeti méret: 34,0 mm x 34,0 mm
Felbontas {dpi): 200 dpi

Pixelszam a képben: 803 x 803
Kép Fajlmérete: 1590 kB -

Szinek
Kivalaszthatja, hogy az exportalt bitkép szines vagy fekete-fehér legyen.

Képfelbontas (dpi) )

A bitkép felbontasanak beallitasahoz hasznalja a csuszkat. Ugyeljen arra, hogy a nagy felbontas (jo6 minéség) tébb memdariat vesz igénybe,
mint az alacsonyabb értékek. A sziikséges memoria is lathatd. Probalja meg csdkkenteni a képfelbontast amennyire csak tudja, a még
elfogadhaté minéség mellett. Ez a legfontosabb a szines bitképek esetén.

A bitkép fajl mentéséhez zarja be az ablakot az OK gombbal.

GIF-Exportalas

Ez a funkcié egy GIF fajlt (*.gif) hoz létre, melyet mas alkalmazasok is hasznalhatnak.

A GIF fajl azokbdl a rétegekbdl keletkezik, amelyek aktudlisan lathatok a szerkeszt6ben.

A GIF formatum egy tomoritett formatum, ezért az igy keletkezett fajl sokkal kisebb egy BMP fajinal.

Egy GIF fajl létrehozasahoz nyissa meg a Fajl meni Exportalas > GIF (*.gif) ablakat.

GIF-Export (minden lathato réteg)

Képfelbontas Szinek
I T A S S T SR B N | )
Alacsony Magas (& 5zines
Eredeti méret: 34,00 mrm x 34,0 mm
Felbortés (dpi): 600 dpi
Pixelszam a képben: 803 x 803
Kép Fajlmérete; 1590 kB N

Képfelbontas (dpi)

A GIF kép felbontasanak beallitasahoz hasznalja a cstszkat. Ugyeljen arra, hogy a nagy felbontas (jo minéség) tébb memériat vesz
igénybe, mint az alacsonyabb értékek. A szlikséges memodria is lathatd. Prébalja meg csokkenteni a képfelbontast amennyire csak tudja, a
még elfogadhaté minéség mellett. Ez a legfontosabb a szines képek esetén.

A GIF fajl mentéséhez zarja be az ablakot az OK gombbal.

JPEG-Exportalas
Ez a funkcié egy JPEG fajlt (*.jpg) hoz Iétre, melyet mas alkalmazasok is hasznalhatnak.
A JPEG fajl azokbdl a rétegekbdl keletkezik, amelyek aktudlisan lathatéak a szerkesztében.

A JPEG formatum egy tomoritett formatum, ezért az igy keletkezett fajl sokkal kisebb egy BMP fajlnal.

Egy JPEG f4jl létrehozasahoz nyissa meg a Fajl menl Exportalas > JPG (*.jpg) ablakat.
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JPG-Export (minden lathato réteg)

Képfelbontas Szinek
I T T T S S S T SR I N | )
Alacsony Magas © szines
Eredeti méret: 34,0 mm x 34,0 mm
Felbontas {dpi): 200 dpi

Pixelszam a képben: 803 x 803

Kép Fajlmérete: 1590 kB -

Képfelbontas (dpi)

A JPEG f4jl felbontasanak beallitasahoz hasznalja a csuszkat. Ugyeljen arra, hogy a nagy felbontas (j6 minéség) tébb memoriat vesz
igénybe, mint az alacsonyabb értékek. A szliikséges memoria is lathatd. Probalja meg csokkenteni a képfelbontast amennyire csak tudja, a
még elfogadhaté minéség mellett. Ez a legfontosabb a szines képek esetén.

A JPEG f4jl mentéséhez zarja be az ablakot az OK gombbal.

EMF-Exportalas

Az EMF-formatum egy Windows-specifikus vektorformatum, amit sok egyéb grafikus program tud olvasni.

Figyelem!

Sajnos gyakran adédnak kompatibilitasi gondok az EMF-fajlokkal, az eredmény nem minden esetben kielégité. A gyakorlatban néha ugy
néz ki, hogy a grafika elcsuszik vagy le van vagva. llyen hibak esetén sajnos nem létezik altalanossagban hasznalhaté megoldas.
Amennyiben 6nnél ilyen effektek Iépnének fel, ne hasznalja az EMF-formatumot.

A tervrajz aktualisan lathato rétegei kerulnek mindig exportalasra. Tehat allitsa be exportalas el6tt a lathaté rétegeket olyannak, ahogyan
exportalni szeretné 6ket. A nagyitas foka vagy a tervrajz elhelyezkedése a munkafeliileten nem befolyasolja az exportalast.

A tervrajz EMF-fajlba exportalasahoz valassza a Fajl menl Exportalas > EMF (*.emf) parancsat.

Ekkor megjelenik egy "Mentés masként" parbeszédablak, amelyben meghatarozhatja a mentés helyéll szolgalé mappat és a fajinevet. Ezt
kovetben létrejon az EMF-fajl és mentésre kerdl.

Gerber-Formatum Exportalas

A Sprint Layout RS274-X Gerber-fajlokat hoz Iétre, melyeket a tervrajz adatainak cseréjéhez hasznalnak a PCB gyartéjaval. A Gerber-
fajlok szokvanyos fajlok (majdnem) minden gyarté szamara.

Sziksége lesz minden egyes réteghez (Réz, Szita, forrasztasi maszk) egy-egy Gerber-fajira, hogy teljes egészében le lehessen forditani a
PCB-t.

Egy Gerber-fajl Iétrehozasahoz valassza a Fajl menl Exportalas > Gerber-Formatum... menlpontjat.
Az alabbi parbeszédablak mutat néhany lehetéséget, melyek Gerber-formatummal elérhetéek:
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Gerber-Formatum exportdlas

Réteqgek.
|
B [“]Fz - Forrasztas 2.oldal

B [¥]a1 - alkatrész 1,0ldal

éiixamﬁ.l.e_copper;b-ottom ; gbr

|Example_silkscreen_top.gbr

Opidk,
[ mitkriizés
[]Panel-kérvanal fpanel méret)

[IFurat

L] Faort . Maszk bealitdsai

O [¥]Forr.pont m i mm

O SMD-Pad [ 0. 10

[¥]Eqyéb | 0.10
= []Forditott kimenet (Megakiv)
O
- SMD - Maszk bedllitasai
B [¥]FzZ - Forrasztasg. maszk |Example_saldermask_battorn.gbr
] B

O

&

Fajlnéyv; Sprint-Layout RS-274%

r e E— ; Farmaturnd Gerber Fajlok

|Example Fajl kiterjesztések. . exportalsa.
Kimeneti kinyvtar:

c: + Talldzas...
Létrehozatt Fajlok

2014.06,30, 17:12:48

-= C\Example _copper_battarm.gbr

-= CExample_silkscreen_top.gbr

- C\Example_soldermask_bottam.gbr

3 Fajl letrehozwa.

Gerber Fajlok lEtrehozésa.., | l Bezdras

Rétegek

Itt kivalaszthatja az exportalni kivant réteget. Az exportalas soran minden egyes réteg kilén Gerber-fajlba kerdil.

A Gerber-fajlok fajlnevei

Minden egyes réteg Gerber-fajlneve a réteg mellett lathatd. Minden egyes Gerber-fajinév 2 részbdl all:

Fajlnév + Fajl-Kiterjesztés > Example1_copper_bottom.gbr
Fajlnév + Fajl-Kiterjesztés > Example1_silkscreen_top.gbr

Ebben a folyamatban a fajlnév minden réteg szamara azonos, mig a fajl kiterjesztés kiilonbdzik minden réteg szamara.

Fajinév:

Itt megadhat egy k6z6s fajinevet a Gerber-fajlok szamara. Ez automatikusan megvaltoztatja az 6sszes Gerber-fajinevet.

Fajl kiterjesztés...

Minden egyes réteg fajl kiterjesztése elére meg van hatarozva. Ezeket a kiterjesztéseket itt valtoztathatja meg:
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Gerber-Fajlnev kiterjesziések

B Fi - Forrasztas 1.oldal _copper_taop.gbr

[ Fz - Forrasztés 2.0ldal __cc_-pper_.bottc-m_.g.!:_-r
W A1 - Alkatrész 1.oldal -_s_illjscrefan_top.gbr
[] a2 - alkatrész 2.oldal _silkscreen_batkom.gbr

[ B1 -Belst réz 1, (Belsé 1) |_copper_inner1.gbr

[ B -Eelst réz 2. (Belsd 2) __cc.-plper._innerz.lg:br

[ ¥ - Panelkontur | _cutine.gbr

[ Fi - Forrasztasg, maszk  |_soldermask_tep.gbr
B FZ - Forrasztasg, maszk | _soldermask_batkam.gbr
I F1 - SMD-Maszk |_smdmask_top.abr

B Fz - sMO-Maszk | _smdmask_battom, gbe

’ Alapértelmezés, .. ]

[0]'4 l ’ [Mégse l

Itt megszerkesztheti a Gerber-fajinevek kiterjesztéseit.

Opcidk

Tikrozés
Tukrdzi a kimend réteg eredményét. Ez az opcié tébbnyire felesleges.

Panel-kérvonal (panel méret)
Ez az opcié hozzaad egy keretet az aktudlis panel méretben.

Furat

Ez az opcié a forrpontok minden farasi lyukat iiresen hagyja, ami azt jelenti, hogy a forrpontok belsd atméréje rézmentes. Altalaban ez az
opcié NEM szlkséges. A panel furdsa ugyis kilyukassza a forrpontokat. Ez az opcié mégis hasznos lehet, amennyiben a panel furasa
kézzel torténik, de néhany gyartét megzavarja, ha szembe taldlja magat ezzel a kivalasztott opcidval.

Furat-kézpont (0,15 mm)
Ez az opcié csak a fentivel (Furat) egy(tt elérhet6. Mindéssze pici jeleket helyez a forrpontok kézepébe, amely a panel kézzel furasaban
segit.

Forr. maszk beallitasai

Ezek az opcidk csak akkor elérhetéek, ha egy forrasztasi maszk ki van valasztva. Lehet6ség van arra, hogy kilén-kilén beallitsa a
forrpontok vagy az SMD-talpak eltolasat. Még ki is valaszthatja, ha exportalni kivanja a forrasztasi maszkot a sima forrpontok és/vagy
SMD-talpak szamara (illetve méas elemek szamara is, amennyiben hozzaadott forrasztasi maszkot hozzajuk).

A forrasztasi maszknak a réznél picit nagyobbnak kell lennie. Igy itt bedllithatja az eltolast a forrpontok vagy SMD-talpak szamara.

SMD - Maszk beallitasai )
Ez az opcié csak akkor elérhetd, ha ki van valasztva egy SMD maszk. Igy itt bedllithatja az eltolast az SMD-talpak szamara.

Kimeneti konyvtar
Itt lathato az aktualisan kivalasztott Gerber-fajlok kimeneti kdnyvtara.
Megvaltoztathatja ezt a kdnyvtarat a jobb oldalon talélhaté Tallézas... gomb segitségével.

Létrehozott fajlok...

Gerber-fajlok Iétrehozasahoz és mentéséhez kattintson a Gerber fajlok létrehozasa... gombra. A Gerber-fajl az aktualisan kivalasztott
kimeneti kdnyvtarban keril mentésre.

Az alabbi listaban lathaté egyfajta protokoll minden létrehozott Gerber-fajl szamara.

Javaslat:

Kérdései tisztazasahoz forduljon a gyartéhoz.

Sok gyarté tdmogatja a Sprint-Layout-formatumot (*.lay). Ez esetben nem sziikséges Gerber-fajlokat Iétrehozni. Egyszeriien bocsassa a
gyart6 rendelkezésére a tervrajz-fajlt.

Fuarasi adat Exportalas
Ha a gyartéval a panel furasi adatait kivanja cserélni, Excellon-fajl hasznalatos, mely a fUrasok 0sszes atmérgjét és pozicidjat tartalmazza.

Excellon-fajl létrehozasahoz hasznalja a Fajl menlben az Exportalas > Furatfajl (Excellon)... mentpontjat.
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Firasi adat exportalds E”EJ

Furasi adatok EXCELLOM-Formatumba
exportilasa,
Kivalasztas

Mormal Furak
Furat-galyanizalt

Furasi helyzet. ..

(%) Felsti oldal Firas inormaly

() Alst oldal (x-titkrizés, Gerber komp.)
() Alst oldal (x-tikrézés, HPGL komp.
Furatok rendszerezése

Formnaturn

Cimm (Formatum 3.2 )
Cymm (Formdtum 3.3 )
@ ol (Formatum 2.4)

[kezdeti Mullak torlése
[] Tizedespont a kimeneti koordinataban

Specialis opcidk

[C1M71i72 hekyett METRIC/TNCH
[=90 - kid ehagyésa
[Jkomment szivegek elhagyésa

[ QK l [ Mégse

Kivalasztas
Kivalaszthatja, hogy csak furat-galvanizalt atkétéseket kivan-e exportalni, vagy csak normal furatokat, esetleg mindkettét.
A furat-galvanizalt atktések kiilonallé kimenete néha sziikséges a gyartashoz.

Furasi helyzet...

Valassza ki, melyik panel oldalrél generalja a rendszer a koordinatakat. Ha az alsordl kivan furni, a koordinatak vizszintesen lesznek
tikrozve

A Furatok rendszerezése opcié geometrikus modon rendezi a furasokat. Ezaltal csékken a furatokat el6allité szerkezet sziikségtelen
Utjainak szama.

Formatum

Valassza ki a koordinatak mértékegységét. Néhany gép/berendezés csak coll formatumban tud mérni.

A Kezdeti nullak torlése altalaban gond nélkil hasznalhaté. Amennyiben barmilyen probléma lépne fel az alkalmazasanal, deaktivalja ezt
a funkciét.

Altalaban a koordinatak tizedespont nélkiil keriilnek exportalasra. Ezen koordinatak értéke a hasznalt szamformatumtol fiigg. Mindenesetre
vannak olyan gépek/berendezések, melyek tizedesponttal varjak a koordinatakat. Ebben az esetben valassza a Tizedespont a kimeneti
koordinataban menipontot.

Specialis opcidk

Itt 1athatod néhany tovabbi opcidé az Excellon-fajlhoz.

Elvalaszté maras

Az elvalaszté maras egy kildnleges technika, mely segitségével CNC mardgéppel PCB-ket lehet [étrehozni. Az Utvonalakat és
Osszekotéseket egy tele rézlemezbdl marjak ki. A Sprint-Layout tdamogatja egy elvalaszté maras lemez teljes gyartasat, beleértve az
elvalaszto csatornakat, a furatokat és a panel alakjat. Az eredményt exportalja egy plotfajlba HPGL formatumban (*.plt). Ezt a plotfajlt tudja
hasznalni egy CNC marogép a panel gyartasahoz.

Elvalaszté marads szamara plotfajl Iétrehozasahoz hasznalja a Fajl menl Exportalas > Maras fajlok... (HPGL, *.plt) menipontjat.
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Mara (pl. CNC) aivonalat leird adatok

Elvalasztd maras Myomvonal A rendezéshez hiizza el az elemeket
® Marésszélesség: [T i rom SN | Sorr... | Murka Oldal
|1l #1 Tajoldfuratok (4) :
- | Mincs tlkrdzés - #3 Elvalasztd mards Lent
#6 Furatok 0,6 mm (28) Fent
Fz - Alsi - | Wizszintes tikrizés v [JFurat kiizép E i
Furatok

I Firas az F1 felsd réteg Feldl

) Minden Furakot a mard szerszém készit el (CI-utasitas) | 000
() Csak figodielges irdnyd Firds, A mard méretével lesz minden Furat kiftirva

(%) Program méretenként rendezi a furatokat, szerszamcserékkel a helyes furatképérk

Panelkontar maras

Nincs panelkontirhoz elem a "K" rétegen

Tajold Furatok, a panel forditasakor az ilesztéshez Feliratok

* Széma: 4

Tawolsag a szélétal:

.
[ 0.0 0 & lista tarkalmat mentse eqy sziveq-Fajlba is
.
kilanalla Fajlok ltrehozésa, munkafazisonkéant
[ T4jaléfuratak irésa minden Fajlba (NULLpont)
Opridk.

Méretezes: |1 HPGL-Egység = 0,0254 mm {1 mil)
Minim&lis Fird emelés engedélyezése .
0 =

Ebben a parbeszédablakban létrehozhatja a komplett plotfajlt.

Elvalaszté maras

o Marasszélesség
Itt megadhatja a mardeszkdz szélességét. A Sprint-Layout ezt a szélességet hasznalja majd sugar korrekciéhoz, hogy az elvalasztéd
csatornakat kiszamitsa.

A Sprint-Layout soha nem ugy szamitja ki az elvalaszt6 csatornakat, hogy azok tul sok rezet vegyenek el a panelbél. Ennek a
kovetkezményeként a minimum tavolsagnak 2 elem kdzétt a meghatarozott marasi szélességnek kell lennie. Amennyiben nem, akkor az
elvalasztd csatorna nem halad keresztiil, 1asd a jobb oldali képet:

Ebben az esetben cstkkentheti a marasi tavolsagot, de Ggyeljen arra, hogy minden, ennek kdvetkeztében létrejové elem egy picit kisebb
lesz, amennyiben a valés maréeszkdz nagyobb, mint a meghatarozott marasi szélesség.

e F1-Fels6/F2-Als6
Itt kivalaszthatja a panelnek azt az oldalat, amelyet marni kivan.

Altaléban a fels® oldalt tiikrozés nélkil lehet marni, gy ahogy az a terven van.
Altalaban az als6 oldalt kell tlikrézni, mert meg kell forditani a panelt ahhoz, hogy az als¢ oldalt marni lehessen. A forditasi iranytdl fliggéen
(vizszintesen vagy fligg6legesen), meg kell hatarozni a tiikrézés formajat.

A Furat kdzép opcioval meghatarozhatja, hogy a maré eszkdz minden egyes furat kdzepébe tegyen egy pici lyukat. Ez a funkcié annak
érdekében all rendelkezésre, hogy a CNC furatok helyesen legyenek igazitva a furasi folyamat alatt és igy csokkenjen annak az esélye,
hogy a magas sebességen torténd lukfurasok kovetkeztében a furdszarak elgorbiljenek illetve eltérienek.

Nyomvonal

Kizardlag szakemberek szamara!
Marasi utvonalak szamra alapértékként 1. Novelheti ezt a szamot, igy nagyobb marasi szélességi elvalasztd csatornakat kap.
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Furatok
Itt meghatarozhatja, hogy akarja-e furni a panelt és ha igen, melyik oldalrdl.
3 lehetbség van a panel furasara:

e Minden furatot a maré szerszam készit el (Cl-utasitas)
Az 6sszes furatot a mar6 szerszam hozza létre. A mard szerszam belemerll a panelbe és kérbe forog, igy hozza létre a furatot. Ezzel a
mddszerrel olyan lyukak létrehozasa lehetséges, amelyek mérete nagyobb mint a mardeszkéz maga.
A korok pontos kiszamitasahoz szikséges a hasznalt maréeszkdz marasi szélessége.

e Csak fliggobleges iranyu furas. A maré méretével lesz minden furat kiftirva
Minden furat a plotfajl sima “maréhegy le” és “mardéhegy fel” parancsaval irédik.
A Sprint-Layout figyelmen kivil hagyja a kiilénb6z6 furatméreteket és egyfélét alkalmaz az 6sszes furatra.

o Program méretenként rendezi a furatokat, szerszamcserékkel a helyes furatképért
Minden furat a plotfajl sima “maréhegy le” és “maréhegy fel” parancsaval irodik.
A Sprint-Layout méretenként rendezi az 6sszes furatot és minden furatméretet kiilon-kiilon kezel, szerszamcserékkel a helyes
furatképért.

Panelkontur maras
Itt meghatarozhatja, hogy akarja-e marni a panel kontarjat és amennyiben igen, a panel melyik oldalardl.
A panel konturja tartalmazza a O kontur rétegen talalhaté sszes nyomvonalat és metszetet.

Javaslat:

A marasi nyomvonalakat sima vektorokként generalja, mindennem( konturozasi technika és sugar korrekcio nélkil. A panel kérben
mindenhol egy picit kisebb lesz a hasznalt maré szerszam szélességének a felével. Ugyanakkor ez forditva is igaz, a panelbdl kivagott
rész egy picit nagyobb lesz. Ha ezt a toleranciat nem lehet figyelmen kivil hagyni, egy sugar korrekciét kell végrehajtani a marasi
alkalmazas soran, vagy figyelembe kell venni a felhasznalt marasi szélességet, mikézben a Sprint-Layoutban megrajzolja a panel konturt.

Tajolo furatok (segiti a panel forgatasakor az illesztést)

Amikor kétoldalu panelt kivan létrehozni, a gyartas soran meg kell forditania a panelt. Ennek a forditasnak a lehet6 legpontosabbnak kell
lennie, hogy mindkét oldalt megegyez6en lehessen marni. A tajolé furatok segitenek a panel forditasakor a pontos illesztésben.
Meghatarozhat 2 vagy 3 tajol6 furatot a panelen kivil. Régzitse a panelt ezeken a tajol6 furatokon (példaul torétt furdkkal) a tartéhoz. Ha
megforditja a panelt, ugyanazokkal a tajol6 furatokkal régzitheti a tartdhoz.

Kattintson az egérrel a tajold furatokra a sarkokban egy tajold furat be- vagy kikapcsolasahoz.

Meg kell hatarozni a tajolo furatok panel sarkoktél valé tavolsagat is.

Feliratok
Feliratokat korvonalasan vagy egyvonalasan lehet marni.

A korvonalas maras azt jelenti, hogy a felirat kérvonalazasra keril egy marasvonal altal.
Egyvonalas azt jelenti, hogy a felirat kdzvetlenil keril marasra.

Ha kiildn akarja kezelni a feliratokat, a maras parbeszédablak megnyitasa ELOTT kell kivalasztani néhany feliratcimkét. Ebben az esetben
kilénbdz6 opcidkat lehet beallitani a kivalasztott és a nem kivalasztott szévegekre.

Opcidk

o Csak a kivalasztott elemekre
Ha kivalaszt néhany elemet, miel6tt megnyitja a maras parbeszédalakot, meghatarozhatja, hogy csak a kivalasztott elemek keruljenek
marasra.

e Minimalis furé emelés engedélyezése
Néhany marasi alkalmazas figyelmen kivil hagyja a furatokat, amennyiben csak fliggdleges (fel és le irdnyu) utasitast hajtanak végre,
minden mozg(at)as nélkil. Ez esetben aktivalhatja ezt az opciét és a Sprint-Layout el6idéz egy minimalis mozgast a le és a fel iranyu
furéemelés k6zott.

o Méretezés
Néhany marasi alkalmazas 0,025 mm-re kerekitett méretezést hasznal HPGL-egységgel (0,0254 mm helyett HPGL-egységgel). Ebben az
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esetben itt kivalaszthatja ezt a méretezést.

A feladatlista

Jobb oldalon lathaté egy feladatlista, mely tartalmazza a plotfajl 6sszes marasi feladatat, a parbeszédablakban lévé bedllitasoknak
megfeleléen. Az ennek eredményeképp létrejott plotfajl tartalmazni fogja mindezeket a feladatokat, olyan sorrendben, ahogy azok a
feladatlistdban megjelennek. A Sprint-Layout megfelel6 sorrendbe teszi ezt a feladatlistat, de megvaltoztathaté a feladatok elvégzésének
sorrendje. Beavatkozhat: a sorrend megvaltoztatdsahoz egyszerlien hizza at a listan a feladatokat.

Lista tartalmat mentse egy széveges fajlba is
Ez az opci6 a plotfajl-hoz kiegészitésként egy masodik kicsi szovegfajlt (*.txt) fog elmenteni, amely minden, a plotfajlban benne foglalt
feladatot tartalmazza.

Kiilénallé fajlok létrehozasa, munkafazisonként
Altalaban a feladatok egymas utan irédnak egy plotfajlba. A feladatok k6zotti elhatarolas SP-utasitassal (Select Pen) torténik. Ez az
utasitas a marasi szoftverben kézi vagy automata eszkozvaltast eredményez.

Opcionalis, hogy kulon fajlt hozhat Iétre minden egyes feladat szamara. Amennyiben aktivalja a Kiilonallo fajlok létrehozasa,
munkafazisonként opciot, ezzel Iétrehoz egy kulon fajlt minden egyes feladat szamara. Minden fajl megkapja a megfelelé pen-szamot a
fajinév végén.

Fajl létrehozasa
Kattintson a Létrehoz... gombra, igy tud Iétrehozni és elmenteni egy plotfajlt.
A létrehozasi folyamat igénybe vehet egy kis id6t, a tervrajz sszetettségétdl fliggéen.

Ezutan lathatéva valnak a tervrajzon a szamitott marasi nyomvonalak és ellendrizheti az eredményt.

Kaonkur eltdvaolitas

=
Ezzel a gombbal megvaltoztathatja a marasi nyomvonalak szélességét. A marasvonalak vagy vékony vonalakként lathatéak, vagy pedig a
meghatarozott marasi szélességnek megfelelé vonalakként.

A Kontur eltavolitas gombbal eltavolithatéak a képernyérél a marasi nyomvonalak.
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