Eloxalas

Eloxalas alatt az aluminiumnak és Otvozeteinek higitott savban, pl. oxalsavban,
kromsavban, kénsavban elektromos aram segitségével végzett oxidalasi eljarasat értik. Az igy
nyert oxidréteg kb. 0,01 mm, rosszul vezetd, keramia jellegii, igen kemény, kopasallo, vegyileg
ellenallo, festhet. Jol alkalmazhatd ez az eljaras feliilletvédelemként, feliiletnemesitésre, sot
elektromos szigetelésre, pl. huzaloknal.

Aluminium targyak feliiletén a szabad levegén minden beavatkozas nélkil is - sajnos -
kialakul, méghozz4 igen gyorsan, oxidréteg. Ez azonban sem vastagsagdban, sem esztétikailag nem
megfelelo.

Az eloxalasi eljaras a kdvetkezé munkafazisokbol all:

feliileti kezelés, polirozas, zsirtalanitas, oblités; eloxalas, oblités;

szinezés, Oblités; utokezelés.

Attol fiiggden, hogy milyen feliiletre van sziikség, valtozik az aluminium targy feliileti
megmunkalasa.

Homalyos feliiletnél elegendo a drotkefés érdesités, majd a trisds vizben valo kifozés.

Fényes, tiikkrozo feliilet rongykoronggal vald polirozassal érhetd el. Ez az eljaras azonban
csak szilardabb targyaknal alkalmazhat6, mert lemez vagy maés kisebb targyak deformaldédnak a ko-
ronghoz valé nyomaskor.

Elektrolitos polirozassal kisebb ¢és tagoltabb targyak is jol fényesithetok a
kovetkezoképpen. 5 % timsot, 15 % szodat 80 vizben kell feloldani. Ebben az elektrolitban fiigg
pozitiv polaritassal a fényesitendd targy. Az ellenelektroda - negativ polaritassal - vas. Az elektrolit
homérséklete 80 °C legyen. El6szor 15-20 s-ig aram nélkiil, majd 8-10 percig 10 V fesziiltségii
3-4 A/dm® egyenaramot vezetiink at. Ezutan alkoholos zsirtalanitas, lemosas, majd rogtoni
eloxalas kovetkezik.

Eloxalni akar egyen-, akar valtakozo drammal lehet. Amatdr szempontbol a valtakozé
aram felhasznalasa kedvezébb, mert nem szikséges egyeniranyitdot beszerezni. Az elektrolit
literenként 125-250 g kénsavat tartalmazzon (A savat lassi adagolédssal kell a vizbe Onteni!
Forditva balesetveszély!) és 20-30 °C legyen. 12-16 V fesziiltségnél 2-2,5 A/dm’® az
aramsirlség. Az eloxalas idétartama 45-60 min. Ilyen eljarassal az oxidréteg vastagsaga 8-15
um.

A keletkezett oxidréteg porusos. Ez alkalmassa teszi szinezésre. A festék ugyanis behatol
a porusokba, és igy a feliiletrdl csak az oxidréteggel egyiitt lehet eltavolitani.

Festeni a kovetkezéképpen lehet. 3-5 g tetszés szerinti szinli aluminium festéket 1 liter
60-80 °C-os vizben kell feloldani. Az eloxalt, jol ledblitett targyat 10-20 percig a festékben
kell tartani. A szinezés hatdsossdga az oxidréteg vastagsagatol és a festési idotol fiigg. A
porusokbol nedvesség behatasara szivaroghat ki a festbanyag. Ezt ugy lehet megakadalyozni,
hogy az eloxalt és festett targyat 20 percre forrasban levd vizbe teszik. Igaz, hogy igy némi festék
kioldddik és igy a targy szine halvanyabb lesz, de ez kompenzalhat6 a sotétebbre vald festéssel.
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