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ZE/ZWE 24-2KP

JUSU DROSIBAI

Sajutot gazes smaku

Nosléegt gazes kranu

Atvert logus

Nelietot elektriskos sledzus
Nodzest valéjas liesmas
Nekavéjoties pazinot gazes apgades
uznémumam un montazas firmai

aprON=

Nenovietot un nelietot viegli uzliesmojosus
materialus un Skidrumus aparata tuvuma

APARATU DRIKST UZSTADIT TIKAI SERTIFICETS UZNEMUMS.

Nevainojama darbiba tiek nodroSinata, pilniba ievérojot So un apkalpoSanas instrukciju.

Specialists klientam izskaidro aparata darbibas principus un apkalpoS$anu.

Saskana ar apkures iekartu ekspluatacijas noteikumu § 9 lietotaja pienakums ir regulari organizét aparata

tehnisko apkopi, lai nodrosinatu ta nevainojamu darbibu. Apkopi drikst veikt tikai atbilstoSa, sertificéta
uznémuma parstavis.
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1. APARATA DATI

Aparats atbilst esosajiem Eiropas Savienibas standartiem 90/396/EWG un ES paraugu parbaudes
prasibam.

Aparata tips ZE/ZWE 24-2KP

Produkta ID numurs CE-0085AQ0522

Kategorija Il 2H3B/P (daZzadiem gazes veidiem)

IzpildTjums B11BS (pieslegums skurstenim)

2. APARATA APRAKSTS

. Aparats ZWE paredzéts apkurei un karsta 2.2. Pievienosanas piederumi i
idens sagatavo$anai; tips ZE tikai apkurei: (neietilpst piegades komplekta)
. Ar nepéartrauktu jaudas reguléSanu un

- Servisapakete zemapmetuma instalacijai.

universalu gazes degli dazadiem gazes . . : I
- Servisapakete virsapmetuma instalacijai.

veidiem un reguléjamu siltuma slodzi.

. Termoelektriska droSibas automatika.

. Aparats paredzéts montazai pie sienas un 2.3. Aparata tipu parskats
pievienojams skurstenim.

. Aparata darbibai nav nepiecieSama ZE/ZWE 24-2 K P D | 23/31| S...
minimala tdens caurplide.

. Aparatam ZE, izmantojot papildus montazas

piederumus (nr. 442), iespéjams
pievienot karsta ddens tvertni.

Z - centralapkures ierice
w - siltummainis karsta ddens
2.1. Komplektacija sagatavosanai
E - EURO (Eiro)
Gazes armatiira CE 426 24-2 - 2_4 kW npmlnala S|Itum_a jauda
- K - pievienojams skurstenim
Apkures temperatiras sensors un regula- . .
o _ P - pjezoaizdedze
tors, turpgaitas ddens temperatiras sensors, D ) drosele
temperatiras ierobeZotajs apkurei un -
_ . 23 - dabas gaze H
karstam Gdenim, termometrs, manometrs, L e =
S R S 31 - saskidrinata gaze
cirkulacijas suknis ar atgaisotaju, Gdens o
S - specialais numurs

slédzis ar iereguléjamu tdens caurpladi,
membranas tipa izpleSanas trauks, velkmes
kontrole.



2.4. Aparata uzbive
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10 -
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13 -
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18

20
21
26
27
29
30
32
33
34
35
36

37
39
43
44
45
46
47
48
52

Temperatiras
ierobeZotajs apkurei un
karstajam tGdenim
Sprauslas spiediena mérisanas
Tscaurule deglim
Gazes pievadcaurule aizdedzes
deglim
Elektropievads
kontrolelektrodam
Dimgazu temperatiras sensors
Komutacijas bloks
Pievaditas gazes plismas
spiediena mériSanas Tscaurule
Termometrs
Manometrs
Termometra sensors
Apvads
Montazas plate
Piltuvsifons
DroS&ibas varsts

- Cirkulacijas stknis ar
atgaisotaju

- IzpleSanas tvertne

- Pjezoaizdedzes poga

- Ventilis slapekla iepildiSanai

- AtgaisoSanas ventilis

- InZektora sprausla

- Degllis

- Termoelements

- Aizdedzes deglis

- Karsta ddens caurulvads

- Siltummainis

- Turpgaitas temperatiras
sensors

- Pjezoaizdedzes elektrods

- Velkmes kontrole

- Apkures turpgaita

- Karstais tdens

- Gaze

- Aukstais tGdens

- Apkures atgaita

- Noteka

- NoslédzoSais elektromagnéts

52/1- DroSibas magnétventilis

55
59
61
62
63

64

68
69
90
91
92
93
94
95
96
97

185

- Gazes filtrs

- Aizdedzes gazes filtrs

- Klimju atblokéSanas taustins

- ledarbindSanas poga

- Regulésanas skrive
maksimalam gazes
daudzumam

- Regulésanas skriive minimalam
(starta) gazes daudzumam

- Regulatormagnéts

- Regulgjosais ventilis

- Venturi sprausla

- Parspiediena varsts

- Udens filtrs

- Udens caurpliides regulators

- Membrana

- Bidnis

- Mikroslédzis

- Karsta ddens caurplides
regulators

- Pretvarsts



2.5. Elektrisko savienojumu shéma
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Temperatiras ierobeZotajs apkurei un karstajam tGdenim
Dumgazu temperaturas sensors
Komutacijas bloks

Cirkulacijas siknis
Termoelements

Turpgaitas temperatiiras sensors
Gazes reZzima slédzis
Magnétventilis

Drosibas magnétventilis

Gazes armatira CE 426
Regulatormagnéts

Mikroslédzis

Galvenais slédzis

Apkures temperatiras regulators
Nejatibas zonas (At) slédzis
Drosinatajs 230 V, 2,5 A/T
Transformators

Drosinatajs 24 V, 1A/T

Sikna slédzis

Siltuma slodzes iereguléSanas potenciometrs
Pulkstenslédza spraudna kopne



3. TEHNISKIE DATI

ZE/ZWE
Nominala siltuma jauda kW 24,3
Nominala siltuma slodze kW 27,9
Minimala siltuma jauda kW 7,3
Minimala siltuma slodze kw 8,4
Karsta Gdens sagatavo$anas jauda (ZWE) kw 243"
Udens ietilptba siltummainT (karstais Gdens/apkures Gdens) I 0,6/1,3
Gazes patérins
Dabas gaze H 23 (H, 9,4 kWh/m?) md/h 3,0
Sagkidrinata gaze 31(H ; 12,8 kWh/m?) kg/h 2,2
Nominalais pievienotas gazes plismas spiediens
dabas gazei mbar 20,0
saskidrinatai gazei mbar 30,0
Maks. turpgaitas temperatira °C 87
Pielaujamais darba spiediens bar 3,0
IzpleSanas tvertne
Parspiediens bar 0,75
Kopé€jais tilpums I 8,0
Rdpnica iereguléta karsta Gdens caurpliide (ZWE) I/min 3-8
Maksimala karsta Gdens caurplide [/min 14
Vidéja karsta Gdens izplides temperatira °C 35-60 *)
Maks. pielaujamais karsta tdens spiediens bar 12
Min. Gdens plismas spiediens bar 0,2
Dumgazes
NepiecieSama velkme mbar 0,015
Ddmgazu masas caurplide
(pie nominalas jaudas) kg/h 61
Dimgazu temperatdra (pie nominalas jaudas) * °C 140
Svars kg 41
Spriegums \ 220
Frekvence Hz 50
Patérejama jauda W 120

Aparati tiek parbauditi saskana ar DVGW un VDE un atbilst drosibas tehnikas prasibam

Gazes indekss Wobbe indeksa diapazons kW Gazes grupa
23 12,8 - 15,7 dabas gaze "H"
31 22,6 - 25,6 Propans - butans

" Pie 20 mbar pievienotas gazes plismas spiediena.
*) Péc velkmes kontroles pie uzraditas velkmes un nominalas siltuma jaudas.



4. UZSTADISANAS VIETA

UzstadiSanas telpa
Aparata novietojumam jaatbilst Latvijas Republika
spéka esoSajiem noteikumiem. NepiecieSamo
védinaSanas atveru un aparata apvalka attdlumu no
sienam un griestiem skat. 4.zim. Ja telpa ir paketlogi,
janodrosina pietiekama ventilacija.
Attalumi

Skapja atvérums

10cm min

a— 44cm  —e

Brivais laukums

600cm? min

4.zim.

Tehniskas apkalpo8anas nodroS8inasanai
rekomendé&jam minimalo attalumu no sanu sienam 10
cm un griestiem - 30 cm.

Degs$anai nepiecieSamais gaiss

Lai samazinatu koroziju, gaiss nedrikst saturét
agresivas vielas.

Koroziju stipri veicinosas vielas ir halogénudenrazi,
hlora vai fluora savienojumu saturosas vielas,
pieméram: S$kidinataji, krasas, limes, deggazes un
majturibas tiriSanas lidzekl]i.

Ja aparatu monté virs vannas, nedrikst lietot masazas
dusas galvinu.

Aparata virsmas temperatira, iznemot dimgazu
cauruli, ir mazaka par 85 °C. Tas nozimé, ka nav
nepiecieSams veikt specialus droSibas pasakumus, lai
aizsargatu degoSus celtniecibas materialus un
ieblvétas mebeles.

Montazas plate

Montazas plate nepiecieSama visu caurulvadu un
piederumu uzstadiSanai zem apmetuma vai flizétas
sienas. Ar montazas trafareta palidzibu (122), 10.zim.
(art.8719918020), tiek noteiktas pieslégumu izvadu
vietas. Pirms montazas plates un piederumu montazas
trafarets janonem. Blives ir piestiprinatas aparata
apak$a. SastiprinaSanai nepiecieSamas skrives
(6x50) atrodas montazas plates iesainojuma.
Membranas tipa droSibas varsts ir aparata piegades
komplekta.

Apkures turp- un atgaitas caurulvadi
Rekomendéjam uzstadit apkopes kranus (papildus
piederumi): zemapmetuma piesléguma gadijuma -
stdra ventili, virsapmetuma piesléguma gadijuma
caurpludes ventili. Aparata zemakaja punkta ierikot
ddens piepildiSanas un iztukSoSanas kranu.

Gazes pievads

Montazas platé ieblvéts piesléguma nipelis R3/4.
Pirms aparata uzstadit gazes noslégkranu vai
membranas tipa varstu (papildus piederumi).
Maksimalais parbaudes spiediens 150 mbar.
Parbaudot gazes spiedienu tikla, gazes noslégkranu
(172) aizvert, lai pasargatu aparatu no nepielaujami
liela spiediena.

Saskidrinatai gazei pielietojams parejas veidgabals no
R3/4 uz Ermeto/12 mm (113).

No droSibas tehnikas viedokla sasSkidrinatas gazes
spiediena reguléSanas ierici (reduktoru) aprikot ar
droStbas noslégvarstu, lai pasargatu aparatu no
nepielaujami liela spiediena (skat. TRF).

Piltuvsifons (14)

Urbums "A" montazas trafaretd apzimé piltuvsifona
pieslégSanas vietu (papildus piederumi). Pievienojot
kanalizacijai notekas cauruli, paredzét sifonu.

Aukstais un karstais udens
Jaievero visi regionalie tehniskie noteikumi.

Plusmas troksnis

No ta iespéjams izvairtties, iebuvéjot apvadu ar
parplides ventili vai trisvirzienu varstu.

Pirms aparata pieslégsanas izskalot apkures sisteému.

Aparata piepildisana un iztuk§osana
Aparata piepildidanai un iztuk8o3anai nepiecieSams
uzstadit STm mérkim paredzétu kranu.

Apvalka nonemsana
Atskravét labas un kreisas puses apak3$éjas skruves,
korpusu pavilkt uz priek8u un péc tam uz augsu.

Aparata nostiprinasana

NostiprinaSanas skrivju izvietojums redzams
8.ZIméjuma. Skrives ar piederumiem atrodas aparata
iesainojuma.



5. PRIEKSRAKSTI

Jaievero Latvijas Republika speka esosie standarti
un normas, ka art vietéjo tehnisko dienestu izdotie
tehniskie noteikumi.

6. INSTALACIJA

6.1. Visparejie noradijumi.

Pirms aparata uzstadisanas nepiecieSams sanemt
gazes apgades uznémuma un vietéja
ugunsdzésibas dienesta atlaujas. Uzstadisanu,
gazes pieslégSanu, pieslégSanu elektrotiklam un
pievienoSanu dumvadam drikst veikt tikai attiecigie
specializétie un sertificétie uznémumi.

Aparata pielietojums

Apkure

Aparats var tikt izmantots visas karsta tdens
apkures sistémas. Minimala cirkulacijas ddens
caurplide ierices darbibai nav nepiecieSama.
JUNKERS temperatiras regulatori nodrosina 1pasi
ekonomisku aparata darbibu. Tas attiecas arT uz
sistémam, kuru sildkermeni aprikoti ar
termostatiskajiem ventiliem.

Ja tiek izmantots telpas temperatiras regulators,
telpa, kur tas uzstadits, sildkermeniem nedrikst
pievienot termostatiskos ventilus.

Aparati kopa ar montazas plati ir aprikoti ar visam
nepiecieSamajam drosibas un reguléSanas iericém.
Lai noverstu klimju izraisttu atslégSanos nelabveéligu
ekspluatacijas apstaklu dél, temperatiras regulators
turpgaitas vada pie augstam apkures Gdens
temperatiram atslédz aparatu.

Paralélslegums: izmantojot regulatoru TAS 21
(papildus piederums) iespé&jams paraléli saslégt 2 -
3 aparatus, vienmérigi reguléjot visu pieslégto
aparatu jaudu.

Karstais tidens

Aparats nodrosina vidéjo karsta tidens temperatiru
apméram 57 °C pie caurplides I1dz 8 I/min,
regulatoram nepartraukti piemérojoties karsta tdens
caurplidei. Karsta Gdens caurplide var tikt
palielinata ar karsta idens daudzuma regulatora (97)
palidzibu I1dz 14 I/min. Tada gadijuma karsta Gdens
temperatira samazinasies, skat. 5.zim.

Var pievienot visu veidu termostatiskos
sajaucéjkranus un viensviras armatdras.

Aparats ZE, pievienojot tam karsta ddens tvertni
(ar nr. 442 papildus piederumiem), arT var nodrosinat
karsta Gdens sagatavoSanu.
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Sukna diagramma
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H: paliekoSais spiediena augstums tikla, attiecinot
uz maks. ddens caurpladi

Q: cirkulacijas Gdens daudzums

B: iebuvetais standarta suknis (ZWE)
(darba reZima slédzis stavoklt 2)

B,:ieblveétais standarta stknis (ZE)
(darba reZima slédzis stavoklt 2)

C: iebavetais stknis (darba reZima slédzis stavoklt 1)

IzpleSanas tvertne

Pie max siltumneséja temperatiras apm.87 °C nosaka
sisttmas max Gdens ietilpibu (I) atkartba no sistémas
statiska augstuma (m) virs aparata:

Statiskais
augstums
virs aparata
[[dz m 5 6 7 8|1 91 10

Maks.
sistémas
tudens

ietilpibal {150 | 143 | 135 127| 119] 111

Caurujvadi un sildkermeni
Nav ieteicams izmantot cinkotus caurulvadus un
sildkermenus, jo tas var veicinat gazu veidoSanos.

Dumgazu novadiSsana
Lai noveérstu koroziju, dimgazu novadiSanai ieteicams
pielietot aluminija caurules.

Dimgazu novadiSanas caurules blivéjumam jaatbilst
DVGW-TRG1 1986 vai TRF 1998 standartu prastbam.
Skurstena kanala Skérsgriezums nosakams péc DIN
4705 un ieverojot vietéjo ugunsdzésibas dienestu
izdotos tehniskos noteikumus. Pateicoties aparata
nepartrauktai jaudas reguléSanai, kas nodroSina tailgu
darbibu ar mainigu gazes padevi bez izslégSanas,
dimgazu varsta ieblve japaredz tikai gadijumos, ja
to pieprasa attiecigie tehniskie noteikumi.

Lietot tikai termiskos Diermayer GWR 130 tipa
dimgazu varstus. Drikst uzstadtt arm servopiedzinas
dimgazu varstus.

Aukstais un karstais adens
Jaievero DIN 1998 standarta prasibas, ka arT vietéjo
Udensapgades uznémumu izdotie noteikumi.

Izmantojot plastmasas caurules, japaredz aparata
auksta un karsta Gdens piesleguma pusé iemontét
metala caurules1,5 m garuma.

Zemapmetuma instalacijas gadijuma auksta tGdens
pieslégumu izpilda ar lenkventili R1/2, karsta tGdens
pieslegumu ar llkumu R1/2, vajadzibas gadijuma ar
vara caurulsavienojumu. Montazas trafareta Sim
noltkam paredzéti caurumi K un W.

Virsapmetuma instalacijai izmantojams caurplides
ventilis R1/2 un uzmava R1/2.

Aizsardziba pret koroziju un aizsalSanu, blivéSanas
hdzekli

Ekas, kuras netiek pastavigi apdzivotas, apkures
sistémas tGdenim pievienot 30% "Antifrogen N".

Izmantot tikai firmas JUNKERS atlautos antikorozijas
[Tdzek|us. Punktkorozijas samazinasanai, ja Gdens
satur cietas suspendétas dalinas, jauzstada prieksfiltrs.
Musu pieredze rada, ka specialu blivéSanas Skidumu
piejaukSana tdenim var izraisit problémas sakara ar
nogulSnu izkriSanu siltummaint. Tapéc més neiesakam
to lietoSanu. Bojajumu novérSana, kuri raduSies
blivéSanas Skidumu izmantoSanas dél, netiek
paredzéta masu garantijas nosacijumos.
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6.2.Piesleguma izmeéri
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13- Montazas plate
14 - Piltuvsifons
43 - Apkures turpgaita
47 -  Apkures atgaita
101 - Apvalks
102 - Kontrollodzin$
103 - Vadibas panelis
110 - Piesléguzgrieznis (turp un
atgaitai)
111 - Blive
112 - Pieslégnipelis R3/4 gazei
(samontéts)
113 - Parejas gabals R3/4 uz
Ermeto
114 - Pieslégnipelis R1/2
aukstam un karstam
adenim
120 - Stiprinajumi
121 - Burta "A" virsotne -
montazas pieslégumplates
centrs
122 - Montazas trafarets
123 - Grope - montazas Sablona
centrs
132 - leblvejama
pulkstenslédza vacin$
170 - Apkopes krani (turp- un
atgaitai)
171 - Likums B % karsta tGdens
pieslégsanai
172 - Gazes noslégkrans vai
membranas tipa ventilis
173 - Lenkventilis auksta adens
pieslégsanai
174 - IztukSoSana (Gdens)
176 - BaroSanas un telpas

temperatiras regulatora
elektrokabelu pievienojums



6.3. Elektroapgade
Instalacija
ReguléSanas, vadibas un droSibas ieri¢u

elektroinstalacija ir samontéta un parbaudtta.
NepiecieSams veikt tikai tikla pieslégumu 220V/50Hz.

Pieslegums elektriskajam tiklam

Jaievero visi droStbas pasakumi atbilstoSi vietéjo
energoapgades uznémumu noteikumiem. Péc VDE
0700 1.dalas tikla pieslegumu javeic ar cieSo
pievienojumu slégkarbas spailu kopnei (nekadu
spraudni!) un caur atdalttajierici ar min 3 mm attalumu
starp kontaktiem (pieméram, droSinatajiem, LSM
slédzim).

Talakie paterétaji nedrikst nozaroties.

Pirms darbibam ar aparata elektriskam dalam,
jaatsledz spriegums!

- Nonemt apvalku

Nonemt caurspidigo vadibas panela vaku
Izvilkt elektrokabeli caur STm mérkim paredzéto
caurumu un nodrosinat to ar stiepes fiksatoru
Pievienot kabeli kontaktiem L,N un < ("Zeme")
(skat 11.zIm.).

/
B N
SORLD)s
6
<7JUNKERS '
\ i
230V AC /24VDC
[N Jc]o=0 [iT2]4] =0
E /
e [dh)
/ \

160 155 163 318

11.zZim.

155 Sdkna slédzis

160 Spailu kopne AC 230V

163 Spailu kopne DC 24V (regulatoram)
318 Pulkstenslédza spraudna kopne

Apkures regulatora pieslégsana 24V lidzstravai
Aparatu var darbinat tikai kopa ar JUNKERS telpas

temperatdras regulatoriem (TR21; TR 100; TR 200).
PievienoSana spailém 1, 2 un 4 skat.11.zim.

Pulkstenslédza pieslégSana

Pulkstenslédzis var tikt pievienots spraudna kontaktam
318 vai spailéem 1, 2 un 4 (163).

Sukna darbibas rezimi apkures laika

Siukna darbibas reZzimi parslédzami ar galveno slédzi
(135). No rapnicas piegadatam aparatam slédzis
iereguléts stavoklr Il.

Sledza stavoklis Il

Temperatiras regulators (136) ieslédz - izslédz tikai

gazes padevi. Ara temperatiras regulators atsleédz gazi
un, péc 15 sek. darbibas, art sukni.

Sledza stavoklis Il

Siknis darbojas nepartraukti.

Karsta adens tvertnes pieslégSana (aparatam ZE)

DC24V
1|2]4|5|7|8|9

.

Karsta adens
tvertne

12.Zim.
Telpas temperaturas regulatora pieslégsSana
DC24V _J

1[2[a]5]7[8]9]
| -

1{2(4

Telpas temperatiras
regulators

13.Zim.

11
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7. APARATA SAGATAVOSANA IEDARBINASANAI

LE

135

62

14.Zim.

8/1 -
14 -
15 -
21 -
43 -
47 -
61 -
62 -

102 -
132 -
135 -
136 -
171 -
172 -
173 -

[eew il ,._..--" e M 5 e o BN
e an :..-. = __."
—
43 m 2 173 47
14

Termometrs
Manometrs
Piltuvsifons

DroSibas varsts

Pjezoaizdedzes poga

Apkures turpgaita

Apkures atgaita

Klimju atblokéSanas tausting
PalaiSanas poga

Kontrollodzing

lebdvéjama pulkstenslédza vacins
Galvenais slédzis

Apkures temperatiras regulators
Likums (karstajam tGdenim)
Gazes noslégkrans

Lenkventilis auksta tdens
pieslégsanai

Izskalot apkures caurulvadu tiklu (bez aparata).

Lai piepilditu sisttmu kopa ar aparatu, atskravéet
atgaisoSanas ventili (1.un 2. zZim., poz. 27), aparatu
atgaisot ar atgaisotaju.

Atgaisot sildkermenus. Aizvért ventilus tad, kad no tiem
izplast tikai uzpildamais 0dens.

Piepildit aparatu lidz spiedienam apméram 1,5 bar.

Uzkarsét ddeni ar iesp&jami mazaku atrumu Iidz
augstakai turpgaitas temperatdrai. Péc tam atdzesét
sisttmu [[dz apméram 50 °C un, ja nepiecieSams,
papildinat to ar ddeni.



8. APARATA IEDARBINASANA

Sagatavosana darbam

Slédzim jabat stavoklt 0.
Atvert gazes noslégkranu un,
ja nepiecieSams, auksta
ddens lenkventili.

Vienmeér nospiest pogu
f¢] pirms aparata
iedarbinasanas vai
atkartotas aizdedzes.

Svarigi!

Wil
RN I

Nospiest pogu.
Nospiest
pjezoaizdedzes
pogu un turét to
nospiestu apméram
15 sek.

Pagriezt
temp. regulatoru I1dz
izvélétai
temperatdrai.

telpas

Galvenais slédzis
Ziema: %
Vasara: %
(telpas temp. regu-
lators turpina
darboties)

,,,/m///WW y

Nospiest [®] pogu.
Aizdedzes deglis
nodziest.

Pagriezt
temperatiras
regulatoru pa labi
[ldz galam (ja tiek
izmantots telpas
vai ara
temp.regulators)

Galveno slédzi
pagriezt uz 0.
Telpas
temperataras
regulatora
pulkstenis apstajas
péc apm. 70
stundam

(laika rezerve).

Aparats aprikots ar velkmes kontroles ierici. Dimgazém izplustot telpa, kura uzstadits
aparats, kontroles ierice nodroSina aparata atslégSanos. NepiecieSams rapigi izvedinat

telpu un péc apm. 10 min. no jauna ieslégt aparatu.

13
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9. GAZES IEREGULESANA

N

FQO%’
)
IO oo m

15.zim.

A Sprauslas spiediena mérisanas 1scaurule (3)
B Gazes rezimu slédzis (49)

C Regulésanas skriive min. gazes
daudzumam (Start 64)

ReguléSanas skrive max. gazes
daudzumam (Max. 63)

Aizsargvacins (65)

ledarbinasanas poga (62)

Kldmju atbblokésanas taustins (61)
Gazes plismas spiediena

mérisanas Tscaurule (7)

Apkures temperatiras regulators (136)
Nejatibas zonas (A t) slédzis

IO Tm O

< —

JUNKERS aparati ir iereguléti noteiktam gazes
veidam

Parbaudtt, vai vietéja gazes apgades uznémuma
piegadata gaze atbilst uz aparata tipa plaksnites
noraditajam gazes veidam. Ja neatbilst, aparatu
ieregulét atbilstosi 11.nodalas "Parblve uz citu gazes
veidu".

Nominalo jaudu var ieregulét ar sprauslas spiediena
vai gazes caurplides metodém. Abos gadijumos
nepiecieSams U veida manometrs.

Piezime:  Sprauslas spiediena metode |auj
atrak veikt iereguléSanu, tapéc tai
dodama priekSroka.

Dabas Aparats, kas paredzéts H grupas

gaze: gazei ripnica noreguléts un

noplombéts atbilstosi Woobe
skaitlim 15 kW/m3 (12900 kcal) un
20 mbar spiedienam.

Parbaudrtt aparata darbibu un, ja
nepiecieSams, parbaudrt gazes
iereguléjumu péc sprauslas
spiediena iereguléSanas metodes.

Saskidrinata gaze: Aparats rdpnica iereguléts
atbilstoSi noraditam gazes
spiedienam un ir

noplombéts.

9.1. Sprauslas spiediena iereguléSanas metode.

Noskaidrot piegadajamas gazes Wobbe indeksu.

1. Nonemt noplombéto abu regulédanas skravju
aizsargvacinu "E" (12.zim.).

2. Atskriivét mériSanas 1scaurules noslégskravi "A"
un pievienot "U" veida manometru.

3. Atvert gazes noslégkranu un iedarbinat aparatu
atbilstoSi Sai instrukcijai. Talakai iereguléSanai
aparatam jadarbojas stacionara rezZima
(t.i.darbojoties apm. 5 mindtes).

4. Gazes reZimu slédzi parslégt stavoklt "Max".

5. "Max" stavoklim atbilstoSais sprauslas spiediens

mbar 14.tabula. Sis sprauslas spiediens tiek

iereguléts ar gazes reguléSanas skravi "D"

(14.Zim.). PagrieZot virziena "+" (vairak), virziena

"-": mazak gazes. Saskidrinatas gazes gadijuma

reguléSanas skruve "D" ir ieskrivéta I1dz atdurei.

Parslégt gazes reZimu slédzim "B" stavokli "Start".

Uz Tsu bridi izslégt un péc tam ieslégt galveno

sledzi.

8. NepiecieSamais sprauslas spiediens (mbar)
stavoklim "Start" atrodams 14.tabula. Spiedienu
korigé ar regulé$anas skravi "C" (14.zim).
Saskidrinatas gazes gadijuma reguléSanas skrive
"C" jaieskrave I1dz atdurei.

9. Parbaudrtieregulétas "Start" un "Max" vértibas un,
ja nepiecieSams, tas korigét. Parbaudot "Start"
reZimu, izpildit 4. - 8.punktu.

10.Aizvert mériSanas Tscaurules gazes noslégkranu,
nonemt U veida manometru un aizskraveét
noslégskravi.

11. Atskrivét mériSanas 1scaurules noslégskravi "H"
(14.Zim.) un pievienot "U" veida manometru.

12.Atvért gazes noslégkranu un iedarbinat aparatu.
Parslégt gazes rezimu parslédzéeju "B" stavoklit
"Max".

13.NepiecieSamais pliismas spiediens dabas gazei ir
no 18 I1dz 25 mbar. Ja izmértais gazes spiediens
neieklaujas Saja diapazon3, janoskaidro iemesls
un tas nekavéjoSi janovers. Ja tas nav iespéjams,
pazinot gazes apgades uznémumam.
Ja izméritais gazes spiediens ir diapazona no 15
[[dz 17 mbar, ieregulét tikai 85% no maksimalas
(Max) jaudas. Ja spiediens ir zemaks par 15mbar
vai augstaks par 25 mbar, aparatu nedrikst ne
ieregulét, ne darbinat. Janoslédz gazes padeve.

14.Ja gazes liesmai ir neparasta forma, parbaudit
sprauslas.

15.Aizvert gazes noslégkranu, nonemt "U" veida
manometru un ieskrivét mérianas Tscaurules
noslégskravi.

16.Uzlikt reguléSanas skravju aizsargvacinu un
noplombét.

17.Gazes reZimu slédzi parslégt stavoklt "Betrieb"
(darba stavoklis).

18.Instruét lietotaju par aparata darbinaSanu.

N o



9.2. Gazes caurplides metode

Noskaidrot piegadajamas gazes Wobbe indeksu un
sadegSanas siltuma (H,) vai zemaka sadegSanas
siltuma (H ;) vertibas.

1. Nonemiet noplombéto abu reguléSanas
skrdvju aizsargvacinu "E" (15.zim.).

2. Atvert gazes noslégkranu un iedarbinat
aparatu atbilstoSi instrukcijai. Laut aparatam
darboties vismaz 5 min.

3. Gazes reZimu slédzi parslégt stavoklt "Max".

4. "Max" stavoklim atbilsto$a gazes caurplide
atrodama 15. tabula 15 Gazes padevi caur
gazes skaititaju regulé ar regulésanas skrivi
"D". Pagriezot virziena +: vairak, virziena -:
mazak gazes. Saskidrinatas gazes gadijuma
reguléSanas skrave D ir ieskrivéta I1dz
atdurei.

5. Parslégt gazes rezimu slédzi "B" stavoklt
"Start".

6. Uz Tsu bridi izslégt un péc tam ieslégt
galveno slédzi.

7. NepiecieSama gazes caurplide reZimam
"Start" atrodama 15.tabula. Gazes padevi
korigé ar regulé$anas skravi "C".
Saskidrinatas gazes gadijuma reguléSanas
skrave "C" jaieskravé Iidz atdurei.

8. Parbaudtt ieregulétas "Start" un "Max"
vértibas un, ja nepiecieSams, korigét.
Parbaudot "Start" reZimu, vienmér izpildtt 3.
- 7.punktu.

9. Aizvert gazes noslégkranu.

10. Atskravét mérisanas Tscaurules "H"
noslégskravi un pievienot "U" veida
manometru.

11. Atvért gazes noslégkranu un iedarbinat
aparatu. Parslégt gazes reZimu ar slédzi "B"
stavoklt "Max".

12. NepiecieSamais piesléguma plismas
spiediens dabas gazei ir no 18 Iidz 25 mbar.
Ja izméritais gazes spiediens neieklaujas
Saja diapazon3, skat. sprauslas spiediena
ieregulédanas metodes 13.punktu.

13. Aizvért gazes noslégkranu, nonemt "U" veida
manometru un ieskrivét méeridanas
Tscaurules "H" noslégskravi.

14. Veikt aptuvenu sprauslas spiediena kontroli.
Skat. 14.tabulu un sprauslas spiediena
metodes punktus 1 - 9 un 13.

15. Veikt darbibas péc sprauslas spiediena metodes
punktiem 14 un 16 - 18.

9.3. Apkures jaudas regulésana

Katla jaudu apkurei var ieregulét ar potenciometru
robezas no 7,2 Iidz 24,3 kW.

ReguléSana iesp&jama tikai darba rezZima péc starta
laika (90 sek).

Silta ddens sagatavo$anas jauda paliek nemainiga.

Poz. KW
Min. 7,2
1 12
2 20
3 20
max 24,3
/
&
&) )y
6
7 JUNKERS’
Bosch Thermotechnik
\ |
/, |
230 VAC 24V DC
N[, [L]C=0 [TzT4] 0—
ez /
LSO Jin)

160 155 163 318

16.Zim.

- Galveno slédzi ieslégt uz .

Pulkstenslédzi atvienot no spraudna Iistes (318),
event. vadu no spailu listes 2.spailes.

- Pagriezt temperatiras regulatoru pa labi Iidz
atdurei.

- Pagriezt potenciometru (311) pa kreisi lldz
atdurei.

- Griezt potenciometru (311) pa labi, Ildz
sasniegta vélama apkures jauda (iereguléjamas
vértibas parametrus skat.16.tabula).

- Galveno slédzi izslégt un atkal ieslégt.

- lereguléjamos parametrus parbaudit un, ja
nepiecieSams, korigét.

- Atjaunot temperatiras regulatora un
pulkstenslédza pievienojumu.

15
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10. SVARIGA INFORMACIJA LIETOTAJAM

Specialists izskaidro lietotajam aparata darbibu.
Lietotajs nedrikst izdarit nekadas izmainas aparata
vai to remontét.

Regulari javeic aparata profilaktoriska apkope.
Rekomendéjam to darit reizi gada pirms apkures
sezonas sakuma. Apkopi drikst veikt tikai
specializéta servisa organizacija. lesakam noslégt
ligumu par aparata apkalposanu. Tas nodroSina
aparata ilgu un nevainojamu darbibu.

Lietotajs ir atbildigs par droSibas noteikumu ievéroSanu
un apkartéjas vides nepiesarnosanu. Pie Tpasi zemam
argaisa temperatiram (zem -15 °C), ieteicams
atteikties no apkures temperatiiras pazeminajuma
naktt (sk. telpas temperatiras regulatora instrukciju).

Aparata darbibas uzraudziba

Lietotajam jazina, ka uzpildtt un atgaisot apkures
sistému, ka arT parbaudtt Gdens spiedienu ar
manometru (8/1). Par aparata sagatavoSanu
iedarbinasanai skat. 7.nodalu.

Parbaudiet degla liesmas, novérojot tas caur
kontrollodzinu (102).
Liesmai jadeg vienmérigi bez dzelteniem "galiem".

lespéjamo bojajumu gadijuma

Gazes smaka:
Aizvért gazes noslégkranu (172) un atvért visus telpas
logus, pazinot gazes avarijas dienestam.

Aparats ir karsts, bet sistéma paliek auksta:
Atvert sildkermenu ventilus.

Sistéema paliek auksta, cirkulacijas suknis
nestrada:
Izslégt aparatu, informét specialistu.

Neblivs aparata karsta udens konturs:
Aizvert auksta tGdens ventili (173). Ja bojajumu nevar
noveérst, izsaukt specialistu.

Velkmes kontroles ierice biezi nostrada:
Izsaukt specialistu.

Apvalka tiriSana:
Noslauctt korpusu ar mitru lupatu. Nelietot asus vai

abrazivus tiriSanas lidzek|us.



1.

17.Zim.

3-
7 -

29 -
56 -
63 -
64 -
65 -
141 -
150 -

PARBUVE UZ CITU GAZES VEIDU

Sprauslas spiediena mériSanas Tscaurule
Gazes pievienosanas spiediena mérisanas
Tscaurule

InZekcijas sprausla

Gazes armatira CE 426

Maks. iereguléSanas skrave

Min. (Start) iereguléSanas skruve
Aizsargvacing

Aizdedzes degla sprausla
Droselpaplaksne

Nonemt gazes degli. Atskrivét degla labo un kreiso grupu un apmainitt inzekcijas sprauslas (29). Atlikt vieta
degla grupas un samontét degli. Nonemt aizsargvacinu (65). Apmainit nepiecieSamas detalas (11.1. tabula).
leregulét gazes caurpladi (péc 15.tabulas).

11.1. Parbuves detalas

Aparata tipu

ZE/ZWE 24 pédéjie skaitli 23 31 (50 mbar) 31 (30 mbar)
InZekcijas sprausla

(29) 18 gab 110 69 69
ReguléSanas skrave (64)

Koda skaitlis (-) (2) (2)

Gazes armatira (56) - - -
Droselpaplaksne (150) - 3,8 -

Aizdedzes degla sprausla (141) zila brina brana

11.2. Gazes iereguléSana péc parblves

Gazes veids
no uz lereguléSanas operacijas
23 31 1.Max. iereguléSana: leskriivét reguléSanas skravi (63) ldz atdurei
2.Start ieregulésana: leskriivét reguléSanas skravi (64) Idz atdurei
31 23 1.Max. iereguléSana: Sakt saskana ar nodalu "Gazes ieregulésana”
2.Start ieregulésana: Regulésanas skrivi (64) ieregulét uz min. sprauslas
spiedienu

17
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12. INFORMACIJA SPECIALISTIEM

Aparata parbaudes spiediens apkures sistéemas
kontira nedrikst parsniegt 2,5 bar.

Turpgaitas temperaturas regulators (136).

Temperatira iereguléjama robezas no 45 °C Iidz 86
°C.

Robezas 0 Idz 45% no maksimala siltuma
pieprasijuma regulators darbojas fikséta temperatiras
differences reZima. No 45% Iidz nominalajai jaudai
regulators darbojas nepartraukti.

Temperatiiras ierobezotajs

Temperatiras ierobezotajs (1.un 2. zZim 2.poz.) atslédz
aparatu, ja temperatira sasniedz 110 °C.

"Start” rezims

Katru reizi aparatam ieslédzoties, 1.min. tiek uzturéeta
sakuma jauda ("Start" rezims). Karsta tGdens
patéréSana partrauc "Start" rezimu.

Nejatibas zonas ieregulésana

Parak Tsus ieslégSanas/izslégSanas intervalus var
pagarinat, izmainot nejltibas zonas intervalu ar
potenciometru (16.zim. poz. K)

Darbibas parbaude

Parbaudtt dimgazu velkmi ar rasas punkta spoguli.
Parbaudtt, vai temperatdras regulators (136) noslédz
gazi pie maksimalas ieregulétas temperatdras.
Siukna darbiba

Ja deglis nodziest péc Tsa darbibas perioda, parbaudit
sakni.

UZMANIBU! Saknim ir keramiska varpsta, ta nedrikst
stradat bez tudens.

Aparats neieslédzas

Parbaudiet, vai sistéma ir pareizi piepildita. Parbaudrt
telpas vai turpgaitas temperatiras regulatoru
iereguléjumu.

Aparatam nepienak spriegums

Apmainiet abus drosinatajus (151) un (154) vadibas
panell. Apmainamie droSinataji ir piegades komplekta.

13. APKOPE

Pirms jebkuras darbibas, kas saistita ar aparata
apkopi, atslegt spriegumu.

Siltummainis (35)

Parbaudtt siltummaina tirtbu. Pirms siltummaina
nonems$anas aizvert apkopes kranus un izlaist tdeni
no siltummaina. Kad siltummainis ir nonemts, nonemt
temperatidras ierobezotaju (2) un turpgaitas temp.
sensoru (36) un izskalot siltummaini ar spécigu Gdens
striklu. Ja siltummainis ir |oti netirs, iemérkt to ar
plaksnitém uz leju karsta adent ar mazgasanas lidzekli
un noskalot. Atlikt siltummaini vieta, izmantot jaunas
blives. Atlikt vieta temperatiras ierobezotaju un
turpgaitas temp. sensoru.

Deglis (30)

Reizi gada parbaudit degla tirtbu un, ja nepiecieSams,
notirit to. Noskrivét aizdedzes degli. IztirTt vai apmainit
aizdedzes degla sprauslu.

Ar suku notirit degla caurulites. Parbaudtt inZekcijas
sprauslu piestci un, ja nepiecieSams, notirit tas. Ja
deglis ir |oti netirs (tauki, kvépi u.c.), nonemt to un
iemérkt Gdent ar mazgasanas Iidzekli. Péc tam kartigi
noskalot.

Parbaudtt visu droSibas un reguléSanas elementu
darbibu.

Karsta tdens kontirs (34)

Nomontét idens armatlru un apmaintt servisa detalas
(bltvgredzenu, membranas §Kkivi). Apziest
blivgredzenu un membranas skivja stieni ar "Unisilikon
L641". Apmainit diafragmu. Ja Gdens pietiekami
neuzsilst, veikt aparata atkalkoSanu, pielietojot
elektrisko atkalkoSanas stkni un parastos kimiskos

caurulu savienojumu vietas.
Reizi trijos gados

Parbaudtt izpleSanas trauku (20), vajadzibas gadijuma
uzpildtt to ar gaisa siukna palidzibu lidz apm. 0,5 bar
spiedienam. Jaatceras, ka preciza parbaude
iespéjama tikai tad, ja sisttma neatrodas zem
spiediena.



Aparata atkartota iedarbinasana

levérot nosacijumus, kas attiecas uz aparata uzpildi,
darbibas parbaudi un gazes ieregulésanu.

Pievilkt visus vitnu savienojumus. Parbaudit gazes
spiediena un caurplides ieregulédanu, péc tam gazes
reZima slédzi parslegt darba rezima.

Parbaudtt dumgazu velkmi ar rasas punkta spoguli
(parbaudtt hermétiski noslégtas telpas un ar uzliktu
aparata apvalku).

Parbaudot dimgazu sensoru, izvilkt abus
savienotajvadu spraudnus no kontrolierices ligzdam.

Velkmes kontrole

Velkmes kontrole neprasa specialu apkopi.
Neskatoties uz to, iesakam aparata apkopes ietvaros
parbaudtt tas darbibu.

- Gazes reZima slédzi (B) 15.zim. parslégt
stavokIt Max.

- Pacelt dimgazu izplades cauruli un noslégt
dimgazu izpladi ar metala plaksni. leslegt
aparatu. Sada stavoklt aparatam jaatslédzas
120 sek.laika.

- Nonemt metala plaksni un sakartot dimgazu
noplddes cauruli. Izslégt aparatu un péc 5 sek.
ieslégt. Aparats ir gatavs darbam.

- Gazes reZimu slédzi ieslégt darba reZima.

UZMANIBU: Nesaliekt dimgazu sensora turétaju!

Lietojamas ziedes

Udens dalai: Unisilikon L641
Gazes dalai, ieskaitot degli: HFtv5

Rezerves dalas

Pasadtijuma noradit nosaukumu un detalas
pasitijuma Nr. saskana ar rezerves dalu katalogu.
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14. GAZES IEREGULESANAS VERTIBAS

Sprauslas spiediens mbar

Gazes veids Dabas gaze "23"(H) Saskidr.gaze "31"
30 mbar| 50 mbar
Aparats KWh/m? 13,5 [ 13,8 |14,2 | 14,5 | 15,0 | 15,2 | 15,6 [ 22,6(25,6|22,6 | 25,6
Max. 14,2 |1 13,6 (12,8 (12,3 | 11,5 [11,2 | 10,6 28,0]| 28,0({ 28,0 | 28,0
ZE/ZWE - 24 Start. (11kW) 1,2 1,2 | 1,1 1,1 1,0 1,0 09 (4040|7171
Sprauslas
kods 110 69
15. GAZES CAURPLUDE (I/min)*
Gazes veids Dabas gaze "23" (H)
Aparats Siltumspéja |H_ =9,3 98 |10,2 |10,7 (11,2 |11,6 12,1 | 12,6 13,0
H,=7.9 | 83 8,7 9,1 9,5 9,9 10,3 | 10,7 11,1
Max 59 56 53 51 49 47 45 43 42
ZE/ZWE - 24
Start. (11kW) 18 17 16 15 15 14 14 13 13
16. SILTUMVIENIBU PARREKINS
kWh/m3 H, = 9,30 9,77 | 10,23 | 10,70 11,16 11,63 | 12,10 | 12,56 | 13,03
kWh/m3 H= 7,91 8,32 8,72 9,13 9,54 9,89 [ 10,29 | 10,70 | 11,05
MJ/m?3 H, = 33,49 | 3517 | 36,84 | 38,52 40,19 41,87 | 43,54 | 45,22 | 46,89
MJ/m3 H = 28,47 | 29,94 | 31,40 | 32,87 34,33 35,59 | 37,05 | 38,52 | 39,77
kcal/m? H, = 8000 8400 8800 9200 9600 10000 | 10400 (10800 |11200
kcal/m? H= 6800 7150 7500 7850 8200 8500 | 8500 [ 9200 | 9500

*) Regulét darba rezima péc iesildiSanas ieprieks uz Tsu bridi izslédzot galveno slédzi un atkal to ieslédzot.
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