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MENETFURO HASZNOS TABLAZATOK (SEBESSEG, ELOFURO, STB.)

Sebesség, el6tolas, és kenés

A menetfuras sebessége szamos tényezén alapul:
a) A menetemelkedés

b) Megmunkalt anyag

c) Furat mélység

d) Furat tipusa: &tmend vagy vak-furat

e) A menet mélysége

f) Kendanyag mindsége és mennyisége

A menetfurd sebessége (fordulatszdma): FPP/RPM= El&tolas sebessége (SMP) egység: [Ford. Per perc]
0.26 x Menetfuré atmérgje

Ajanlott SMP-k a késébbiekben ismertetve.

A mentfurasi sebességet csokkenteni kell, ha:

a) Kendanyag gyenge mindségli, vagy nem elégséges mennyiségi

b) Fenék (,,harmadik”) vagy Spiral hornyd menetfuré hasznalatos

c) Amikor a menetelt rész hossza névekszik

d) Normal menet esetén

e) Kupos menetek készitésénél (50% -a az eredeti sebességnek)

f) ACME vagy Trapéz menetek furasanal (40%-a az eredeti sebességnek)

A menetfurasi sebesség novelhetd, ha:

a) A menet mélysége kisebb

b) Finom menet készitésekor

c) Hiitéfolyadék (jo mindségli és elégséges) alkalmazasakor
d) Spiral pont tipusu menetfurdk esetén

Ajanlott elGtoldsi sebességek és kenbanyagok

A tablazat HSS menetflurdkat feltételez és a ,,Sebesség Méter per Perc” SMP-ben szamol.

Anyag ElGtolas (SMP) Hagyomanyos Kendanyag

Aluminium 22-30 Furé olaj (Hexylene Glycol és Asvdnyolaj), [+
minden tételhez: specidlis vagoé-folyadék]

Aluminium 6tvozet 16-23 Furo olaj, konnyti bazisu olaj, faggyu
Sargaréz 20-33 Konnyd bazisu olaj
Bronz 10-13 Kénnyi bazisu olaj
Vorosréz 20-27 Kénnyi bazisu olaj
Puska acél 16-20 Furéolaj, petréleum bazisu olaj vagy faggyu
Sziirkeontvény 10-20 Szdrazon vagy furdolaj
Otvozott acélontvény 5-10 Szulfur bazisu olaj
Fesziiltségmentesitett 6-13 Furéolaj vagy szulfur bazisu olaj
ontvény
Magnézium 6tvozet 16-23 Furdolaj, vagy parafin (faggyuval)
Nikkel 6tvozet 3-4 Nagynyomasu vagoolaj
Miianyagok 16-23 Szarazon, fagyaszté kéd, folyékony szappan
Lagyacél 10-16 Szulfur bazisu vagy hasonlé olajok
Szénacél <4% 6-13 Szulfur bazisu vagy hasonlé olajok
Szénacél 4- 7%-ig 6-10 Szulfur bazisu vagy hasonlé olajok
Szénacél >7% 5-8 Szulfur bazisu vagy hasonlé olajok
Acél 6tvozetek <60T 5-8 Szulfur bazisu vagy hasonlé olajok
Acél otvozetek >60T 3-5 Szulfur bazisu vagy hasonlé olajok
Rozsdamentes acél 3-6 Szulfur bazisu vagy hasonlé olajok
Szerszamacél 5-8 Szulfur bazisu vagy hasonlé olajok

Mivel nagyszamu tényezd befolyasolja a haszndlhatd vagd sebességet (pl. a szerszam korfutasa is) a kériilmények
pontos
felmérése, és tapasztalat szilkséges az optimalis érték megtalalasahoz.
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Hibaelharitas

Az elkésziilt menet mindségét sok tényezo befolyasolja. A leggyakoribb hibak és okaik az alabbiakban keriiltek részletezésre.

Elégtelen feliileti minGség

Szerszam és furat tengelye eltér

Nem megfelel§ elGtolas

Forgdcs eltavolitas hianya

Menetfurd készulék hibas (pl. tengely (it)
Kevés és/vagy nem megfelel§ kenéanyag
Helytelendl koszorilt, vagy életlen menetfurd
A munkdhoz nem megfelel§ menetfuro tipus

Tulzott szerszam kopas

Hibasan vélasztott menetfurd tipus
Helytelenul koszorilt vagy életlen menetfurd
Kevés és/vagy nem megfelel§ kenéanyag

Tul magas sebesség (fordulatszam)
AnyagminGségi probléma / edzett anyag

Menetfurd térés/tordelés

Helytelendl koszorilt vagy életlen menetfurd
Menetfurd eléri a furat aljat
Menetfurd gép vagy egység hibas

Tulméretes (laza) vagy alakhibas menet

Szerszam és furat tengelye eltér

Nem megfelel§ el6tolas

Nem megfelel§ méret eléfuro

Menetfurd késziilék hibas (tengely (t)

Kevés és/vagy nem megfelel§ kenSanyag
Helytelenil koszoriilt, vagy kérhagyd menetfird
A munkdra nem megfelel6 menetfurd

Osszetapadas (akaratlan kohézid)

Nem megfelel kompozit anyag

Helytelenul készoriilt vagy életlen menetfurd
Kevés és/vagy nem megfelel§ kenSanyag

Tul magas fordulatszam

Anyag a megengedettnél puhabb

Fog kipattogas

Helytelenil koszoriilt vagy életlen menetfurd
Menetfaro eléri a furat aljat

Menetfard gép vagy egység hibas

A munkdra nem megfelel6 menetfuré tipus

Kevés és/vagy nem megfelel§ kenGanyag

Tul magas sebesség (fordulatszam)

AnyagminGségi probléma / edzett anyag

Forgdcs eltavolitas hianya

EI&faré mérete nem megfelelS (rozsdamentes és kemény anyagokba néhany %-al nagyobb atméré hasznélata sziikséges)

A problémak megeldzésében az alabbi pontok figyelembe vétele nagyban segithet:

1) Szabalyozott szerszam elétolas

2) Megfelel kenéanyag (szamos kivalé specialis kenéanyag kaphatd)
3) A munkahoz megfelelé menetfiiré hasznalata

4) A tablazat szerinti el6firé hasznalata

5) Megfelelé fordulatszam

6) Csak éles menetfuroé hasznalata

7) Menetfuroé forgas tengelye és furat szimmetriavonala azonos

8) Megmunkalt anyag minéségének és keménységének ellenérzése

9) Az ellendérzé eszkozok rendszeres kalibralasa (kophatnak)

Menetflro részei és méretei
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Illesztési- és tlirési osztalyok

A menetfardkra vonatkozé szamos szabvany foglalja magaba a megengedett kész méreteket. A TWT cég a menetflrdkat tgy gyartja,
hogy a méretek a fels6 értékhatart kdzelitsék meg, igy a menetfirdk a kopas soran késébb veszitik el tlirésben rogzitett alsé6 méretiiket.
A legszorosabb tiiréseket a ,,Class 1”7, mn. els6 osztalyi menetfurdk esetében alkalmazzak, a legszélesebb tiiréshatarok pedig a 'Class
3”, mn. harmadosztalyu szerszamokra vonatkoznak. A raktaron tartott készletek a masodik osztalyhoz tartoznak. Elsé és masod

osztalyt nemet furékat egyedi megrendelés alapjan gyart a cég.

Az alabbi illesztési osztalyok alkalmazhat6k minden menettipushoz:-
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Class 1 4H és 5H-s illesztést képez metrikus meneteknél, 3B-s illesztést Unified (USA) meneteknél, és , kozeli” illesztést
Whitworth- és BA meneteknél.

Class 2 6H, 4G, és 5G-s illesztést képez metrikus meneteknél, 2B-s illesztést Unified (USA) meneteknél, és , kézepes”
illesztést Whitworth és BA meneteknél.

Class 3 7H, 8H, és 6G-s illesztést képez metrikus meneteknél, 1B-s illesztést Unified (USA) meneteknél, és ,szabad”
illesztést Whitworth és BA meneteknél.

El6furo méretek altalanos anyagokhoz

Metrikus normal és finom menetek

Menet El6faro Menet Furé Menet Furé
(mm) (mm) (mm)
M1x0.25 0.75 M9x0.75 8.3 M18x2 16
M1.2x0.25 0.95 M9x1 8 M18x2.5 15.5
M1.4x0.3 1.1 M9x1.25 7.8 M20x1 19
M1.6x0.35 1.25 M10x0.5 9.5 M20x1.5 18.5
M1.8x0.35 1.45 M10x0.75 9.3 M20x2 18
M2x0.4 1.6 M10x1 9 M20x2.5 17.5
M2.2x0.45 1.75 M10x1.25 8.8 M22x1 21
M2.5x0.45 2.05 M10x1.5 8.5 M22x1.5 20.5
M2.6x0.45 2.15 M11ix1 10 M22x2 20
M3x0.35 2.65 M11x1.25 9.8 M22x2.5 19.5
M3x0.5 2.5 M11x1.5 9.5 M24x1 23
M3.5x0.35 3.15 M12x0.5 11.5 M24x1.5 22.5
M3.5x0.6 29 M12x0.75 11.3 M24x2 22
M4x0.5 3.5 M12x1 11 M24x3 21
M4x0.7 3.3 M12x1.25 10.3 M25x1.5 23.5
M4.5x0.5 4 M12x1.5 10.5 M25x2 23
M4.5x0.75 3.75 M12x1.75 10.3 M27x3 24
M5x0.5 4.5 M13x1 12 M30x3.5 26.5
M5x0.75 4.25 M14x1 13 M33x3.5 29.5
M5x0.8 4.2 M14x1.25 12.8 M36x4 32
M6x0.5 5.5 M14x1.5 12.5 M39x4 35
M6x0.75 5.25 M14x2 12 M42x4.5 37.5
M6x1 5 M15x1 14 M45x4.5 40.5
M7x0.5 6.5 M15x1.5 13.5 M48x5 43
M7x0.75 6.25 M1i6x1 15 M52x5 47
M7x1 6 M16x1.25 14.8 M56x5.5 50.5
M8x0.5 7.5 M16x1.5 14.5 M60x5.5 54.5
M8x0.75 7.25 M16x2 14 M64x6 58
M8x1 7 M18x1 17 M68x6 62
M8x1.25 6.8 M18x1.5 16.5 M72x6 66
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UNC és UNF menetek

BSW és BSF menetek

UNC El6furé UNF El6furé
(mm) {mm) BSW EI6fars BSF EI6fard
1.64 1.55 0.80 1.25 (mm) (mm)
2.56 1.8 1.72 1.55 1/8.40 2.54 3/16.32 3.97
3.48 2.1 2.64 1.85 3/16.24 37 1/4.26 5.37
4.40 2.3 3.56 2.1 1/4.20 5.08 5/16.22 6.8
5.40 2.6 4.48 2.4 5/16.18 6.5 3/8.20 8.3
6.32 2.8 5.44 2.7 3/8.16 7.9 7/16.18 9.7
8.32 3.4 6.40 2.9 7/16.14 9.3 1/2.16 11.1
10.24 3.9 8.36 3.5 1/2.12 10.6 9/16.16 12.7
1224 45 1032 a1 9/16.12 12.2 5/8.14 14.1
1/4.20 5.1 12.28 4.6 5/8.11 13.6 11/16.14 15.6
5/16.18 6.6 1/4.28 55 3/4.10 16.5 3/4.12 16.9
3/8.16 8 5/16.24 6.9 137//18210 18"11 13;;_61'12 ig'g
7/16.14 9.4 3/8.24 8.5 15/16.9 21 1110 22.9
1/2.13 10.8 7/16.20 9.9 178 220 1.1/8.9 25.8
9/16.12 12.2 1/2.20 115 1.1/8.7 24.9 1.1/4.9 28.9
5/8.11 13.6 9/16.18 12.9 1147 28.1 1.3/88 31.8
3/4.10 16.5 5/8.18 14.5 1.3/8.6 30.7 11728 34.9
7/8.9 19.5 3/4.16 17.5 1.12.6 33.9 1.5/8.8 38.1
1”8 22.2 7/8.14 20.5 1.5/8.5 36.2 1.3/4.7 40.8
1.1/8.7 25 1”12 23.2 1.3/45 394 1.7/8.7 44
1.1/4.7 28.2 1.1/8.12 26.5 1.7/8.4.1/2 42 277 47.2
1.3/8.6 30.8 1.1/4.12 29.5 274.1/2 45.2
1.1/2.6 34 1.3/8.12 32.8
1.3/4.5 39.5 1.1/2.12 36
274.1/2 45.3
Csémenetek
BSP El6furé BSPT El6furé NPT El&faré NPTF El6furé PG El6furé
(mm) (mm) (mm) (mm) menet (mm)
1/16.28 6.8 1/16.28 6.2 1/16.27 6.3 1/16.27 6.3 7 11.3
1/8.28 8.8 1/8.28 8.2 1/8.27 8.5 1/8.27 8.4 9 13.9
1/4.19 11.8 1/4.19 10.9 1/4.18 11 1/4.18 10.9 11 17.3
3/8.19 15.3 3/8.19 14.4 3/8.18 14.5 3/8.18 14.25 13.5 19
1/2.14 19.1 1/2.14 18 1/2.14 18 1/2.14 17.75 16 21.2
5/8.14 21.1 3/4.14 23 3/4.14 23 3/4.14 23 21 27
3/4.14 24.6 1”11 29 1”11.5 29 1”711.5 29 29 35.5
7/8.14 28.4 1.1/4"11 38 1.1/4"11 38 1.1/4"11 37.8
.5 .5
1711 30.9 1.1/2"11 44 1.1/2"11 a4 1.1/2”11 43.8
.5 .5
1.1/8.11 35.6 2”11 55 2”11.5 56 2”115 55.8
1.1/4.11 39.6 2.1/2"11 71
1.3/8.11 42 3”711 83
1.1/2.11 45.5
1.3/4.11 51.4
2”11 57.3
2.1/4"11 63.4
2.1/2"11 72.9
2.3/4"11 79.2
3”711 85.6
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El6fardok horony nélkiili menetfurékhoz

METRIC | EI6far6 | UNC | EIGfuré | UNF El6far6 BA menetekhez
(mm) (mm) (mm) Menet | El6faré
1.6x0.35 1.45 1.64 1.67 0.80 1.38 (mm)
2x0.4 1.8 2.56 1.98 1.72 1.69 0 5
2.5x0.45 23 3.48 2.27 2.64 2 1 44
3x0.5 28 4.40 2.56 3.56 231 2 39
3.5x0.6 3.2 5.40 2.89 4.48 2.6 3 3.4
4x0.7 3.7 6.32 3.14 5.44 291 4 2.95
4.5x0.75 4.2 8.32 3.8 6.40 3.22 5 2.6
5x0.8 4.6 10.24 4.34 8.36 3.84 6 2.25
6x1 5.6 12.24 5.01 10.32 4.47 7 2
8x1.25 7.4 1/4.20 5.77 1/4.28 5.94 8 1.75
10x1.5 9.3 5/16.18 7.3 5/16.24 7.5 9 1.5
12x1.75 11.2 3/8.16 8.8 3/8.24 9 10 1.35
14x2 13.1 7/16.14 10.3 7/16.20 10.5
16x2 15.1 1/2.13 11.8 1/2.20 12.1

El6furé méretének szamitasa

Metrikus meneteknél a nominalis kiilsé atmérdébdl le kell vonni a menetemelkedést, és a furé
valasztasanal a kovetkez6 — nagyobb — Iétez6 méretet kell valasztani! Tul nagy el6faré atméré
esetén a menet veszélyesen gyenge lehet!

Pl: M5x0.75 menetez a névleges el6flrd: 5-0.75 = 4.25mm, a valds furé méret 4.3mm.

(Nagyon kemény anyagoknal néhany %-al nagyobb el6furo sziikséges pl. Kemény
rozsdamentes acél: M8x1.25 menethez: 7.1mm el6faré ajanlott. HSS menetfirdk nem
alkalmasak ezekhez anyagokhoz 700-800 N/mm? szakitdszilardsag felett)

Imperial (k6ztudatban: ,,Coll” vagy ,Incs”) menetkehez az el6firé hasonléan keriil
megvalasztasra. Példaul % (10) UNC menet esetében az osztas: 0.1” = 2.54mm, atméré6: 0.75”
=19.05mm, ebbdl a névleges el6firé atmérd: 16.51mm. Valds faré méret: 16.5mm.



