· [bookmark: _GoBack]Vettem a gépet készen vagy saját építés?
· Teljesen saját tervezés és építés.
· Mennyi pénzben van ez így?
· A gép ha így ahogy van utánépítésre kerülne akkor kb 200-250 ezer Forint. Nekem persze ennél jóval többe van mert sok olyant is vettem amit végül nem használtam fel vagy feleslegesnek bizonyult, na meg persze rengeteg dolgot sikerült is elrontanom. (Pl egy komplett vezérlőt…)
· Jól látom hogy 2020-as profilokból van a váz?
· Nem, azok 3030-as Bosh profilok. Kivéve a tárgyasztal alatti keret és a két Y kocsit összekötő híd, azok 2020-asak.
· Mekkora a nyomtatási terület?
· 350x350x400mm.
· Lehet kapni ekkora méretben heatbedet?
· Nem. Vágattam egy 370x370mm-es 3mm vastag alumínium lapot, rajta van egy ugyan ekkora üveg, az alu lap aljára pedig egy 300x300mm-es szilikon fűtőbetét van ragasztva.
· Ez a fűtőbetét mekkora teljesítményű?
· 750W-os. Viszont nem 12V-ról vagy 24V-ról, hanem 230V-ról megy. Egy SSR kapcsolgatja rá a villanyt.
· Na de a 230V nem veszélyes? Mégiscsak nagyfeszültség!
· Valójában a 230V kisfeszültség. Nagyfeszültségről 2000V felett beszélünk. De természetesen veszélyes, már amennyiben önfeledten egy macsétával vagdosod a fűtőbetétet. Szerintem az sokkal veszélyesebb hogy egy 12V-os heatbedre 10-15A áramokat viszünk át vékony vezetékeken és csatlakozókon keresztül. Ez igencsak tűzveszélyes tud lenni. Ha meg valaki tényleg nagyon fél a 230V-tól (bár kb minden otthoni eszközében az van), akkor megnyugvást ad a csodálatos Fi relé!
· Tényleg, és a vezérlő 12V-ról megy?
· Nem, 24V-ról. Jobb ha a motorok nagyobb feszültségről járnak, továbbá minden áram (fejfűtés stb.) ami a gépben szaladgál, így fele akkora. Még a LED-szalagok is 24V-osak.
· Miért döntöttél a coreXY mellett?
· Mert nem akartam hogy a motor cipelve legyen. Ezáltal könnyebbek a kocsik és így nagyobb sebesség és gyorsulás érhető el.
· Nem okoz gondot hogy hosszúak a szíjak a coreXY miatt?
· A két szíj hossza kicsit kevesebb mint 2-2 méter. A hosszukat azzal kompenzáltam amennyire lehet hogy nem a szokásos 6mm széles, hanem 9mm széles, továbbá jó minőségű szíjakat használtam.
· Miért bowdenes száltovábbítást használsz?
· Azért amiért coreXY-t, azaz hogy a gép mozgó részei a lehető legkönnyebbek legyenek. Ha az extruder és annak motorja a középső kocsin lenne, az jelentősen növelné a tehetetlenséget és végeredményben rosszabb minőségű nyomatot eredményezne. Cserébe nem tudok flexibilis anyagból nyomtatni, de nincs is ilyen igényem.
· Milyen extrudert használsz?
· Titan extrudert, mert 5:1-es áttételt biztosít, ezáltal precízebb az adagolás és jóval erősebb a száltovábbítás.
· Milyen fejet használsz?
· V6-osat Volcano hotenddel. Ha a gép kétfejes fejcserésre lesz átépítve akkor pedig „BP6”-os fejeket használok majd. Azért, mert ott a heatbreak hideg fele nem menetes hanem hernyócsavaros rögzítésű, ezáltal a két fej nózijai Z-ben könnyedén egy szintbe hozhatók.
· Milyen anyagból nyomtatsz?
· PLA és PETG.
· ABS nem?
· Nem mert csak a szívás van vele, a PETG sokkal jobb.
· De menő az a színes érintőképernyő! Milyen vezérlőt használsz?
· Lerdge-K board.
· És ez megy érintőképernyővel is?
· Ez csak azzal megy.
· Marlin van rajta?
· Nem, ennek saját zárt szoftvere van.
· De az tök gáz mert ha Marlin lenne akkor mindenfélét át tudnék benne írni!
· Oké, akkor írj. Amit ez a vezérlő tud az az én igényeimnek megfelel. Megjegyzem kíváncsi lennék hogy a 3D nyomtatós hobbisták közül hány írta át a Marlinját… Nekem a színes érintőképernyő volt a fontos, ezért vettem ezt a vezérlőt.
· De az Arduino/RAMPS/MKS stb… bigyókra is lehet tenni TFT-t!
· Valóban. De ott az történik hogy a nyomtatót működtető vezérlő vezérli a motorokat, a fejet, stb. A TFT-s panel pedig vezérli az előbbi vezérlőt. Na én az ilyen öszvér megoldásokat nagyon nem szeretem. A Lerdge vezérlők közvetlen hajtják meg a TFT-t. Szóba jöhetett volna még a Duet WIFI de az rettentően drága sajnos.
· Mennyire vagy megelégedve ezzel a Lerdge vezérlővel?
· Teljesen. Van néhány hasznos funkciója amit nagyon szeretek: automata szálbefűzés/kifűzés, nagyon könnyű manuális szintezés, egy érintéses home-olás tengelyenként, egy érintéses fej és asztal fűtés ki/be kapcsolás, a nyomtatás végén automatikus kikapcsolás, a nyomtatás leállítása majd folytatása (kikapcsolás után is), LED-szalag vezérlése (RGB is) akár gcode-ból, a fejhűtőt 40 fok alatt lekapcsolja, külön stepper-hűtő kivezetése van amin a ventit csak akkor működteti ha aktívak a motorok, az összes paraméter menüből állítható, változtatható a menürendszer színe, saját boot kép állítható be, a nyomtatás végeztével kiírja hogy mennyi ideig tartott a nyomtatás (nem kell stopperolni), nem microSD-vel kell szórakozni hanem fogad pendrive-ot is, áramszünet esetén folytatja a nyomtatást stb...
· Milyen léptetőmotor-vezérlőket használsz?
· TMC2208.
· Milyen automata szintezést használsz?
· Semmilyet. Az automata szintezés intézménye szerintem felesleges. Az asztal manuális beszintezése mondjuk fél perc, de legyen mondjuk 2 perc. Utána legalább egy hónapig szintben van az asztal, nem kell hozzányúlni. Viszont cserébe hogy megspóroltuk azt a két percet, a Z folyamatosan jár fel-le nyomtatás közben és kopik sokszorosan gyorsabban mint egyébként. Amúgy az sem igaz hogy megspóroljuk azt a két percet, mert a nózi hegyéhez a szintező szenzort is kalibrálni kell.
· Raspberry+Octoprint?
· Soha! Erre már többen, több alkalommal próbáltak rábeszélni de egyszerűen nem látom értelmét. Egy 3D nyomtató esetében nincs túl sok értelme a gép távoli elérésének. Hiába tudsz távolról nyomtatást indítani, nem tudod távolról beszintezni az asztalt, nem tudsz befűzni másik filamentet, a kész tárgyat levenni az asztalról stb. Na meg itt megint az van hogy a Raspberry vezérli a vezérlőt gcode parancsokkal, ami szerintem sosem jó.
· Na de ha ráteszel egy webkamerát akkor látod hogy mit csinál a gép és ha esetleg lépést veszt vagy elválik az asztaltól a tárgy akkor le tudod állítani a nyomtatást.
· Felszereltem a gépre egy IP kamerát amivel ugyan úgy látom bárhonnan bármikor a gépet. Ennek a kamerának alarm kimente (és bemenete is) van, akár azzal is meg tudom oldani a gép lekapcsolását. De a Lerdge vezérlőben van WIFI és elméletileg lehet rá gcode parancsokat küldeni amivel le tudom állítani a nyomtatást vagy akár ki is tudom kapcsolni a gépet. Mondjuk eddig még ezt nem sikerült összehoznom de túlzottan nem is próbáltam.
