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1.

Altaldnos atmutatasok

Az elGfordulé karbahelvezési munkak tobbsége, kiilonosen az S 5l-es tipussor
jarmiiveinél. a motor beépitett allapotiban elvégezhets.

A motor kiszerelése a kitvetkezd esetekben valik szilkségessé:

a motor vagy motorhéi kicserélésekor,
a kapesolémiingl és a labinditdkar fogaskerekéndl végzendsd munkaknal,
a forgattydmiiné! felmerild munkaknal,

Adott esetben az alabbi részegységek maradhatnak kompletten a jarmidn:

kipufogdberendezés,
porlasztd,
lendkerckes gyajto.

A hazfelek is elvalaszthalok, anélkill, hogy ki kellene nyitni a tengelvkapesold
terel vagy el kellene tavolitani az ott elhelyezett alkatrészeket.
A hatsokerékhajtast a hajto lanckerék oldasaval valasszuk le a motorrél.

Figyelem!

Levett hajtd lanckerék mellett nem szabad forgatni a hatsékereket. A hatso
lanckeréken felszalld lanc ténkre tehetné a mianyaglancszekrényt,

i

A hajtémiiolajat lehetcl'ileg meleg motornal kell leereszteni. Olajeserénél ablitd-

_olajial ki kell 8bliteni a hajtomi teret. A hajtomd javitdsa esetén mosdbenzinnel

10

meg kell tisztitani a hazfeleket és az alkatrészeket.

Uj feltdltéshez csak az elfirt fajtaju és viszkozitdsu olajat szabad hasznalni,
éspedig az alabbi kendolajat:

60 mm?'s (80 cS1), 7,5 °E 50 °C-nél, 80 SAE

Tomitéseket és tomitégylrdket alapvetden csak egyszer szabad felhasznalni!
{sszeszerelés eldtt gondosan meg kell tigziitani a tomitdielileteket, sik allapot
szempontjabal meg kell vizsgalni, és ha el§ van irva, motfortdmité masszaval
vékonyan be kell kenni.

Uj radislis témitGgyiiritket célszerd beszerelés eldtt néhany drara Diesel-tiizeld-
anyagba helyezni és ezzel hajiékonnya tenni. Radialis tomitégyGriik beszerelésé-
nél a legnagyobb gonddal kell eljarni. Semmi esetre sem szabad megsérteni a
tomitdajkakat. )

A tomités futishelyének a tengelyen kifogastalan feliiletiel és helyes dtmérdvel
kell rendelkeznie,

A heszerelést gy kell elvégezni, hogy a tomitonyelv az eltdmitendd térség felé
nézzen. Lehetfleg haszndljunk szerelShiivelyeket.

® Ahdaz szorpsan il6 feszitbesavariai kﬁnny'ebben oldh'aték, ha eléz6leg a kicsavara:
elott a csavarfejhez illg tiiskéveél és erdteljes kalapacsiitésekkel meglazitjuls.

® Golyoscsapagyakat csak a fészek, és ha szlikséges, a belsd gylird megfeleld fel-
melegitése utin szereljiik be (minden kérilmények kozitt keriiini kell a csapagy
tulhevitését)., Hasznalt golyoscsapdgyakat beszerelés eldit alapvetfen meg kel
tisztitani tizelfanyagha meritéssel és utana vékonyan he kell zsirozni, A golyds.
csapagy észkeknek kifogastalan allapothban kell lennitk, Rossz illeszkedés ¢
hazhan vagy a tengelyen a futogyarik deformalddasahoz és a csapagy ido eléit
ténkremeneteléhez vezethet,

® Beszerelés eldtt valamennyi alkatrészt gondosan meg kel tisztitani és kifogastalar
allapot szempontjabol meg kell vizsgélni, Minden javitashoz csak eredefiSimson-
"alkairészeket szabad felhaszndlni! Valamennyi golyoscsapagynak és tengelynel
megbizhatéan szorosan és a felvevéfuratokban litkézésig kell illeszkednie.

® Az alkatrészek futd- és csuszofellileteit beszerelés elétt el kell latni az eldir
kendanyaggal ill. témitéajakpasztaval.
Az oOsszeszerelésnél {igyelni Kell arra, hogy ne keriiljin idegen test a hajtomd
vagy forgattyGhézba, mert ennek jelentds motorkarok lehetnek a kovetkezménye|

® Minden munkihoz csak illeszkedd és kifogastalan éllapoiban lévd szerszamoka
szahad haszndlni. A munkahelyen kinos tisztasiagnak kell uraikodnia.

L vaegjellegﬁ' milanyvag alkatrészeket (pl. fénykilépd korongok, kontakiustarték :
gvijiasfény kapcsoldban stb.) soha nem szabad tilizelGanyaggal, zsirral, olajja
stb. érintkezésbe hozni, mivel ezek az anyagok vegyileg karosan hatnak ezekn
az alkatrészekre.

Gyors kérbahelyezési lehetdségek

Beépitett motor mellett a kivetkezd karbahelyezd munkdakat lehet elvégezni:

javitasok a sebességmérd hajtasan,

hajté lanckerék kicserélése,

valamennyi munka a motorvillamossagnal,

valamennyi munka a porlasztonil és a szennygazherendezésnél,
hengerfej, henger és dugattyu ki- és beszerelése,

valamennyi munka a primérhajtasnal és a tengelykapesolénal,

valamennyi munka a labkapcsolo szerkezetnél, beleértve az ekkapesold
tengely kicserélését és a kapcsolas beallitasat,

valamennyi munka a labinditohajtisnil, a labindité fogaskerék ki
vételével,

tengelytomitd- &s kirgyarik kicserélése. |
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M 541 tipusi motor metszeti dbrazolasa,
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1.2, Miiszaki adatok — diagramok — mérettablizatok

Motoradatek

Miikodési elv

Egéstér

Legnagyobb forgatényomaték
B0 km/6ras valtozatok

50 km/éras valtozatok

40 km/oras valtozatok

Legnagyobb teljesitmény
60 km/oras valtozatok

50 km/oras valtozatok

40 km/érds valtozatok

Sirités
Motorfelfitggeszids

Kenési rendszer

Hiites

Motorsuly
Hengerelrendezés
Hengeranyag

Hengerfurat
Dugattyuliéket
Osszlokettérfogat
Hengerfejanyag
Henger/hengeriej tomitése
Dugattytianyag
DugattyGgyiirik szama
Hajtorud kivitele és hassza
Hajtérudesapagy, talp
Hajtorudcesapagy, fej
Forgattyustengely kivitele
Forgatiyihaz

kétiitemi Cttomotor
féigbmbalaki

5,0 Nm 4 800 £/p mellett
(megfelel 0,51 kpm-nek 4 800 £/p mellett}

4,8 Nm 4 800 f/p mellett
(megfelel 0,49 kpm-nek 4 800 £/p mellett)
3,7 Nm 4 500 £/p mellett
{megfelel 0,38 kpm-nem 4 500 f/p meliett;

2,72 KW 5500 £/p mellett

{megfelel 3,7 LE-nek 5 500 {/p meliett)
2,47 kW 5 000 f/p mellett

(megfelel 3,3 LE-nek 5 000 £/p mellett)
1,8 kW 4 700 £/p mellett

(megfelel 2,5 LE-nek 4 700 f/p mellett)

9.3

kétpontos gumiban 8 51 tipusnal
kéipontos merev KR 51,2 tipusnal

90 : 1 tiizeldanyag-olaj keverék

(33 : 1 a bejaratasi idészakban)
menetszél Altal

15 kg (olaj nélkiily

30°-kal menetiranyban dontve
aluminiumontvény bezsugoritott szirke-
tntvény-futdpersellyel

38 mm

44 mm

49.9 em?

aluminium préséntvény {AISi9 Cu l}
fém/fém

kokilladntvény {(AlSi 20 CuNi)

2db

acél, betéthen edzett, 85 mumn
tikoszoru K 18 >}( 24 X I3 F
tlikoszortl K 12 > 16 < 13 F
haromrészes, dsszesajtolva
aluminium préséntvény, fiiggslegesen
osztott

13



Erdatviteli adatok
Tengelykapcsold

Kapesolomii

Fokozatok szama
Modesitasok

Primérmodositis
Szekundérmadositas
60 kmn/oras viiliozatok és
50 km/6éras valtozatok
40 km;oras valtozatok

Erdatvitel

Sebességvalta olajtiltete
Olajfajta

Szivérendszer

Porlaszts kivitele és tipusa

Féfavoka

Uresjardsi fuvoka

Tifavoka

Inditéfuvoka

Részterheléstii

T{helyzet

Tiizeldanyagszint az sz6hizban
Légtorok

Uresjardsi levegészabalyozd csavar

[1-be tett értdkek = KK 5172

14

4 tarcsds, lemezes tengelykapesold olaj-
fiirdsben ; raszaritoerd tanyérrugd altal
mechanikus ékkapcesolémii a motorral
gsszeblokkolva

vagylagosan 3 vagy 4

3 fokozati sebességvalténal;

1. fokozat 4,40 : 1

2. fokozat 2,23 : 1

3. fokozat 1,65 : 1

4 fokozatll sebességvalténal:

1. fokozat 4,40 ; 1

2. fokozat 2,44 : 1

3. fokozat 1,89 : 1

4, fokozat 1,55 : 1

3,25 ;' 1; ferdefogazasi homlokkerekek

2,97 :1

(hajté lanckerék z = 15)

242 .1

{hajto lanckerék z = 14)

lanckerék a hatsokerék menesztiben
valafnennyi tipusnail z = 34 '
086-1-112 jel (KR 51/2) és

086-1-110 jeld (S 51) egyszeres gorgdslanc
révén

400 em?®

SAE 80-as otvizitt hajtomdolaj; MoS.-
vagy grafitadalék nélkiil; viszkozitas
60 mm?/s (60 cSt) BO°C-nal; tartds lze-
meltetési hémérséklet 100 °C-ig (MDM
nyari vagy téll motorclaj)

tfavokas 16 N 1-11 [1-12] jeld BVF-
porlaszto

HD 72 [67] (0,01 mm)

LD 35 (©,01 rnn)

ND 215 (0,01 mmm)

SD 50 (0,01 mm)

TN 10 [08]

TNS, 4. [3.] rovatka feliilrél

KH, 81 mm 0,5m tiizeldanyagoszlopnsl
16 mm

L1.S, 2...3 fordulatnyira nyitva

Legnagyobl megengedett kirosanyag

emisszio
Légsziird elrendezése

Egyéb adatok

TiizelGanyagtartaly drtartalma
Tiizeldanyagtartalék
Legnagvobb sebesség

Tartos sebesség

< 4 t6rf.-%, CO
nedves légszlird hurkelt rosttoliéssel
KR 51/2-nél:szivélevegé-csillapits
bejaratanal

haz kizépso része jobb
felében

551-nél:

8,71 (S 51-es tipussornal)

6,81 (KR 51/2-es tipussornal)
0,81 (8 51)-es tipussornal)
nines (KR 51/2-es tipussornal)
60, 30 vagy 40 km/déra
(felszereléstl fiiggden)

60, 50 vagy 40 km/6ra
(felszereléstil fiiggden)

Li/100km?
30
25
20
--‘/
15
4. dbra
Tiizelianyag-alaplegyasztas diagramja
10 _ Tiizeldanyagfogyasztas ntszakaszon
—t i TGL 38-852 szerint; 2,5 17100 km
10 20 30 40 50 6o v {km/h) gehesseg km/ordban
yIkm/h] 1100 Kmn fogyasztas 1/100 km
1.3. Motorvillamossag (altalinos aitmutatasok)

Téltédinamd — gyajte
8307.8 jelli lendkerék-primérgyijts

beépitve a kovetkezékbe:

M 531 KF (Mckick 851 B 1-3,
Mokick S 51 1-3-H)

M 531 KFR (KR 51/2 N kisrobogd,
KR 51/2 N-H kisrobogd)

M541 KF  (Mokidk 551 B 1-4,
Mokick S 51 B 1-4-H)

M 541 KFR (KR 512 E kisrobogd)



8307.8/1 jeld lendkerék-primérgyujtd

$307.8/2 jelil lendkerek-primérgyuité

SLEZ 8205.1/1 jeli lendkerekes
elektronikus gyujio

Gyarto

Szahalyozas
Rogzités

Gyujtas
Lendkerék-primérgyjtéd
Elv
Megszakitas

Erintkezdtavolsag
Gyijtotekeres

Lendkerekes elektronikus gyajtd
Elv

Megszakitas

Gyujtotekeres
Gyujtasbeallitas
Gyujtasvezetékdugasz

Gyujtogyertya
Elekirodtivolsag

beépitve a kilvetkezdkbe:

M 531/3 KF-40 (Mokick S 51 N-H)

M 541/3 KF-41 (Mokick 5 51 B-4-D)
heépitve a kivetkezdkbe:

M 531/2 KF (Mokick S51 1)

M 541/2 KF {(Mokick S 51 E/1)

heépitve a kivetkezdkbe:

M 541/1 KF (Mokick S 51 B 2-4)

M 541/4 KF (Mokick 551 E)

M 541/5 KF (Mokick S 51 C)

M 5341/KFR (KR 51/2 L kisrobogd)

VEB Fahrzeugelekirik Karl-Marx-Stadt
(FEK)

onszabalyozd

alaplap: 2 tartokorémmel
polustaresa: 1 : 5 forgattyustengely
kénuszon és M 10 l-es, 17-es kules-
nyilasi rogzitéanyaval

primérgyuitas

{ivegszallal szilarditott poliamidbol
késziilt karos megszakitd (VE 30)
0,4 4 0,06 mm

kisgyujtotekercs AB 12 TGL 4481
ismertetdszam: 8352.1/2

nagyfesziiltségii kondenzatoros magnes-
gyaitas tirisztorral

tirisztorral, amely a gyujtasi idépontban
&rintkezd nélkiili induktiv vezérldadoval
keriil kapcsolasra

kisgyujtotekercs AB 6 TGL 4481
ismertetdszam: §351.1/13

1,8 mm felsé holtpont eldtt

viztdl védett kivitel

{csak KR 51/2, & 51 E és 5 51 E/1 tipushoz)
M 14-260

0.4 mm

1.4. Vezérlési diagram
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(1) Alsd holipont

(2) AtdSmldesatorna 2ar
(3) Kipufogdcsatorma zar
(4) Szivoesatorna nyit
(3 Gyujtasi idSpont

(y-ben 2 40 km/dras valtozatok eltérd érteke

2 RA 8514 KR 512, ung.

{6} Felss holtpont

(T} SzivbHesatorna zar

{8} Kipulogdcsalorna nyit
(9} Atémldcsatorna



2. Motor-jelleggorbék

2.1, Mokick-motorok jelleggirbéi
2,11, 60 km/éris vallozatok
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b tizelSanyaglogyasztas
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© 212, 50 km/6ris viltozatok
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2.1.3. 40 km/dris viltozatok
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tiizeldanyagfogyaszids

2.2,

Robogé-motorok jelleggorbéi
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3. Normail menetallapot diagramok

3.1 60 km/6ras vakltozatok
3.1.1. 3 fokozat
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D) o 7 % teljesitmény %,~ban
v {km/h) sebesség km/sraban
10. Abra
Peo = 2,72 KW (3,7 LE) 5 500 £'perenél Levegdellensllasi egyiitthaté ¢ - A= 0,5 m?
Din. abroncsitmers dain = 0,526 M Ures tizemisily m o = 156 kg
Primérmodositas Wprim = 3,250 {1 személy 75 Kg + 5 kg csomag)
347
Szekundérmodositas gy = 2,267 (15) _____ Megengedett d5szsuly me = 260 kg
Usszmédositasok
pr = 92,413
1 = 16,467
¢s = 11,385
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3.1.2. 4 fokozat
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11. Abra
Peo = 2,72 KW (3,7 LE) 5 50 f/percneél
Din. abroncsatmérd dain = 0,528 m
Primérmaédositas gorim = 3,250
BzeKundérmodositis  peex = 2,267 (?%)
Ugzzmddositasok
P = 32,413
¢z = 17,956
P = 13,058
g4 = 11,385

2% - teijesitmény Y-ban
¥ {km/h) sehesség km/draban

Levegdelienillasi egyiitthato ¢ - A= 0,5 m?

Ures lizemisily mos = 156 kg
(1 szemeély 76 kg 4 5 kg csomag)

...... Megengedett sszsily me = 260 kg



321, 3 tokozat
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12. dbra
Pe, = 2,45 KW (3,34 LE) 5 500 £/percnél
Din. abroncsatmérd dain = 0,326 M
Primeérmdadositas @prim — 3,250
a4
SeeKUNGermodosites  guw = 2207 [, |
Osszmadosilidsol
o = 32,413
ga = 16,467
gr = 11,385
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3.2

50 km/éras valtozatok

5o teljesitmény %-ban

v {km/h} sebesseg km/draban

Levegdellenallas! egyiitthatd ¢ . A = 0,5 m?
Ures tizemisnuly wiw = 158 kg
(1 szemely 15 kg 4 5 kg csomag)

. - Megengedett fsszsuly o = 260 kg

3.2.2. 4 fokozat
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0 0 29 Je 40 50
v—=  ikmih
13, abra

P = 2,45 WW (3,34 LE) 5 500 f/perenél
Din. abroncsatmérd dain = 0,526 m
Primérmdadositas Forim = 3,250

. . P 34
Szekundénmnadositas Fozen = 2,267 (-] 5 )
Oesernddositisek
o1 = 32,413
@3 = 17,958
ws = 13,938
wa = 11,385

% telicsitmény Y-ban
% (km/h) sebesseg km/draban
Levegdcilenallasi egyiitthald ¢ - 4 = 0,5 m?

—— . Ures iizemisiily mis = 158 kg
{1 szemely 73 Keg 4 5 kg csomag)

- ——— Megcngedett Osszsily me = 260 kg



3.3. 40 km/éras valtozatok

3.3.1. 3 fokozat

%/

]

-ll'""--

o

—y

] |

}
e
4

..rg..-

o 10 20 J0 40
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11. abra
Peo = 1,8 KW {2,45 LE) 4 750 §/percneél
Din, abroncsatmeérd duin = 0,626 m
Primérmodositas Form = 3,250

34

Szekundérmodositds  guoor = 2,420 (-] T]
Usszmodositasck
1 — 34,625
pr = 17,580
pa = 12,161
26

P teljesitmeény 4h-han
v (km/h) sebesség km/oriban

Levegfellenillds] egylifthaté ¢ - A= 05 m?

Ures {lizemisuly m o =155 kg
(1 személy 75 kg + 5 kg csomag)

mmea - Megengedetl dsszsly me = 260 kg

3.3.2, 4 fokozat
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15, dbra

Peo = 1,8 kKW (2,45 LE) 4 750 f/percnél
Din, abronecsitmérd Hoin = 0,525 M
Primérmodositis Porim = 3,250

. : 24
Szekundérmadositas Pazex = 2,428 (—1—4)

Usszmodositasok
g1 = 34,729
F2 == 19,239
@1 = 14,955
g = 12,198

w1 teljesitmeény “g-ban

¥ {km/h) sebessés km/oraban

Levegdcllendllasi egyiitthaté ¢ - A= 0,5n

—.. - Ures iizemistly mus = 158 kg
(1 szeméiy 75 kg + 5 kg csomag)

_____ Megengedell Gsszs1ily me = 260 kg



4, Meérettablazatok és beépitési méretek
4.1. Eldirt dugattyi- és hengerparosilasok tablizata
Megnevezés Hengernagvsag DugattyGnagysag Beépitési
= — = jaték
Furat Nevl. ¢} Tlirés !
-tol -ig
Széria:
38,00 38,00 38,01 37,97
35,01 38,01 38,02 37,98
38,02 38,02 38,03 37,99
38,03 38,63 38,04 38,00
Kicsiszolas:
38,25 38,25 38,26 38,22
38,50 38,50 38,51 38,47
38,75 38,75 38,76 38,72 0-161 0,03 10010
39,00 39,00 39,01 38,97 -0,011-ig T
39,25 39,25 39,26 39,22
39,50 39,50 38,51 39,47

A tablazat méretadatai mm-ben értendsk.
A hengerek az also oldalon a szfvdcsonk tartemanydban a furatilmérével vannak

jeldive {1 megfelel (% 38,01-nek).

A dugattylik a dugattyifenéken a méretadattal vannak ellatva {(bélyegzé benyo-

massal),
42, Fels6é hajtéoradszemben 1évé K 12 X 16 X I3 F jeld tiikoszori
szerelési terve
16 ) hajtéradfurat K 12 % 16 < 13 F jela tiikoszort
Ismertetdszin Meéret TGL DIN
. -+0,002-ig —2 —1 —3
Zoid 180 0001 felett —3) (—2 —4)
) —0,001-ig —4 —3 —5
Fehér 186G 5005 felett (—5) (—4 —6)
—0,005-ig —6 —5 —7
Fekete 162 0009 telett =7 (—6 —8)
) —0,009-ig —8 —7 —9
Kek 1647 8 —10)

—{0,013 felett

(—9

Rendelésnél a zdrojelbe nem tett nagysagokat kell eldnyhe részesiteni!
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4.3. Alkalmazott hornyos golyéscsa

tabliazata

Forgatiyustengelyhez:

Hornyos golydscsapagy 6204 TN (C 3) TGL 2081

Ismertetdszin

Furat

pagyak és osztilyozasok

Sarga 20 —+0,003-t61 —0,003 mm-ig
Zold 20 ¢ alatt ~—0,003-t61 —0,008 mm-ig
Fehér 20 (7 alatt —0,008-161 —0,613 mm-ig
Megnevezés Alkalmazas Megjegyzés
Hornyos golydscsapagy 4 kerékagyhoz

6201 C 3 TGL 2981

Hornyas golydscsapagy 1 X hatsokerékhajtashoz

6203 C 3 TGL 2981

Hornyos golyoscsapagy 1 < tengelykapesols tengelyhez,

6000 F C 3 TGL 2981 jobb

Hornyos golydscsapdgy 1% tengelykapcsold tengelyhez,

6203 F C 3 TGL 2981 bal

Hornyos golydscsapagy 1< hajtott tengelyhez,

16004 F C 3 TGL 29381 hal -

Hornyos golyéscsapagy 1 ¢ hajtott tengelyhez,

G004 F C 3 TGL 2981 jobb

Hornyos golydscsapagy 2 < forgattytistengelyhez

6204 TN C 3 TGL 2941

Takoszor 1 < felsd hajtoridszemhez Acélkalitka,
K12 16 < 13 F TGL 11553 belkdzpontositott

Tiikoszord
K 18 % 24 % 13 F TGL. 11553

Godmbkoszora
P 37,5 TGL 20909

1 X alsé hajtéridszemhez

2% korménycsapigyhoz

Acélkalitka

29



4.4 Fontos beépitési méretek, futdsi jatékok és meghazasi
nyomatékok

Motor M 541  schematische Darstetiung

Ziindkerze Mgz 40Nm
, . +{,010
//éi E#E;nbous,me! 0,03_3005
!

7 - 6204 TN (C4)
WOR O 20x47x7

) | ——— 1+ max. 0,
A My = 20 Nim
, .- M max 0,02
! ‘»{

=Sy £060 F(C3)
1 S004F (C3)
WDR 20x30¢7

My=25Nm j i
H

2% 1 My 35250

] +{h4

/
m/’ 004 €37 [
A b= e l‘:T

T3~ Ltaptriesswette: .
= 1IN \_ verkupferter Bereich
{ Ziehkeil: ) _
Oberflichenglte & Form
Legende: «:Axialspiel

RR 12%2

4.5, Alkaimazott howden-huzalok tibl

és probaterhekkel

VYondéhuzal porlasziohoz — alkatrész-szdm: 11 20 552 500 [11 20 572 5041

Teljes hossziisag
Hively hossziasaga

2,5 mm {J TGL 39-285/3

Huzaldtmérg
Szabad huzalvég

775 mm [854 mm]

706 mm [786 mumn]
1,6 mm
589 =4 1 mm {ellen6rzé mérel)

Probateher karmantyirigzitéshez 45 kg

Tapads szilardssag
Kivitel

VYondhuzal tengelykapesoléhoz — alkatrész-szam: 1F 19 551 501 [11 20 578 505]

Teljes hossziisag

Hiively hosszisaga
3mm  TGL 39-285/3 .

Huzalatmérd

Szabad huzalvég

min. 70 kg
E TGL 39-285 szerint .

983 mm [1 023 mm]

858 mm [899 mm)]

2mm

108 £ 1 mm (ellensrz6 méret)

Prébateher karmantylirsgzitéshez 130 kg

Tapado szilardsag
Kivitel

Magyardzat a 16. Abrihoz:

Motor M 541
Schematische Darstellung
Zindkerze
Einbauspiel
Abtriebswelle
verkupfertor Berejch
Zichkeil
Oberflichengiite

& Form

Kurvenbahn
Schaltwalze
Verliefung max. 0,8
Axialspiel
Radialspiel
Rundiaufabweichung

min, 220 kg
A TGL 39-285

M 541 tipusi motor
sematilus Abrézolds
Byujtogyertya
beszcrelési jaték
hajtott tengely
rezerzett tartomany
hitzdék
teliiletmindscg

& alak
kapesolotengely
kényazerpalyaja
mélyedés max, 1,3
axiglis jéték
radidliz jatek
kérkéras fulasttl vale eltérés

azata funkeciondlis méretek

f Kurvenbobn ScholtwalZe: I :Radiolspiel Anzugsmomenl Ma Ma meghdz4si nyomaték

tiefungen max. 0,3 A fabweichun VerschleiBkontrolle kopdsellendrzés
o l‘ Fundiay 7 Mabiangabe in mn rméretadatok mm-ben
6. dbra M, Anzugsmoment
i Verschieisskontrelfe
30



11 20 554 502 [11 20 575 507]

C5Z-5Z4mM
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5. Szét- és dsszeszerelési munkak

5.1, Motor ki- és beszerelése

Levett hajtd lanckerék mellelt nem szabad forgatni a halsokereket, mert a hatsé
lanckerékre felszalld lane szétfeszithetné a midanyaghol vals laneszekrényl.
Lehdzzuk a gyajtasvezetékdugaszt (1).

Kompletten oldjuk a porlasztd bowden-huzalait (2) vagy a porlasztot.

Oldjuk a kipufogdberendezést (3).

Eltavolitjuk a téltédinamd fedelét (4) (ehhez oldjuk a tengelykapesold bowden-
huzalat és a sebességmérs tengelyt; o fodél illesztészegen Gl).

Eltavolitiuk a hajtélincot (5) (lchirzzuk a sebességmérdhaijtas csavaros Kisfogus-
kerekenél a pantrugét; fclhajlitjuk a biztositolemezt a hajtd ldnckerék régzitd-
anyajénal; lecsavarjuk az anyat és a lanceal egyiitt levessziik kétlaplilésérsl a fogas-
kereket; a régziidanya levételéndl ill. cldasdndl a l4bféket hasznaljuk ellentarté-
ként). .

Oldjuk a motorkdbelt (8) vagy eltavelitjuk a lendkerekes primérgyidjtot.
Eltavolitjuk a motor rbgzitécsavarjait (7} és kivesszilk a motort a motorcsapagybsl

23, dbra

A heszerelés a kiszereléssel forditott sorrendben torténik, melynek soran a kévet-
kezdkre kell figvelemmel lenni:

Ugyelni kell valamennyi csavarkités szabdlyszerd és biztos illeszkedésére:

A hajté linckeréknél a biztositélemezeknek hatékony modon kell ethelyezve
lenniik; ugyanez vonatkozik a kipufogdesd anyaira is.

A hajtd lanckerék rogzitdanyaja elfirt 35,6 Nm (3,5 kpm) meghtzadsi nyvomatékit be
kell tartani. )

Az alaplap rogzitése kormeinek helyes beszerelési helyzetben és szabalyszerden
meghizva kell lenniok,

Ugyelni kell az eldirt beallitisi értékek és szerelési méretek hetartasara:

Gyajtasi idépont 1,8 mm a felsd holipont eléit.

Bowdenhuzal-hiivelyek jatéka 2...3 mm.

36

Kildnés jelentéségi a gyujtd alaplapjanak kizpontos illeszlcedése, valamini =z
tekercsek polussarui és s poluskerék beljese kizitt eldirt 0.3...05mm-es légkoz
betartasa, Ellenkezd esetben gydjlasi zavarokkal kell szdmolni. Sirlddé poluskerék
esetén teljeskar léphet fel a lendkerekes primérgyGiténal. B

5.2, Motor szétszerelése

A Kkiszerelt motornal végzendd karbahelyezd munkikhoz a2 V001 jelg szerelébakot
kell hasznalni. Ha kivételes esetekben nem &ll rendelkezésre ilyen szerelébak, akkor
megfeleld feltétet (példdul Lakerelet, feltétiuslcdkal stb.) kell késziteni, hogy elkeriil-
ik a sériléseket a tomitételiletelnél Vagy a tengelveknél.

8, abra

5.2.1. Egyenes, felesaphaté 1ibinditokar szétszereidse

Befogjuk satuba a labinditékarl, le-
nyomjuk a tdmasztétaresat és egyidejii-
leg cltavolitjuk az illeszidszeget,

7. ahra




5.2.2. Motorvillamossig kiszerelése

A motor elcktromos berendezésén végzett munkdknal figyelembe kell venni a
Simson kismotorkerékpirok javitasi utmutatéjaban kiozilt specidlis karbahelyezési
cléirasckat. A helves kibelezés ellenfrzésére kézbe kell venni a jarmiihdz tartozd
clekiromos kapesolasi tervet. _

Hendben lévé motorvillamossag esetén a munka megkonnyitése és idémegtakaritas
érdekében az Ujboli beszerclésnél karcolassal vagy szembenfekvd pontozdjellel meg-
jelsliiik a gyujtdalaplap mkodési helyzeteét ax alaplapon és a motorhdzon, Ebben
az esctben nern kell levalasstani a kabelesatlakozdsokat; az alaplap tchat a jarmiin
maradhat és ott védetl helven szorosan rogzitésre keril,

A ,,DV 37-es lendkerdktdrcsa tartd-
pantjat dgy helyezziik fel, hogy a hurok
a poluskerék balra térténd forgatasakor
felfekiiditn ennek kerfilefér.

A poluskerék M 10 3¢ 1-es rogzitéanyajat

csillagkuleesal Kicsavarjuk és kivesszilk

az alatta lévd A 10-es rugos alatét-
gyiirfit. '

28, Abra

Becsavarjuk a ,,DV 38"-as lehuzokészli-
léket a péluskerék agydba; az alsérészt
a kulesfellileteknél 19-es laptivil esavar-
kulecsal megtartjulk,

19-es laptavd csavarkulecsal meghiuzzuk
a nyomédorsot; a poluskerék lokésszerlien
oldodik konuszos iilésérdl. Levételkor
iigyelni kell a jobb forgattyistengely-
csonk ékhornyaban lévé 2 < 3,7T-es ives
reteszre.

29, abra

17-e5 laptava tiizékuleesal vagy hajlitott

Alaplap (1) helyzetének megiclolése,
Oldjuk a Lartokérmiket (2) és kivesszilk
az alaplapot,

30. abra

5.2.3. Schességmeérdhajtas ki- £s beszerelése

Téltddinamofedél (1) le van véve.
Sebességmeérd hajtdtengelye (2) le van
csavarva.

Kinyomjuk a pantot {3) a hajtétengely
gylris hornyabol,

Lehuzzuk a tengelycsonkrsl a mdianyag-
bél valé csavaros kisfogaskereket (4),
Beliilr§l kildkjik a 3 20-as hasitott
illesztdszeget (5% a i6ltédinamg fedelé-
bél.

Kivessziik a csapagydarabot (6).
Kivessziik a csavarkereket (7).

Az Osszeszerelés ford{toit sorrendben
tértenik. A csavarkereketi zsirral eliatva
kell behelyezni és ellendrizni kell a
kinnyenjarasagot. A sebességmérd ten-
gelyét be kell olajozni és lehetéleg nagy
ivhen kell behelyezni (tul kicsi girbitleti
sugarak toréshez vezetnek.

3L dbea
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TFelrakjuk a hajtd kisfogaskerékhez vals
sV 011%-es tartokésziiléket és szorosra
csavarjuk,

5.2.4. Tengelykapesold és hajié kisfogaskerék Kiszerelése

32, Abra

(1) Olajbetdltd csavar

(2] Olajeliendrzd csavar

{3} Olajleercszid csavar

(1) Tengelykapesold feddlben 16vE
brallitonyilas rardecsavaria

35, dhra

A mechanikus fordulatszammeérd hajtasa
a torgatiyistengely hal loketesapjara fel-
csavarozott  csavaros kisfogaskereken
keresztill torténik.

Ez a esavarcs kistogaskerék hegvével a
liketesap ellen elhelvezett menctes szeg-
gel van biztositva,

Leeresztjlik a hajiémuolajat.

A tengelykapesold fedelbdl eltavoi{tunk
hat hengeres csavart, majd lenyomjuk a
fedelet a motorhdzrél; chhez bevezcetjiik
a csavarforgaldt a haz kicmeldtaskdiba
(1) és emeldkent hagyvjuk hatni a lfedél
ellenében; a fedél feszesen Ul az illesztd-
szegeken.

Utmutatas:

Az itt [elhasznalt hajto kisfogaskerék a
csavaros  kisfogaskerék szamarz  be-
csztergalt kozpontositashan kiillonbizik a
szokasos kiviteltdl,

A fordulatszammérd hajtas csavarkereke
a tengelykapesold fedélben talathato és
a sebességmérd hajtashoz hasonldan
miikadik.

A fordulatszdmmérd,hajtasanak csavaros
kisfogaskereke és csavarkereke mnem
azonos a sebességmérd hajtaséval.

A3, abra

Felhajlitjulk a biztositolemezeket a
nyomodarab  négy rogzitdesavarjandl,
majd B8-as laptava esavarkulecsal Ki-
csavarjuk a csavarokat és levesszlik a
nvaomaodarabot. : A mencszl§ lartdanydja szamara szolgdlo biztositdsapkat felhajlitjuk és 19-es lap-
tava Ldzdkuleesal eltavolitjuk az anyat; kivessziik a tengclvkapesoldkitegel (ligvel-
jink axz alatta lévd esusztatdlarcsara).

Lehuzzuk a lengelvkapcesold [ogaskereket (itt is {igyelni kell az alatta elhelyezett
csuszlatotaresara).

17-es laptavil esavarkulecesal eltivolitjuk a biztositdlemezt a hajto kisfogaskerék
rogzitdanyajanal; lehuzzuk a hajte kistogaskerekel (ennek soran ligyelni kell a bal
forgattyustengely-csonk ékhornyaban 1évé 3 > 3,7-es ives reteszre}.

36, abhra

34, Abra
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3i. dbra (8} Tengelylkaprsold tircsak
(9 Tengelykupesololap
{8y 6208 F ({C 3) jell hornyos golydsusapisy (10} Menesztd tanyerkerdklkeal
(2) 40-e5 biztositagyiird (11} Biztositésapka
(3) 17-es biztositogy i (12} Hafszdpgletd anya M 12 3 1.5
(4) Crhszilaldraresak {13) Nyomdadaral
(3 Tengelykapesold {ogaskerék 2 vallas (14) Biztositéilemezelr
perzellyel (18) Hatlapfcjii csavarok M5 < 12
(6) 45-0s biztosildEylrd (16) Nyomdcsavar
(7 Teongelvkapesold lemezels {17y IHatszogletd anya M 6

=& tengelykapcesols tengely hosszanti furatibdél kivesszilk mindkét nyomoszeget és a
hozzatariozd kizbensd hengert.

Kidkasztjuk a torzids rugot a tengelykapesoldkarndl és lelfelé kihdzzuk a motorbol
a kkomplett részegységet.

Ttmutatds:

A tengelykapcesold fogaskerék agyaban lévo ket vallas persely csereszabatos.

Tengelykapcsolakiteg szét- és fuszeszerelése

A nyomodarabot sajleit peremmel lefelé
(forditoit beépitési helyzet) felcsavaroz-
zuk a tengelykapcsold lapra és ezzel
tehermentesitjiik a tengelvkapcsolo-
kiteget a tanyérrugd nyomasa aldl.
Eltavolitjuk a 45-6s biztositégyiml a
menesztd alsd részén.

Szétszereljiik a tengelyvkanpesoldkiteget;
lecsavarjuk a nyomadarabot.

38. ibra

42

Ha le kell valasztani a menesztordl a
tanyérrugot, akkor ezt le kell fesziteni,
Az 1j tanyérrugot a domborulattal lefelé
és felnyomogyird segitsegével benyom-
juk & menesztd erre szolgald gydrds
harnyiba.

39. abra

Az iisszeszetclés a szétszereléssel forditott
sorrendben  tirténik, melynek soran
segedszerszambkent ismét anyomodarabot
kell hasznalni, A tanyérrugso feszteleni-
tése a dirzstarcsak helyes miikcdési
helyzetének megleremiésére azonbhan a
tengelykapesolokotegnek a lengelvkap-
csotd {ogaskerék kosaraba vald behelye-
zése utan Lirténik, amikoris o fogaskerék
mar a tengelykapcesold tengelyven van.

40. dbra

Libkapcsold szerkezet és Libinditokar Kiszerelése
!

Kiakasztjuk a refeszkar hazérugojat (1)
és lecsavariuk a haz menetes szegérdl az
alaita levd hatszogletd anyat.
Eltavolitjuk a kart (2), kitlemezt és tav-
tariohiivelyt.

Kivessziik gz {ireges tengelyt (3) a kap-
¢soldkarral és a labinditotengellyel egyiilt.
Eltavolitjuk a kapecsolérugot.

Oldjuk a feszitdlemez rigzitbesavarjat
{4).

Megtartjuk a feszitélemezt (a labindité-
rugé elGfeszilése alatt all) éseltavolitjuk
a csavari; a feszitdlemezt a labindito-
rugoval, -menesziével és -tengellyel
egyiitt Kivessziik a hzbal.

41. Abra

43,



Hibas tengelytomitd gyiirik leszereldsénél lgyelni kell arra, hogy ennek sorin ne
sértslik meg a gylir{ fésvkét, a hozzatartozs tengelyen a fuldfeliiletet vagy adott
esetben a tengelytémits gyfird alatt elhelyezelt golyoscsapdgyakat. Uj tengelytiimits
gyirik berakasit alapvetfen az erre szolgilo gzerelfhiivelyek segilségével kell
végezni. Kisegitésképpen sima ragasztoszalagsal le kell ragasztani az ¢les széli
tengelyrészeket, hogy kimélitik a gyiirdk tomitdajleail.

A tengelytémits gylirtiknek nem szabad deformdlédva, sprédnek vagy felpuhultnak
lennisk. Csak az eléirt anvagtulajdonsageal és meéreltel rendelkezd gy{riket szabad

A csapdgyszbgvas (5) menetes esapidrol
lecsavarjuk az M 8-as hatsziigletd anyat.
Levesszitk a biztositégyfirat (8) a kap-
csolohenger csapdgycsapszegérél.

Kivesszilk a csapagyszigvasat a  ra-
helyezett lengékarral egyiitt és levessriik
a kapcsolohengert (lgyeljink a kap-
csoléhenger csusztalotaresajara)  (ldsd

41. dbrat) beszerelni. Beszerelés elétt a tomitdéajkakat (lehetdleg vizszivattylihoz hasznalatos)
' zsirral be kell kenni.
Utmutatis: A korgyliriket értelemszeriien hasonlé modon kell kezelni,

A csapagycsapszeg csereszabatos.

12, abra
5.2.4. Hengerfej, henger és dugattyii kiszerclése

Sziikseg esclén a schességvalld kapesolas
szamara szolgald .V 009 (2)-es szereld-
tlske segitségével kildkjiik a hajtoll
tengelybdl az ékkuapesold tengelyét; ott
hagyjuk a szerelGtiiskét, mert kiilénben
a sebességvaltd kerekeinek rogzitégoivoi,
lletve az ¢&kkapesold  reteszelésének
goly6i és a hengerck kiesnck vezetéseik-
b6l és szilkségessé vilik a motor ieljes
szétszerelése.

Porlaszld és kipulogdesé le van szerelve.
Eltavoliijuk a hengerfejnél a négy hat-
szigletd anydt; lehUzzuk a hengerfejet
és a hengert,.

43, abra

5.2.6. Tengelylimitd gyirik és kirgyiirik kKicserélése 24, Abra

A kivetkesd tengelylomité gytirtik és gumi kérgytiriik keriilnek lelhasznalisra:

Tengelytomitd gydrik
D 20 {35 X 7 TGL 18454 Ws. 1,018 {olaj- &s benzinalla)
forgatiyustengely szamara, bal
D20 > 47 X 7 TGL 16454 Ws 1.018 {olaj- és henzingild)
torgattyustengely szamara, jobb
D20 3 30 7 TGL 16454 Ws 1.018
hajtott tengely szamara, jobb
D22 %35 % 7 TGL 16454 Ws 1.018
dreges tengely szamara

Behulls idegen testek elleni védeimiil
tiszta ruhadarabbal lefedjiik a forgattya-
kamrat (ez kiilindsen akkor szilkséges,
ha nem kell szétszerelni a motort.
Kivesszik a dugaltyuszemekhbdl a horgos
rogzitdkarikakat ég az ,,EV 32"-es spe-
cidlis szerszammal kildkjik agyazdsahol
a dugattyGcsapszegeket (ennek soran
ugyelni kell a két cstsztatotaresara és a
hajtorud felsé tdgtrgds csapagyara).

Korgriirik
10X 2 TGL 6345
tengelykapesoldkar tengelye szdméra
12 % 2 TGL 6365

s i s . . Ab
iabinditatengely szamara 45, Abra

45
44 :



5.2.8.

46

Dugatiyn és henger jelilése

A beiitétt szam megfelel a dugattya at-
mérdjénelk. A nyil a dugattyd beszerelési
iranyat mutatja, azaz a dugattyd be-
szerelésekor a nyil a kipufogdesatorna
iranyaba néz.

46, Abra

Hengerdtmérd {csak az utolsd szam van
bebélyegezve, pl. a 38,01 mm névleges
méretli henger I-es ismertetSszamot
visel),

A dugaltyt és a henger kozidtiti he-
szerelési jatéknak 0,03 mm-t kell ki-
iennie, azaz a fenti henger szimara egy
37,98 mm atmérdjd dugattyut kellene fel-
hasznalni, :

47. abra

529,

Dugattyii és henger megmérése

A tényleges atmérdt a dugallyuing alsé
élélsl 10 mm-re kell megmérni. Ha a
névleges atmérs értéke 0,1 mm-rel ki-
sebb, akkor ki kell cserélni a du-
gattyut.

48, Abra

A meérést furatidomszerrel (Into-méri-
miiszerrel) végezzik, melynek soran pon-
tosan be kell tartani a miuszer kezelési
utmutatojaban foglaltakat.
A méréseket a hengéffelvevé persely
felsd szélétdl harom sikban
= 25 mm

b =350 mm

¢ =75 mm
&5 két iranyban

1. a henger hossztengelyében

2. a henger hossztengelyéhez 90°-ban

eltolva

kell elvégezni.

Ha a mért atmérék 0,1 mm-rel eltérnek
a névleges mérettdl, akkor utana kell
honolni a hengert a kivetkezd kicsi-
szoldsi méretre,

1%, abra

Dugattyugyird illesziése:

Uj allapot Kopasi hatar
0,1...0,2mm 0,7 mm
50, Abra
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5.2.10.

Motorhiz levilasztisa

Kicsavarunk tiz darab hazfesziléesavart,

Feihelyezzik o motorhéz szaméra szol-
galo .V Q002"-es levalasztd késziildket,
majd egvenletesen és valtakozva meg-
hizzuk a nyomdorsdkat.

Levessziik a hajtott tengelyvril a biztosito-
gylrit és a zsindrrugot, majd eltdvolit-
juk a sebességvalto fogaskerekeit.
(Ennek soran iigyelni kell a kizbensd
tarcsakra és a fokorat rogzitésére.
A fogaskerék-garnitara adott esetben a
hajtott tengelyen maradhat szerelt alla-
pothan, aholis az ékkapcsolotengely,
illetve a , V 009"-es szerelGtiiske is a
hajtott tengelyben marad).

52, abra

Eltavolitjuk a sebességvaltd tengelveket:
ehhez levesszilk a tengelvkapcsold ten-
gely 17-es hiztositogylirdjét.

33. abra

Feltessziik a forgattylstengely szaméara
zolgals ,,V 006"-0s kinyomokésziiléket
€5 a bal hazfélbdl kinyomjuk a for-
watiyistengelyt {a nyomoorsékat 19-es
aptavu csavarkulcesal meghtizzuk).

Eltivolitjuk a bal hazfélbil a lengely-
kapesolo tengely 6203-as csapagya 40-es
és a jobb hazfélhdol pedig a 6204-es csap-
Agva 47-es biztositogylirijet és a tengely-
tomitd gydrijét.

A motorhdzfeleket kb, 100°C-ra meg-
melegitjiik; eltavolitjuk a Iészekbdl a-
csapagyakai: a 6000 F (C 3) jelld (jobb
tengelykapesold tengelvhez valé) golyds-
csapigyak leszereléséhez sziikség esetén
a ,,DV 707-es késziiléket kell hasznalni.

55, abra

5.3. Motor dsszeszerelése

Az Osszeszerelés elStt valamennyi ajboli felhaszndldsra Szar
tiszfitisnak és szemrevéielezesnel kel alavetni.

A kivetkezéket kell megvizsgiini:

Kopasi fok:

Kiiléndsen a potalkatrész-kataldgushan feltiintetett kopd alkatrészeket, csapagy-
fészkeket és a nagy igénybevételnek kitett hajtomiirészeket

Tomitdfeliletek allapota:

Sik feliilet ill. korkords futasi pontossig
Feliiletmindség

Ontvények repedés- és lunkermentes illapota
Illesztoszegek és csapigycsapszegek szoros illeszkedése
Behelvezendd gordiildcsapidgyak osztalyozdsa és mindsége

4 RA 531 u. KRS5L/2, ung. 49



Az alabbiak el@irasszeri allapota;

Biztositoelemek
Menetek

Rugék
Szigetelések

A hézfelekel a parosdval tirténgd megmunkilasuknaik megfelelden parositva iz kell
felhaszndlni. A szabvanyos alkatrészeknek meg kell felelnidk a pdtalkatrész-
katalégushan feltiinteiett mindségnek és allapotnak. '

3.3.1.

50

Forgattyiistengely és kapesolomii beszerelése

56, abra

(1} TOesavarok henger rijgzilésére
(2} 6204 TN {C 3) jeld, caekély zajjal miiksas
" hornyos golydscsapasy
(3) Tengelytomits gyimi D 20X 35 X 7
(olaj- és henzinglld)

(4] A-es biztosilogyir)

{3} 6203 F (C 3} jeld hornvos golydsesanagy
(9 16004 F (C 3} jelif hornyos golyasesapssy
(1) Csapszeg

(8) Csapdagytdresa

(#) 8.4-es tarcsa

(1 B 8.4-es biztositolemes
{11) Hatszdgletd anya M8

57. abra

{1} Téesavarck hengor régzitégore
(2) 6204 T (C 3) jelil. csekdly zajjal mitksds
hornyos golydesapsgy
(3} Olajtercld tdresa
(4} 47 ¢ kiegyenlitd tiresy
(5) 47-es biztositogy i
(6) Tengelyldmitd gyimi D 20 3 47 X 7
{olaj- és bocnzindlla)y
{7} 6000 F {C 3) jeld hornyos golyoésesapigy
{8) 602 F (C 2) jeld hornvos golydsesapagy

A bal oldalon behelyezziik a tengelykap-
csolg  tengely 6203-as  golyoscsapagya
fészlkének gyliras hornvéaba a 40-es biz-
tositogydrit és 100 °C-ra felmelegitjiik a
bal molorhazfelet; a golyoscsapagyat
litk&zésig betessziik a hazfélbe.

A forgattyustengely csapagvahoz szol-
gals 'V 0177-es megmelegitelt  [itd-
gombat bevezetilik a bal oldalon a for-
gatlydstengely 6204-es golydscsapagya
helsd gylrdjébe és 2...3 percig hatni
hagyjuk.

38, dbra

Aforgaliyusiengelyt kilogistialan gliapot,
kiiténdsen a kovetkezlk szempontjabol

feliilvizsgaljuk:
Korkords futds (megengedett hiba:
0,02 mm}

Csapagytészkek és futoleliletek allapota
mindkél radidlis témitogylirtinégl
Hajtorud csapagykosara axidlis jatéka
{rmegengedett hiba: 0,4_s,2 mm)
Csapagvak elfirdsszerfi hozzdrendelése
(az osztalyozasi esoport tablazat szerint)
Statikus kiegyensulyozas (a kiegven-
stulyozashoz egy G =26g nehéz sulvt
akasztunk a komplelt forgattyisten-
gelyre)

59. abra

A korkords futdstol vale eltérés esetén a kivetkezd séma szerint kell kiigazilani a

forgattyistengelyt:

4

60. abra

51



61, dbra

62. dbra

Magyarazat £3, dbrihoz:

(1)
)
3
€3}
{5)
(6)
(M
{8)

{8

52

Tengelykapesolo nyomocsavar
Tengelykapesold kiteyg
Tengelykapesold fogaskerék
Axialis jatél

17-c8 biztogitaeyiird

6203 jeld hernyos solydesapigy
Tengelykapesold tengely
Fixkerék 2, fokozathoz (z = 16)
(¢ fokozaly motorhoz)
Tavtartd gydrd

(10) Fixkerék 3. fokozathoz (= = 18)
{4 fokozatn matorhoz)

{11} Fixkerék 4, fokozathoz (z = 22)
{megfelel 3. fokozathnz valéd fixkeréknek
a 3 fokozati motorban)

12y Csisgztatdtaresa

{13y 6000 jelid hornyos golyGscsapdgy

{14) Tengelykaprsold nyvomaszeg

(15) 5 X 8-as henger

(16) Tengely tengelvkancsolakarhoz
(tengelykapesold miikadtet

{17y Torzidés rugd tengelykapesolékarhoz

A bal torgattylstengely-csonkot (hen-
gercsen lehornyolva) bevezeljilk a ecsap-
4gy felmelegitett belsé gyviriiébe és fel-
csavarjuk a ,,V 003”-as behtzokészitléket
a lorgattyistengely menetes csapjéra.
A szoritoanya jobbra vald fergatasaval
a tengelyt Utkozésig hehizzuk a for-
galtyastengely bal esapagyaba.

63, abra

Behelyezziik a lengelykapesold tengelyt
es 17-es biztositogyiirdivel biztositiulk.

64, dbra

€5, Abra

53



A hajtott tengelyt ellitjuk 20-as biztosité-
gylirGvel és 20/32mm ) csisztatd-
tarcsidval; az ¢ékkapesold tengelyét a
»4. fokozal” helyzetéig bevezetjiik a haj-
tott tengelybe; a részegysaget az ékkap-
csolo tongely végen fuggdlegesen és
kiméld wmodon befogiuk; a kereszi-
furatokal ellitjuk megfeleld sfirinlolva
{(vizszivatlyiihoz hasznalt) zsirral és
{az utolso fogaskerék golydi kivételével)

Az utolsd fogaskerék és a 24-es bizfosit-
gyiri kozott megidllapitjuk az axialis
jatékot (1} és egy megfeleld 24/35 mm
lavtartotaresa behelyezésével az eldirl
0,117%< mm-cs méretre hozzuk.
Teltesszilik a zsindrrugshoz vals ,, v 0137
jeld szerelbhiivelyt (2); bevezetiink két-
két golydt (3) a hajlott tengely 4 mm
keresztfurataiba és féléje hhzzuk a
zgindrrugol.

betesszlik a rogziifgolyokat a furatokba.
Ttmutatis:

A zsinorrugd egymissal  Osszekotott
végeinck nem szabad ttillégniok a golyd-

68, ibra kon.
¥, dbra
o140
4o
o
A= +
s——1)
+
+

A fogaskerekeket &5 a estsztatoldresakat
vallogatva feltessziik a hajtoit tengelyre i -

(u fogaskerekek olajtaskal Fiiggdlegesen P

befogott tengelynél feltelé néznek); az

utolsé fogaskerék beszerelésekor iires- :

jarasi helyzethe hozzuk az ékkapesold 3 & 3 Q &

tengelyét, majd berakjuk a még hianyzo 6%, dbra

rogritégolydkat és mikodési helyzethe (1) Ekkapesolotengaly (10} Szabadonforgs kerdk 4, fokozathoz
allitjuk a fogaskerekel. (2) Hajtott tengeiy (4 fokoratii motorhoz) iz = 34}

. {3} 20-z5 biztositogyirg
. (4} 20:32 mm & cstRztatotiresa
{5) Bzabadonforgs kerck 1. fokozathoz (z = 44)
6 77I-es g0lve (fogaskerekenként § darahb)
(7} 24:35 mm &J tdvlartd taresa (1%} 4 III-a3 golyd
(1 mrn vastag: utolsd vastapsaga sziikség (1) Zsinérrugs
szerint)
(8) Szabadonforgd kerck 2. folcozathox (2 = 89) (14} 4 ITI-a8 golya
(4 fokozatn melorhoz) _ e . -
(9) Szabadonforgo kerék 3. lokeozathoz {13) 6004-cs golybsesapagy
;7. abra [z == 361 (4 folkozaty motorhoz) : (1) Axidlis jaték

imegtetel 3. fokozathoz vald szabadon-
forgo kerdknek a 3 fokozatd motorban)

(11) 24-e3 biztositdgyiri

55



A készreszercll hajtott tengelyt beszerel- Utmutatisok 3 fokozati sebességviltohoz:
JjUk a bal haziélbe (16004-es golydscsap-

agy). Hajtoit tengely

A tengelykapcsold tengely dssze wvan A 3 Iokozald motornal a 2. és a 3. fokozat egymastdl fiiggetleniil forgd kerckei
szerelve. helyebe a 2. fokozat 2= 38 kereke lép (3 fokozatli motor). Ugranigy killonhozik a
A tengelykapesold tengely fogaskerch- hajtott tengely a harom 7.2 mm (7 keresztfurat és a 4. fokeozat kerekénck reteszelésére
garnitirajat a leirt sorrendben Gsszedug- szolgdlé harom hozzatarlozé golvé elmaradasa altal, A 24-es biztositagyird egy kap-
juk és 3 lokozatii sebességvalténal 15-és csolasi léplssel (kb. 11 mm) balra Keriil elhelyezésre (a miikédési helyzetbél nézve).

biztositogyiriivel biztositjuk.
Tengelykapcsold tengely

. Ugyanilyen mddon 1ép a tengelykapesold tengelyen lévs logaskerék-garnituransl a
2. fokosut 2= 16 és a 3. fokozat z == 19 egymastol fipgetlenii] torgé kercke helyébe
a 2. fokozat z — 17 kereke. A 4. fokozat fogaskereke helvébe a 3 fokozati sebesség-
valtonal egy {avtartotaresa keriil beszerelésre,
70. abra
Modositisok
4 fokozatly sebességvaltonal 10,518 mm
atmérsjd (1 mm vastag) csnsztatélircsat
tesziink fel a 4. fokorzal fogaskerekérc.

M 531 tipusia motor (3 fokozati sebességvilio)

Tengelykapcsold  tengely Hajlott tengely
1. fokozat 10 : 44 i=1:4,40
2. lokozat 17 : 38

3. {okozat 22 : 34

M 541 tipusi motor (4 fokozatil sebességvalts)

Tengelykapcsold  lengely ' Hajtott tengely
i 1. fokozat 10 : 44 i=1:440
71 abra 2. tokozat 16 : 39 i=1:2,44
3. fokozat 19 : 36 i=1:1,39
i

4. fokozat : 22 : 34 i=1:1,33

A labinditokerekel a Fogazassal lefelé
ratessziikk a labindité meneszidje dtrnend
luratéra.

Felrakjuk a meotorhaz tomitését,

2. abra

(1) Fogaskerékegység 4 fokozatd motorhoz
(2) FogaskereXegyssg 3 fokozatl motorhoz

7. abra



A polyiscsapigyat riahelyvezziik a hozza-
tartozd tengelycsonkokra (forgattyus-
tengely csapagy belsd gy(rdjét ehhez a
miivelethez kb. 100 °C-ra felmelegitjiik).
A jobb hazlelet kb, 100°C-ra meg-
melegitjiik és &sszeillesztiitk a két haz-
felet.

74, abra

Gyorsan és megbizhatéan szorosan be-
csavarunk tiz darab hizfesziildesavart,
Az egymastol legtdvolabb 1évé csavarokat
viltakozva meghizzuk, hogy biztositsuk
a tomitéfelilletek lehetd legegyvenletesebh
raszoritisat.  Legkedvezdfbb ehhez g
75. dabran lathald sorrendet vilasztani.
A haz kihdlése utdn utanahuzzuk a
csavarokat.

i5, abra

(o) Ilengerfofl esavarok BM § 3 40

() Hengerfejd csavarok B G 0 30

{1} Qlajtereld tarcsa

(Z) 47 J kiegyenlitd tarcsa

(3) AT-e birtositogyrdrd

(4) Tengelytomiitd gvirid D 20 3 47T X 7
{forgatiyastengelvher, jobby

(5) 42 & kicgyonlild tiresa

(6) Tomitcs tdmitdsapkihoz

(T} THmitdsapka

(8} Blillycszlelife]d vsavar BM 5 3 10 (4 darab)

(%) Tengelytdmitd gydrid D 20 X 30 X 7
(hajtott tengelyhez, Jobi)

Berakjuk az olajvezeld taresat {sajtolt
jellel felfelé); hézagmérd idomszerrel
megallapitjuk a 47-es biztosilogydri
gylrtis hornyanak axialis jailéksat &s
max. 0,1 mm méretre hozzuk; ehhez be-
rakjuk a 47mm & taviarts tarcsat ¢s
betesszllk a 47-es biztositégydrat; a
»V 013"-as szereiShilvely (1) segitsegével
beszereljik a tengelytdmitd gyiirtt.

¥6. abra

A hajtott tengely jobb golydsesapagyat a tomitdsapka tomitésénel vastagsiga figye-
lembevételéve!l hasonld mddon és a 42 mm 1 kiegyenlitétaresa felhasznalasiaval
max, 0,1 mm-re hozzuk; feltesszilk az elészerelt tomitdsapkat; berakjuk a rogzité-
esavarokat. Haszndljuk a tengelytdmitd gyiird szamara szolgdld L,V 0157 -bs szerel6-
hiivelyt (2)1 . :
Konnyenjirds szempontjahol felillvizsgaljuk a forgatiyustengelyt és a sebességvallo
tengelyeket.

5.3.2. Dugattyn, henger és hengerfej dsszeszerelése

A dugattyt és a henger kivalasziasira és beszerelésére az Bléirt dugaltyi- és
hengerpavositasok tablazata” a mérvads (lasd 4.1. szakaszt). A hcszerelés elatt
korrézid és egyéb kirok szempontjibdl ellendrizni kell valamennyi csiszd- és
csapagyfelilletet, majd a szerelést — kifogasialun 4llapot cselén — vékony olaj-
réteggel ellatva kell elvégerni.

A hengerfeinek a KR 51/2-es tipusoknal a jobb oldalon réviditett hitébordija van,

A hajiérad mindkét oldaldn csekeély
mennyisegii zsirral ratessziik a estisztato-
tarcsakat,

A dugattydl az cldirt beszorelési irdny-
ban (a ny¥il a dugattyofenéken menel-
iranyba mutat) behelyezzilk, ratessziik
az BV 33"-as vezetStiskére a beolajozott
dugattylcsapszeget és beverzetjitk a ti-
gorgds csapagyba. Ennél a miiveletnél
j6l megtartjuk a dugattyut, nehogy ekdz-
ben elnyomédjon a  kiigazitott hajia-
rad.

Gondosan behelyezziik a horgos régeita-
karikakat a dugattydesapszemek gydris
hornyaiba és meggydzodiink ezel eld-
irasszerc illeszkedéséral.

7. abra
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Vizzel megnedvesitjiiilk -a  hengerlalp- 5.3.3. Libinditékar és Libkapesolé szerkezet beszerelése
tomitést és feltessziik a tomitéfeliiletre.
(1) Behelyezziik a dugattyd szamara az
.EV 20”-as tartovillat.

Figyclem!

A dugattytgyird illeszkedésének meg
kell egyeznie a gugattyugyiri hornyai-
ban 1évé biztositoszegekkel,

(2) Biztositogyiriik helyzete, _
Gondosan felrakjuk a hengert, majd
helyes mikodésének megteremtésére ki-
fogastalan  illeszkedés szempontjabol
t1obhszdr atforgatjuk a forgattydsten-
gelyt. '

78. dbra

50, abra

Feltessziik a hengerfsjel.

Utana 10-es lapiavia itGzékulcesal be-
szereliink négy 6,4-es tarcsdt és negy
M 6-0s hatszogletli anyat; az anyakat
kereszthen és egyenletesen meghuzzuk.

81, Abra

{1y Ceapdgysziigvas

(2} Hasitolilejd anya
(3) B,4-es taresa

{4) IHlatszdgletd anya M &
(3) Lengdkar

{6} Kapoedolovilla

{7} 4-es biztositotaresa
(8] G-08 bivtosildtarcsa
(9 Kapecsoldhenger

(1) Cadsziatotiresa

(11) 12-es bizilositogpdara
(12} Kikapcsold kar

(13 Katlemen

{14} Hiively

(15) HUzGrugs

(16) Kapcsolékar

(17) Kapesolokillncsrugs
(18) i-es biztositotdrcsa
(1%) Kapesolorugs

9. abTa

60 _ _ e



2. ahra

(1) Libinditomeneszté
(2) Labinditdorugad

(3) Labinditotengoly
(#) 16-0s hirtositogy i
(5) Kérgylri

(6) Fezzitdlomez

Bevezetjiik az cldszerelt lengfkar kap-
csolovillajat az ékkapcsold tengelyének
gyirlis hornyaba (ehhez az ,,1. fokozat”
kapesolasl helyvzetébe hozzuk a sebesség-
valtot), majd a sebességvalts fokozat-
szamahoz illo kapcsoléhengerrel egviitt
beszereljlik & lengdkart. )
Rarakjuk a cstsztalotaresat a csapdgy-
csapszegre, majd 12-es biztositogyiirivel
hiztositiuk a kapcsolshengert.

£3. abra

.
3 és 4 fokozalii sebességviltdé kapesoldhengereinek jeldlése

3 [okozata 4 fokozatn

sebességvalto sebességvalto
Bevagasok szama ; g
Kapesoloszegek szama 0 em ? 60 ram

Kénys‘fzerpélya hossza

62

Bevezetjiik a libindits rugd leferditeti
végdt o labindite menesztdje oldalse
turatdba és bedugjuk a labinditd ten-
gelyt a meneszts belsd profil jdba.

Ugy helyezziik be o részegységel, hogy
& labindiid tengelyv alss csonkja felvegve
a labindité kereket &s belépjen a jobh
hazfél csapdgyfuratiba; a menesrid
oldalsé csapia (miikédasi helyzetben
nézve) lefelé, a kiemelés celjabol le-
ferditett rész kifutisa fels neéz,

44, dbra

Ugy rakjuk fel a szorfidlemezt, hogy a
leferditetl pantok kis parja lefelé nézzen

és kdzpontositsa a labindits rugét; a fel-
felé nyulé hirom pant széles része fesz-

telen Allapotban 1évé 1abindité rugs

mellett lefelé néz, i
A 1dbindite  tengely 516 toljuk A
»W 004"-es tiz8kulesot ég (az Gramutats

jardsaval ellenkezd irdnyban) 180°kal

balra forgatjuk; lefels nyomjuk a szorita-

lemezt, melynelk soran a haz menetes

szege a felsd oldalpant furatdba lép be;

M 8 X 14-es hatlapfejii csavarral és

B 6-03 rugds alatétgyarivel régzitjik az

also oldalpantot. :

%5, abra

Felhlzzuk a 12 3¢ 2-es kirgylirit a
LV 014"-eg szerelShiively segitségével.

84, dhra
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1  TFelrakjuk a Kkapesoldrugdt a szorito-
lemezre (a rugdvégek a szoritdlemez
széles szobge révén kerillnek terpesi-

tésre).

&Y. Abra

Ugy szereljilk be (az lUreges tengelybdl,
a kapesolskilineshil €s a torzios rugobol
ill6) eloszerelt kapesoiokart, hogy a kap-
csolokilines a kapesoldhengeren & bity-
wostarcsa elsé és mdsodik bhevagasanal
menjen el.

43, aAbra

Ratfizzik a tavtartd perselyt a haz
M 6-03 menetes szegére €s a reteszkarral
egyiitt betessziik a kotlemezl (emellett &
menetes szeg Ugy lép be a furatba, ahogy
a kitlemes csapja lép be a haz hozza~
tartozd csapagyfurataba).

Felesavarjuk az M 6-os anydt a meietes
szegre, majd osszeakasztjuk a hizorugot
a reteszkarral és a menetes szeggel.

§9, abra

64

Kapesolds Wedllitisa

A scbessegvaltot az 1. fokozat” kap-
vsolasi helyzetébe hozzuk (2 reteszkar a
biltykoslarcsa legfelsd bevagasaban van).
Ay ékkapesold tengely és a hajtolengely
homlokfclilleteinek  tavolsiga cnnek
sorin 46,6 mm-t tesz ki Ext a méretel a
sebességvaltd kapcsolds szimara szol-
gala ,V 000”-es szereldtUskével szintén
fixaljuk.

40, abra

Beveretjiik a hajldtengelybe o oV 009" -e5
szorelotliskél,

Utana addig esavarjuk balra a hasitoti-
fejd anyit, amig kifelé észlelhetdvé nem
vilik a bevezetett szereldtliske oldal-
iranyu eltoléddsa, Ennek sordn a szereld-
tlisket kiinnyed nyomassal uz ékkapcsold
tengely ellen tartjuk. A hasitotiieji
anyat ebbdl a helyzetbdl ismét kh, 1,5
fordulatnyira jobbra kell forgatni, Fel-
tessziik a 8,4-es tarcsat a cSapz’ugycsap—
szegre és [elcsavarjuk az M 8$-as anvat.
Adott esetben a kapesolévilla axialis
jatékdn a gyilirGs horonyban ellendriz-
held a kapcsolds bedliitdsa, melynelk
balra és jobbra koérilbelill azonosnak
kell lennic.

1. dbra

Utmuiatis:

A kapesoldrendszer j alapbedllitasanak elvégzése nélkiil is el lehel érni az aldbhbi
sema szerint a kapesolas heallitasanak helyesbitését:

Kifogasolas Helyesbités ;

a} Felfelé kapcsoliskor nem akad be Oldjuk a csapéagysigvas M 8-as hat-
egészen a Ifokozat (rezeg) vagy ter- szdgleti anyaiat
helésnél kiugrik — Hasitottfeji anvat /a...1 fordulat-
nyira balra forgatjuk
— M 8-as hatlszégletd anyat Gjbol rog-
zitjlik

5 RA 5 31 u. KR 512, ung. ) G5



Behelyezziik az elészerélt tengelykap-

Kifogasolas B He_lyesbltes e esclo-kiteget, berakjuk a biztositdsapkat
; és M 12X 1,5-868 anyavs el
) Lefelé kapcsolaskor nem akad be — Oldjuk az M 8-as hatszigletii anyat tengelykaécs’olé_kmegy; al r?g?EEJUK o
egészen a fokozat (rezeg) vagy ter- — Hasitottfeidl anyat '/z...1 fordulat- tengel 1o Nm enesztoié [meg-
helésnél kiugrik nyira jobbra forgatjuk uzds ] J:Jyoma & , (2,5 kpm) 1. majd

— DM 8-as hatszigletdi anyat ajbé! rég- biztositiuk uz anyat.

zitiitk

Ha ezek & helvesbitések valtakozva a) vagy b} hibahoz vezetnek, akkor tdl nagy a
jaték (rendellenes kopas, hibas alkatrészek stb. miatl) a kapesolorendszerben.

A jarmiivet allé helyzetben, a motor igénybevétele nélkiil kézzel minden {okozaiban
at Xell kapcsolni, A hatsdkeréknél vald erds felrantdskor nem szabad a sebesség-
valtéban rezgésnek bekovetkeznie (a fokozat nincs teljesen beakadval.

94. abra

5.3.4. Hajto kisfogaskcerék és tengelykapcesold beszerelése Mérdora és ennek felvételére szolgiald

sajat készités Allvany segitségével meg-
hiizott menesztd mellett ellendrizziik a
tengelykapesold Axialis jatékat.

A tengely axialis jatéka min. 0,3 mm és
max. 0,6 mm lehet,

Betesszilk a 3 > 3,7 mm-es ives refeszt
a forgattyustengely csonkjanak ék-
hornyaba, majd [elrakjuk a hajto fogas-
kereket. Feltessziik o hiztositdélemezt és
az M 103 l-es anyat és a ,V 0117-es
tartokészitlékkel rogzitjiik a hajto fogas-
kereket. Szorosra huzzuk az anyat és
biztositjuk Imeghizasi nyomaték 20 Nm,
{2 kpm)].

95, dbra

92, abra

A tengelykapesoldkar elészerelt: ten-
gelyél behelyezzilk a haz erre szolgalsd
nyildsiba és beakasztjuk a hozzdtartozs
lorzios rugdt.

Kizbensé tengellyel egyiitt bevezetjik a
tengelykapesolo nyomoszegekel a ten-
gelykapesold tengely kozponli furatiba.

Felrakiuk a tengelykapesold lengelvre a
28 mm ) és 1 mm vastag csuselaldtaresat,
beszereljitk a tengelvkapcsold fogas-
kerekel és egy tfovabbi 28 mm (7 (tetszés
szerinti vastagsaga) kiegyenlitd taresaval
a lengelykapcsold fogaskerék és a ten-
gelykapesold  menesztd  kozott  max,
0,6 mm-re kiegyenlitjiik az axialis jaté-
kot,

" 9. abra

96. abra

Bt
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5.3.5.

it}

Lanckisfogaskerék beszerclése

Felrakjuk a nyomddarabol, majd a négy
M3 ¥ 12-ex  rogzitGesavarral — racss-
varozzuk és biztositjuic,

Oldjuk az Mé-os régritbanval es a
nyomocsavarnal (1) a haz témitafelii-
letéhez wiszonyitva fliggdlegesen alld
tengelykapesolokar mellett bedllitjuk a
tengelvkapesold  jatékat, Bzt kivelden
ismét meghuzzuk az MG-o0s rigzilé-
anyat. A tengelvkapesolokarnak kb,
4...53mm-rc]l kell billentheidének lennic,
Veégezetlil funkciokcépesség tekintetében
cllendrizzik a tengelykapesolot.

A tengelykapesole fedél tomitését és a
fedeict felrakjuk (ennél a2 miveletnél g
Lengelytdmitd gyviard tomitdajka sériilésé-
nek elkeriilésére a .,V 0167-0s szereld-
hilveiyl kell hasznalni. Ugvelni kell =
hengerszegek kifagastalan illeszkedésére.
Ezt kévetGen becsavarjuk a hat darab
M 6 > 35-05 hengertejii csavart.
Beszereliiik a kapesolokart és a berugo-
kart,

9%, abra

Feltessziik a lanckereket a hajtott ten-
gely kétlapjara és felrakjuk a biztosito-
lemezt (ligyeljink a kisfogaskerék zirgés-
mentes illeszkedésére); felhelyezzilk a
..V 112"-es ellentartdt és 24 mm laptava
csavarkuleesal és az eldirt 35,5 Nm
(3,5 kpm) meghlizisi nyomatékkal szo-
rosra csavarjuk a régzitéanyat,

A rogritélemezi szabalyszerfien rahajlit-
juk az anya egyik kulcsfeliiletére; be-
szereljiik a sebességmeérs hajtis csavaros
kisfogaskerekeét ¢s a panirygdt.

98, abra

Motorvillamossig beszerelése

A7 esetleg megléve jelzések (1) ftigve-
lembevételével beszereljiik az alaplapot;
gondosan meghuzzuk a kérmok rag-
zitésél {2), melynek soran tigyelni kell
4z alaplap sik rafekvéssre.

A lartokbrmok szorosra hizdsakor nem
szabad elhuzédnia az alaplapnak.

Allitéberendezés alaplaphoz (1) és meg-
szakitohoz (2).

#. abra. Elektronikus gyijté alaplapja

A helyes ékhorony helyzet figyelembe-
vétele mellett feltessziik a poéluskercket
{megszakitds gyujtoknal a biitydkpalya
kozépponthoz kizeli tartomanya o meg-
szakitokar felé néz, ellenkezd esethen
fennall a megszakitokar sérilésénck
veszélve).

Felrakjuk a ,,.DV 37"-es tartopantot,

A panthuroknak a péluskerék jobbra
forgatisaker fel kell fekiidnie. Utanz
20 Nm (2kpm) meghizisi nyomatékkal
meg kell hizni az M 10 X 1-es rdgzité-
anyat a 10-es rugés alatétgy@riivel
egyiitt,

100, dbra. Primérgynijte alaplapja
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6. Munkalatok a 16 N 1-11 tipusiG (Mokick S 51)
és a 16 N 1-12 tipusii (KR 51/2 kisrobogé) tifuvokas
tolattyis porlasztéknal

6.1.  Porlasziok felépitése

101, dbra

{1) Porlaszitochaz felsdfirésze

(2y Uszdhaz

(3} Régzitdrsavar 1iszohazhoz

{4) Tilfelyd- as szellGztetdnyilis
(3) Porlasztohdzsapka

{6y Tiémldkapesold-toldat

A 18N tipussori poriaszték 16 mm szivashéségd tafivékds tolatiyis porlasztok.
A tiizelanvag-levegd keverék motor iltal beszivoit mennyiségének vezérlése
dugattyus tolattyd révén torténik, amely egy nyomarugs zardereje ellen vonéhuzallal
keriil mikddietésre.

102, abra

(1) Uresjarasi levegd csavar

(2) Inditd levegd belépés

(8 Indiid keverdesd

{4) Uszotdszelep

(3] Féfavoka

(6) Tdfavika

(7} Uresjardsi fuvoka

(3 Tulfclys- és szelldatetinyilds ~
(9 Tolattyd bedllitd csavar

T0

6.2, Porlaszié szabilyozé részeinek bhefolyasolasi tartomanyai

103, dbra

(1} Folavika

/ 3 (2} Részterhclésti helyzet
(3) Dugatiyis tolatiya kivdgds
\\ \\ (1) Uresjarasi levegd csavar

2 (3) Szivdesatorna
' (6) Dugattyus tolattyy gt

A részierheléstd a dugattyls tolatiyGban titartd révén van rogzitve, Kiildnbdzo
keverck-tsszetételek beszabalyozasanak a lehetésége a részterhelési tartomanyban
a részterheléstii helyzetének modositasaval all fenn, amihez a részterheléstit tobh
rovatkaval van ellatva.

104, dbra. Részterheléstd titartéval

A részterheléstd felfitggesztésére az a rovatka
sz&mit fellilrsl, amelybe beakad a titarté alsé
lapia

A részierhelésti meélyebbre akasztasaval sovanyabb tiizeldanyag-levegd kevereket
ériink el a részterhelési tartomanyban, mig a részterheléstd magasabbra akasztasa
dasabb keveréket eredmeényez. Ennek soran azonban figyelembe Kkell venni, hogy
kiterjedt kisérietekleel optimilisan meg lett allapitva a gyar altal el§irt részter-
helésti helyzet.

6.3. Porlaszté karbantartisa
A porlasztd funkeidja esetleges zavarainak elkeriilésére ajanlatos idénként meg-
tisztitani a porlasztGt. A tisztitdst esefenként 10 000 km futasteljesitmeny utan, de

legalabb évente egyszer kell elvégezni.
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A liszlitashoz ajanlatos leszerelni a porlasztdt, Tisztitdszerként csak mosobenzint,
per- és trikloretilént, valamint stliritett levegdt szabad hasznalni, Egvéb tisziitdszerck
haszndlata tilos, Nem megengedett a fuvékak tisztitdsa (vagy ellenérzése) foardval,
drottal vagy hasonlé tirgyakkal, mert ezaltal mindig megviltozik a fivika atlolyasi
értéke, ami a porlasztéd [unkeidjanak negativ befolyvisolasahor vezelhet.

6.4. Uszé beszerelési méretei

Az Us70 beigaz{lasat esetenként a két tszdedénynél kell elvégezni. Az dszoedények
kézdttti tavolsag 16 4 0.2mm-t tesz ki, Az (szd besrerelési méretei a hdz gumi-
tomitése nélkiil értendok.

™

i

£
o

1. abra

=

Uszé 27 4+ 0.5 mm-cs  beszerelési mércidnek
merese a7 usrdhaz felfekvd leliletétd! az tised
¢éléig az uRzdtd  benvomott lengdscsillapits
esapszcge eselén (mem Denyomott csapszeg
esetén 29 + 0,5 mm)

106, abra

Blax., 32,5 &+ 0,0 mm nuszoldket meérése Az iszd-
haz telfekvd felilletétdl az (szd cléig

72

A beszerclési méretel esetleges helyesbitése az Uszd esukldkara csckély meértéki
hajlitdsa révén torténik. Az dszo fentebb leirl beallitdsa nem mcentesit azonban
az Uszohacban 1&vH tényleges tlizelbanyagszint mérdsstal,

6.5, Tiizeldanyagszint mérése

A tényleges tlizelGanyagszint (nivo) meérése esak erre a célra specialisan el8készitetl
uszohaz segitségével és a jdrmidn kiviil térténhet meg. Az ehher hasznalandd tszd-
hizba a keskeny oldalon be kell ragasztani egy 2 mm vaslag és 20 * 20 mm méretid
piakrillapot. Ragasztoként kétkomponensii ragasztoanyagot kell hasznalni. A ragaszid
megkeményedése utdn az uszohaz éle feldl be kell karcolni a piakrillapba a tiizels-
anyagszint Ldrési hatarait (7 mm és 9 mm 8 4 1 mme-es tilzelfanyagszinl mellett).

P s -
g
—]

&

105, Abra

(%) Piakrillap
(1) MNivo {4y UszHhaz
(2) THmitésy (5) Uszd

Az 18zé beszerelési méretei (e, e;) csak a tlizelbanyugszint (KH) figyelembevéiele
esetén érvenyesek:

e, — uszotliszelep zarva, rugdpecek nines benyomva
e;  — uszotlszelep nyitva, Uszé csuklékarja titkézodn (legnagyobb Uszoloket)
KH — tiizeldanyagszint az Uszéhaz felsd élétdl mérve 500 mm tiizeldanyagoszlop

mellett
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500
Kraftstoffedule |

L08. &bra
Vizsgalopad vazlata

1)
)
[£)]

(4

(5)
()

Allvany

Vizsgalati vuszéhax
Tlzeldanyaghozza-
folyas 4 tiizeld-
anyagtartalyiél
kizbeiktatoit tizeld-
anyagesappal
Usszekbtbesonk
(tisd 108. abrat)
Tlizelfanyagesap
Felfogétartaly
kifolyo tlizeldanyag-
hoz

Behidlterauslauf
tartdlykilolya

Kraftstoffadule
tilzeldanyagoselon

Porlaszto- Tizels- Uszo beszerelési Uszotdszelep Felhasznalando
tipus anyagszint méretei tomitdgyirid aszohaz
aM DX s targyszama
KH mm-ben es;mm-ben e;mm-ben mim-ben
16 N1-11 8+1 204 0,5 325400 103X 142 1,5 16 14164 004

i6 N 1-12

Az igy eldkészilelt vizsgalalli Gszohazra feltesszlik a készreszerelt porlasziohazat
(a haz gumitamitésével egyiitty, A vizsgalat soran egyenesen kell tartani a porlasztét
é¢ nem szabad megbillenteni. A tlizeldanyagoszlopnaic (a tiizeldanyagiartalyban lévo
tiizeldanyagszintidl a porlaszto témlbesonkjaig mérve) 500 mm-{ kell kitennie, ezért
a vizsgilalot lehetdleg tele tiizeldéanyagiartaly mellett kell elvégezni.

A tizeldanyagvezeték csatlakoztatisa és a tlzeldanyagesap nyitasa utan bedll a
vizsgalati Gszohdzban a tényleges tiizeldanyagszint, amikoris a flizelfanyag szint-
jének a két bekarcolt jelzés kizdtt kell lennie, A sziikséges helyesbitést ismét az Uiszd
csukldkaria hajlitasaval, illetve az Gszdétiszelep alatt 1évd tomitégyird vastagsaganak
modositasaval is, lehet elvégezni. Mivel az Uszé madositasi viszonya 1 2,5 értekd,
a tomitégylrid vastagsdgdanak 0,6 mm-rel valé moddositisa egyidejlleg 1,25 mm-rel
megvaltoztatja a tiizeléanyagszint magassigat, elGfeltételezve, hogy az isméfelt
leszerelésnél nem lett elhajlitva az nszo. Ugyelni kell arra, hogy helyesbitéseknél
a vizsgalali (szohaz az egyes vizsgalatok kozitt mindig ki legyen lirltve és a tlizeld-
anyvagtartilybdl felrakott porlasztdhaz mellett mindig Gjonnan fel legyen téltve.
Ezért nemn ajanlatos, hogy a porlasztohazhoz csavarozzuk a vizsgalati dszohazat,

A tlizeldanyagszininek legaldbb harom percen At dllandd értéken kell maradnia.
Ha a tiizeldanyagszint lassi emelkedése észlelhets, akkor ez timitetlen (elszennye-
zGdott, meglazult) dszotiiszelepre utal, A tiizeldanyagszini gvors emelkedésének oka
szorula uszd, illetve elszennyezddés miatt szoruld uszobii,

a
a =5+ Blechdicke

““"-
e

Mrex7 S [ — Al MiExT

Ix45°| 16171

il — -l -

10%. Abhra. Osszekitdcsonk vazlata Blechdicke lemezvastagsag
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A mihelyi gyakorlat szdmara kedvezébb, ha a tizeldanyugszint vizsgalatahoz a
108. abra szerinti stacionér vizsgadlopad hasznalata, A vizsgdlat itt is az elézodleg
leirtak szerint torténik, de a vizsgalati (szohaz kiiiritéséhez egy jarulékos tiizeli-
anvagesap vallk sziikségessé, mivel az uszohiz swilirdan ra van szerelve a vizs-
galépadra. A tfizelGanyagesappal ellalott kiildn tizelGanyagtartalyt ugy kell cl-
helyezni, hogy biztositva legyen az 500 mm-es tlizeldanyagoszlop.

6.6. Uresjaras beallitasa

Az liresjards optimalis beallitasanak eléfeltélele a helyesen bedllitolt gyajtas, a
kifogastalan gyujtégyertya (elekirodtavolsag) és a motor melléklevegd szempontjsibsl
vald jo eltdmitése (tobbek kozitt tengelviomitd gvirdk a forgattyustengelyen,
porlaszidkarima), A térvényes eldirasok alapjan az iresjaras beallitisat csak
- Uzemmeleg motornal és megfeleld meréberendezések igénybevételavel (szrennygéz-
vizsgald, fordulatszimmerd) szabad elvégezni!
Az liregjardsi tlizelGanyag-levegs keverédk dsszetéiele az Uresjarasi levegd esavarral
és az iiresjarasi fordulatszam pedig a tolatiyd &iiitd csavarral keriil szabalvosisra,
Az liresjdrds beallildsat vgy kell elvégezni, hogy n =1 2504 150 I'p liresjarasi
fordulatszamnal a szennygaz CC-tartalma 3,0 ... 4,0 térf - legyen.
Az liresjarasi levegs csavar befelé csavarassval dusabbg és kifelé¢ csavarasakor pedig
sovanyabba vilik az tresjardsi iizem szdmdra a tlizeldanyag-levegd kevereék.

7. Munkalatok a szivé- és kipufogéberendezésnél
7.1, Sziviberendezés
111, 3 Bl-es tipussor sziviberendezése

A szivoberendezés a tartily jobb oldali [elében nyert elhelyeozést. A szivolartdly
térfogata nagy jelentdségd a motor teljesitménye szempontjabol, ezért nem szabad
rendeltetéséldl eltérd célra {(pottsmlsk, tisztitorongyok stb. taroldsara) hasznalni,
valamint nem szabad térfogatat csikkenteni,

A porlevalasztis nedves légsziirs altal toriénik.

A berendezés csupan csekély karbantartast igényel,

ki

Az FLP 62/1 tipusy legszlrépatront (1)
mosobenzinben ki kell mosni. Utdna
higanfolyé olajial be kell nedvesileni a
szlirGbeiélet. Jol ki kell csepegtetni az
olajat.

1M, abra

7.1.2. KR 51:2-e5 tipussor sziviberendezése

111, dbra
(1) Szivotdmias 1) Kdzbensd tartaly
(2) Szivazzajtompito (3) Bugd legsriirShoz

(3) FLP 62/1 tipusu légeziirdpatron
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A porlevilasziis nedves légsziirg altal torténik.

A berendezés csupan csekély karbantartist igényel,

Az FLP 621 tipusi légsziirépatront (3) mosébenzinben ki kell mosni. Ezt kévetden
higanfolyé clajjal be kell nedvesiteni a szlirGbetétet. Jol ki kell esepegietni az olajat.

7.2. Kipufogéberendezés

A kipufogdberendezésnél a kitd- ill. csatlakozohelyek tomitelisége és a hangtompité
betét tisztasdga fontos kévetelmény. Osszeszikiilt atfolydnyildsok Kkiovetkeztében
fellépd tul nagy torlényomds csikkent teljesitményhez vezet. .
Megnivelt atfolyényilasok esetén névekszik a tiizeléanyagfogyasztas és a zajszint.
Nagy valoszintiséggel leljesitmény veszteség is fellép.

Kipufogaberendezés fel épitése

112. ibra

(1) Biztositdlcmeoez

(2) Todmitések

(3 Hellandi anya

{4y Kipufogdesd

(5} Hzoritobilincs

(6} Bedmldtorols

(7) Hangtompild betét
{8} Veégdarab

A felhelyezeit kipufogdéberendezés ho-
veéddjénél ligyelni kell arra, hogy szorul-
jon a kozbetét a felvevibilinesben, amely
Lkiizépen, a két vigzitépont kézodll talal-
hatd,

113, dbra

Kinyik- és bedugasi hosszak

Kiteritett hosszusag

Bedugasi hosszusag a

Valtozat

bedtmlétorokba
40 km/ora 650 mm 290 mm
A km/dra 466 mm 250 mm
68 km/iéra 360 mm 200 mm
THmutatis;

A kipufogoedény a 40 kmidras valtozatndl a bebmldtoroknal befitétt 40-es szammal

van megjeldlve.

8. Munkalatok az elektromos herendezésnél

8.1. 83067.8, .8307.81’1 és 8307.8/2 jelii lendkerék-primérgyajto
8.1.1.° Felépités

A lendkerék-primérgyijté £6 alkatrészei
a kivetkezdk:

ill. abra

¢}
()
€}
(1)
(3}
()
(N
(8)
520
(im
(11)

Alaplap
Frimérickercs
Fénytekercs
Fénytekeres
Kondenzator
Megzzakito
Gyujtotekergs AB 12 %
Gylhjtasvezetslk
Gyujtasvezetékdugasz
Lendkerektiresa
Megszalditdbiitydlc
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115, abra

{1}y Primértekeres

8307.8 21 W allj-fény, hatsélény,
sebességméra-vilagitis és
akkumuldtortsltés szamara

25 W fénys«ird szamara

8307.8/1 21 W &lli-[ény szamara
{1dltGberen-
dezés nélkiil)

sebességmeérd-vilagilas szamara

{8t3é}1'i,§gl 21,W ;illf-fe’ny és sebesség- 21,2 W fényszéro, hatsofény es
ooeren- meér6-vilagitds szamara sebességmérs-vilagitis szama

dezéssel) egmerd-vilagitas szdmara
8307.8/2 21 W allj-fény szamara 31,2 W fényszéré, hatsofény és

sebességmérd-vilagitas szamara

(4'& kiilonbdzd export-kivileleknél meglévé taviényellendrzét a 21 W Fénvtekercs
taplalia). )

A lendkerék-primérgyiiits a kivelkezd (6 csoportokbol 411:

Ismertetdszam Alaplap, komplett Lendkeréktiresa, komplett
8307.8 . 8307.8-100 8307.8-010

8307.8/1 8307.8/1-100 - 8307.8-010

8307.8/2 8307.8/2-100 8307.8-110

80

21,2'W fényszord, hatséfény és -

A 8307.8-010 jeldi lendkeréktircsa hat anizotrép oxidkeramia mignes szegmenssel
van elldtva, melyek sem utdnmagnetiziliast sem pedig leszerelt lendkeréktiresa
mellett magneses rividzarialot nem igényelnek, A lendkeréktiresa agya biitvokként
van Kkiképezve és ezenkiviil a lendkeréktarcsanak a forgattylsiengelyrdl wvald
lehdzasara szolgalo készillék szamdra M 27 < 1,25-6s menette! van ellatva.”

Ay alaplap a kdvetkezd kabel-csatlakozasokkal rendelkezik: -

Kapocsielzés Ismertetdszin -

a9 piros/fehér 8307.8-as5 lendkerék-primérgyajtd
25 W fénytekercs kétszdlas izzdlampdhoz a fény-
széroban

8307.8/1-es lendkerék-primérgyajto
21,2 W fénytekercs izzolampahoz a fényszdrdban,
hatsofény és sebességmérd-viligitas szamara
8307.8/2-es lendkerélc-primergyajtsd
31,2 W fénytekercs kétszalas izzélampa, hatsdfény
és sebességmérd-vilagitas szamara

89a piros/sarga 21 W fényilekercs leagartatisa,
¢satlakozds akkumuliatoritltéshez

59hb sziirke/piros 21 W fénytekercs fékfény, illetve a hatsofényfo]-
tason keresztiil az 5 W-os hatsdfény és az 1,2 W-os
sebességmerd-vilagilas szamaira

2 barna/fehér Primértekercs gyiijtds szamara

830%.8-as tipusn gyajto:

A hatsofény (5 W) és a sebességmerd-vilagitas (1,2 W) alacsony teljesitmény szilk-
ségletének a 21 W fénytekercs teljesitményéhez vald hozzaszabdsara ezen fogyusztok
elé egy fojtoiekercs van beiktatva, amely a toltOberendezésben van elhelyezve.

Az akkumulatortoiltés szamara az 59a (piros/sdrga) kapocs csatlakozdsa egy F 3,15-0s,
TGL 0-41571 szerinti finombiztos{tim keresztil van Gsszekdtve a tdltGberendezéssel.

Fé,k[é:wmk l- a haisofényfojtason Keresziiil
Hatsofénynek {
Sebességmero-ﬂwl,a gitdsnak - & toltéberendezésen keresztiil
Akkumulatorttliésnek j

egy fénytekercshdl valg kozis ellatasa elofeltételezi, hogy

bekapesolt fékfénynél (a labfék miikddtelésekor) a hatséfény, a sebességmérd-
vilagitas és a tolloberendezés lizemen kiviil van;

bekapesolt hatsofény &s hekapesolt sebességmérd-vilagitis esetén (éjjeli menet)
ecsbkkentve van a toltéaram az akkumulator szimara. ’ )

§ RA 5351 u, KRS5L/2 ung. i 81



8307.8/1-es tipusi gyijte:

Ennél a gyajtétipusnal a fényszérd 15 W-os izzélampdja, az 5 W-
az 1,2 W-os sebességmeérd-vilagitas a 21,2 W dsszterheldsre meéretezet
keral taplalésra.

08 hitsofény és
t fénytekeresbol

8307.8/2-es tipusi gyijta:

Ennél a gyvujtotipusngl a fényszors 25/25 W.og ketszalas izzélémpéjét, az bhW-ng
hatséfényt és uz 1,2 W-os sebességmérd-vilagitast g 31,2 W dsszlerhelésre maretezott
fénytekeres taplalja,

312 Gyujtasoldal

8.1.2,1, Gynjtisbeallitis megszakitis niin

A lendkcrék~primérgyﬁjt6 altal a gyujtds szamara eléallitotl primér aram az itt hats
fizikai térvények alapjan viltakozé nagysasd. Kielégits gyujtoszikrg cldallitasihoz
4 primeér dram maximumat lzell kihasznalni, amely a primér tekercs meghatarozott
helyzetének felel meg a lendkeréktarcsa migneses erfierében, Ehben a pillanatban
kell nyitnia & megszakiténak, hogy beinduljon a gyujtéaramkaorben az indukeids
folyamat. A mogszakitas optimalis idépontjat a gyarts gandos mérédsekkel allapitia
meg, mint a lendkerékiircsanak a primér lekereshez valg meghatarozott helyzetét
méretszerden megéllapitja az alaplapon, m
rdgzit] (megszakitds jelzése).

A 8307.8-as, 8307.8/1-es &s 8307.8/2-es tipusy lendkerék—primérgy
alabbi méretvaziat szolgal:

A megszakilas utdn a gyujtas beallitisakor a Kovelkezok szerini kell eljarni:

ajd a lendkeréktércsén és uz alaplapon

Ujtok szdmira az

116. abra

(L) Gyjtasi idépons jeldldse & motorhazon
(2) Megszalkitds jelolése az alaplapon

{3) Megsrakitds jelilése g lendkeréktiresan
(3] Motorhaz

() AllitSlernez

(8) Alaplap

(7} Megszakiltis (ellendrza meret)

(8) Lendkeréktircsa

Feliilvizsgaljuk a 0,4 mm-es elektrodtavolsagot a gyujtégyertvanal,
Egy kevéssé oldjuk az alaplap régzitGkormeit,
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Etaresa ig lorgatjuk a forgisi
Eiﬁltljjl a?nifgyzeik;iq::;z:;j: siexf};ljnkizitglczdri%az?i:i:c?ndtghef;;gzet{t gyujlaspont-
:]:izi?l;ftlél(:qnfieilg:éfé?éri};?e;dgiigelfs;-;g;slfn;ze ;lZIIZ;lil]E:’IDt, arlz}llig] i.?z eia};e)llglp; Sgﬁ:fl-
felzése szemben nem Al d g}';ﬁj LL?Si ida”po?t_n o ?;-?gi?;ﬁd}zl;nvietzgen ll.g; kell bealli-
f:;na LaI;rlizgsjiiéin:é;le;lggisiz?;:;1;];\;?; oldjuk a me.gszakitc': rigzitbesavarjat
é: Ezgzzi\ii‘:&neiiifﬁigfé: gsftse:saa:sl)tzt.gyﬁjtésbeélh’tc’) készilek mutatja,

11%. &hra
Gynjtasheallitas gyuitdsbeallild késziléklkel

Utmutatis: » .
Ha hianyzik a gyujlasbeallité késziilélk, akkor egy .05 mm 'V«istag ]e’l‘l;l{e;r_,&;l;la&:lu
{ ;lt 1niolia;) mcﬁret a zart erintkezdk kozé szoritunk és amely éppencsak kihuzhat
sztani . Ivet ¢ ; " nk
ariz G srintkezdk nyitasa.

itas kezdelekor, cllendrizhetd az erin asa. 3
aAnb);l';?lSités megtirténte ulan meghtrzuk a megszakils rogznocsavirg at. kedésn!

¥ it A Orzésére a hiityok legmagasa em 1

¢ elvégzett besllitémunkak ellenérzésére ' k legmag ‘

?;ﬁfv;z(:s%gélhaté a megszakitd érintkezdtivolsaga (eléirt érték: 0,4 4- 0,05 mm)
e

1i4. dbra

Megszakitd erintkezd tavolsaganak
cllendrzése

Szorosan meghiizzuk az alaplap rogzitékérmeinek esavarjait.

a3
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Utmutatis:

Ha nines megielblve a matorhdzon a gyajtasi iddpont vagy javitas miatt {pl. 4j
forgattyustengely alkalmazdsa) nem érvényes, akkor a kivetkezdképpen kell el-
helyezni az érvényes jeldlést:

Becsavarjuk a gyijlaspontmérs Kkésziiékel (mérdorat) a hengerfedél gyertva-
menetébe,

Megkeressiik a felsd holtpontot,

Beallitjuk a dugattynt a gydjtasi idépontra (1,8 mm a felsd holtpont eldtt). Ehhexz
az dramutats jaridsdval megegyezé irdanyban forgatjul a torgattyistengelyt. Célszerd
a forgattylstengelyi valamivel tovibb forgatni az dramutaté jarasaval ellenkezd

iranyba, hogy a tforgattylstengelynek az Gramutaté jarasival megegyez6 irdnyhan

valo forgatisdval megallapithassuk a helyes gyajtasi iddpontot {iatékkiegyenlités).
Atvisszilk 2 matorhazra a len dkeréktircesa jelzését,

8.1.2.2, Karbantartisi ntmutatisok

Megszakitd

Ki kell cserélni az olyan megszakitéi, amelynek érintleczil nagyfokd kopdsi jelen-
ségeket (nagy kraterek sth.) mutatnak, Kisebb emelkedéseket ki lehet simitani a
legfinomabb diirzskével. Az érintkezd feliiletének polirozott allapotinak kell lennie,
Elolajoscdott érintkezéket tetraban vagy benzinben itatotl és nem szalasodd kendfvel
meg kell tisztogatni.

Az emeltylcsapdgy csapszegeil megfelels kendzsirral meg kell kenni.

" Biityokkenés
A kenénemez kifegastalan Allapota jelentds a megszakité élettartama és funieio-
képessége szempontiabdl, Gondoskodnia kell a biitydk futopilyaja takarékos és
allandd kenéserdl.
A kenfnemeznek csak a bittydk hegyét, valamint az indulasi és lefutisi gorbe egy
részét szahad érintenie.
(Irdnyérték a beallitdshoz: 0,5. .. 0,8 mm a hiitySkvolgy és a kendfeliilet kozott).
A kendnemezt N 31112 jell, gyijtasmegszakitékhoz valé specidlis olajjal kell meg-
kenni. A jJarmi iizembevétele utin 5000 km menetteljesitményig karbantartismentes
a kendrendszer, Ezen menetteljesitmény elérésekor és utdna esetenként 2 000 km-
enként ellenfrizni kell a kenfrendszert és a fenti specislis olajjal utdna kell kenni
a kenénemezt. Ehhez kb, 2... 3 mm-es széles csavarforgats segitsépével 3...4 csepp
specialis olajat kell cseppenterni a nemezre,

8.1.2.3. Gyajté vizsgilati ertékei

A gyujtonak a vizsgalopadon vala ellenérzésekor a kivetkezd értékeket kell be-

tartani:
Gyujté hémérséklete: 20°C 4+ 5 K
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Szikrahossz

Fordulatszam f/perchen Szikrakiz TGL 4431/06 szerint mm-ben

5, szabdlyialan szikradtmenet
5, szabdlyos szikradtmenet
7, szabalyos szikradtmenet

300 vagy alaecsonyabb

350 vagy alacsonyabhb
3000 vagy alacsonyabb
T 000-ig :

A fifényt {59-cs kapoes) a 8.1.3. szakaszban 1évé Liblazat szerinl kell megterhelni.

8.1.3. Yilagitasoldal

A vilagitasoldalnak a vizsgalépadon vald ellendrzésekor az alabbi értékeket kell
hetartani: :

Terheldellengllas

Gyujta- EKapocs- Fesziiltség )
tipus sZam n=4000{/percnél n="7000{;percncl
8307.8 59 6§V 7.8V 1,82 chm
894 [ Y 28V terhelés nélkiil
59b 6V T8V 1,75 ohm
8307.8/2 59 8V T av 1,46 ohm
hla 6V RERY terhelés nélkiil
59b 6V TRV 1,75 ochm

A pynhjtisoldalt ezcknél a méréseknél ¥ mm-es szikrahosszal kell meglerhelni.

- A fesziltségmeérés effektiv értéket mérd feszilliségmeérdvel tdrténik minden kapocs-

nal a tablazat szerint, melynek soran esetenként nem szabad megterhelve lenni a

tibbi kapocsnak. i
A terheléellendllascknak indukciomentesnek (bifilaris tekercselés) és hémérsékiettsi

liiggetlennek kell lennidk.
Fénytekercsek ellendllisértékei (iranyériékek):

83017.8-as tipusid gyujla:

25 W-os tekeres

(79-es kapocs test ellen) 0,22 phm
21 W-os tekercs
(591 kapoes test ellen, 59a nines csatlakorztatva) 0,22 ohm
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8307.8//3-¢s tipusa gyajto:

41,2 W-o0s tekeres
31,2 W-os tekeores 0,13 ohm

21 W-o0s tekercs
(09 kapocds test ellen) 0,22 ghm

A gyajtd vilagitasoldaldnak a jarmiben wvald feliilvizsgilasa itobbrendeltetésii
mitiszerrel (pl. UNI 7) td3ékozddd fesziiliségellendrzessel lehetséges uz egves logyasz-
Loknél. Ennck sordn nem szabad jelentds cltérésnel lennie a tahlizatban megadott
értékekkel szemben.

8.1.4, Beszerelési méretek és ntmutatisok

A tekercsek magleliletének 34 :_.:;; mm atmérdnek kell megfelelnie.

Az alaplapra valé szerelésiiket pontosan kézpontosan kell elvégezni (az alaplap
. klzpontozé dtmérdje 110 mm). A tekervsek magfeliiletel és a lendkeréktiresa belsd

atmérdje kizitt minden oldalon garantalva kell lennie o 4,3, .. 0,5 mm-es légrésnelc,

Ugyelni kell a tekercsek sikban valé illesckedésére és az anyak szoros mes-

huzasara, '

Laza tekeresek, valumint rossz kizpontos és sikban valé illeszkedes csiszolddashoz

€s ezzel a tekercsek ténkremencteléher vezelnek.

8.2, 8384.5/1 jeldi elektronikus gyt jtomagnes berendezés

8.2.1. Felépités és mitkodési elv

- A nagyfesziiltségd kondenzatoros gynjtémagnes érintkezé nélkiil és karbanlartas

mentesen dolgozik. A gytjtéaram vezérclt kondenzatorkisiilés révén kerdll in-
dukalasra a kivillfekvd 6 voltos gydjtolekercsben. A kondenzator tiltéséhez valo
aramotl és a vezérldimpulzust a téltékerecs {11, a gyupd vezérlésadoia allitia elé.

113, Abra .
Elektronikns lendkerékgyijté 16 alkatrészed

(1) Alalap

{2) 35 W-os fénytckeres

‘(3 21 W-os fénytekeres

(4 Tdltdtekeres (gyujtashoz)

(3) Verérlesado

(6) Lendkeréktiresa

(7} AB 6V — IPOO tipusy gyajtotekeres

{?) Gryujtdsvezolék

" Gyajtagveretékdugasz

{1 Veczérlérisz

(11) Vezetik vezerldrészesl gyajtdtekeresher

(12) Vezeték vesirlirdszidl gyajtdsiény-
kapcsolonoz

2, Abra

1) THltdtekeres

} 33 W-os fénytekeres kétszdlas izroldmpd-
hoz a lénysenraban

21 W-o0s fényickeres alljifény, hatséfény,

sebegzépmérd-vildgitas és akkumuldtor-

t{ittés SZAmMAra

Az elekironikus gydjtomdagnes berendezés a kivetkezGkbal all:

eleltronikus lendkerékgy(ijto
ismertetdszam: 8305.1/1

vezérlorész )

isiertetbszam: 8300.12

gyujtétekercs AB 6 V TGL 4481 — IPOO
ismertetdszdm: 8351.1/13

A, lendkerékiiresa hat oxidkeramia allandd magnest lartalmaz, melvek sem utdn-
magnetizalast, sem pedig leszerelt lendkerékiiresa mellett mégneses rovidzarlatol
nem igenyclnek. Kiilonieges poluskialakitas révén eérintkezd nélkil keriil vezérlésre
a gruajtas, A lendkeréktércsa agya a forgattyuslengelyrsl vals lehGzdsra szolgald
késziilék szamara M 27 > 1,25-6s menettel van ellatva.

Az alaplap a kdvetkezd kibel-esatlakozdsokkal rendelkezik:

Kupacsielzés I[smertetdszin

h9 piros/fehér 3D W-os fénytekeres esatiakozdsa

593 pires/sarga 21 W-0s fénytekercs leqgartatasa a toltéberendezés
SEAmAra;
kozttte: F 3,15 jeld, TGL 0-14571 szerintl finom-
hiztositd

58b szlirice/piros 21 W-os feénytekerces csatlakozisa fékfény és hatsd-
fény szamara (hatséfény csatlakozds a toltéberen-
dezeésben lévd hitséfényfojtason keresztiil)

14 piros Tolt6tekeres csatlakozdkibele gyajtas szamara a
verzérlérész csatlakordja (14) utan

3 kék Addvezeték a vezérlérész esatlakozoja (3) utan
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A hatsofény, féklény és (6ltdberendezés kozds fizemelteiése a 21 W-os fénytekercsbdl
eléfeltételezi, hogy bekapesolt Iektény esetén {izemen kiviil van a tiltéberendeszés,
valamint le van kapcsolva a hatsofény és a sebességmérs-vilagitas. Bekapcsolt hitso-
fény és sebességmeérd-vildgilas eselén (¢jjeli menel) csékkentve van a téltdaram
az akkumuiator szamara,

Figyelem!

A (14), {2) é5 (15 jelii kapcsok 400 voltig terjedd tizemi fesziiltséget vezetnek, A szilk-
séges munkakat csak alld motor és Ickapesolt gydjtis mellett szabad elvégezni’

B.2.2, Beallitisok

Veégrehajtando beallitasok attekintése:

Javitisok : Szitkséges beillitis

Péros_itott gvlujtéberendezésok

Gyujlas alapheallitasa
beszerelégse

Uj elekironikus lendkerékgyujto Gyujias alapbedllitisa, lizemelési fordulat-
beszerclése szam ellenérzése, esetleg beallitisa

Uj vezérlérészek beszerelése Uzemelési fordulatszim elére  beallitva,

iizemi fordulatszamot ellendrizni, esctleg
beallitani

Uj alaplapck beszerelése Uzemelési fordulatszamot ellenérizni, eset-
leg bedllitani, ulina dinamikus gyuitas-
beallitast végezni

Uj lendkeréktarcsak beszerelése Uzemelési fordulatszamot ellenérizni. eset-

leg beéllitani, utina dinamikus gyijtas-
bedllitist végezni, alaplapot djonnan meg-
Jeldini i

Ui fény- és toltdtekercsek beszerelése 'Gyﬁjtés alapbeallitisa

Utmutatds:

A gyuiloberendezésen vegzelt minden javitémunkinal feliil kell vizsgalni a gyajle-
gyertyanal g G,4 mm-cs elektrodtavolsagot.
8.2.3. Gwijtis alapbedllitasa

A gyijtas alapbeallitisit a kivetkezdk szerint kell elvégezni-

Egy keveéssé oldjuk az alaplap régzitékormeit,
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121, dbra

Gyujtis alapbeallitiasa

Az allitolemezzel beallitjuk az alaplapot, amig az alaplap vonaljclzése szemben ncn‘:
4ll a motorhazon elhelyezett gyujtaspont-jelzéssel (megfelel 1,8 mm-nek a felsd

holtpont elétt). . o
15zorosan meghuzzuk az alaplap rogzitékormeinek esavarjait.

8.24. Uzemelési fordulatszam beillitasa

(izemelési fordulatszam definicidja

LUzemelési fordulalszam™ az a fordulaiszam, amelynél az adofesziiltség elegendd
;arra. hogy kivaltsa az elektronikus kapesoldt (tirisztort). -
Feliémerhcté a szikrandtmenet kezdetén kis szikrakdz mellelt (pl. a gyvujtogyertya
elektrodiavolsaga normil nyomasnal). o '

Az Uizemelési fordulatszamnak 400 . . . 600 £p kdzitt kell lennie.

Beallitasi folyamat

A bedllilast hideg molor mellett kell végezni. Az iizemelési fordulatszam ellen-
drzésére Kiesavarjuk a gyuajtégyertyat, bedugjuk a gyajtasvezetek dugaszba,.meg—
teremtjlik (célszerdi modon a molornily) a testérintkezéslt és bekapesoljuk a
gyajtast. '
Fordulatszémméré segitségével (pl. kézi sebességmeérdvel) a bherugokar e’gyenlct’es
miikdtetése vagy a hitsdkeréknek bekapesolt 3. fokozat melletti aAtforgatisa sordan
megallapitjuk, hogy milyen fordulatszdmnal térténik a gyujtaskezdet, amely a
gyujtogyertyanal az elsd szikraatmeneten ismerhetd fel. )

Az uzemelesi fordulatszamot a vezérlorész bedllitd szabalyozdjanal kell besza-
balyozni.
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122, Abra

400 £/p alatti {izemelési fordul
egyerd irdnyban kcll 4llilani,
600 {'p feletti {izemelési fordulatszim esetén a SZa
cllenkezd irdanyban kell allitani,

atszamnal a szabdlyozét az éramutaid Jardsdval meg-

balyoz6t az dramutatd jardsival

A helyesen beszabdlyozott iizemclési tordulatszdm kritériuma a i6 indilgsi magi-
tartas a berugdkar normal miikidtetése mellett s kihagydsmentes iizem a motor
felsd turdulalszdmiartomanyaban.,

Ha a motor beindftdsa — kifogdstalan gyujtasbedllitas mellett — csak g berugokar
heves miikddletése esetén (a motor fordulalszdma ez esetben kh. 1700 I/p) valik
lehetségessé, akkor a fent lefrt modon esékkenteni kell uz {izemelési fordulat-
szamot. .
A j6 inditdsi készség eselén az egyik oldalon és gyakori gynitaskihagydsokn
motor-fordulatszamok meilelt a masik cldaion, niévelni
szémol. Eltendrzds végett probamenetet kell vEegezni.

al magas
kell az iizemelési fordulat-
8.2.5. Dinamikus gyt jiisheillitis

A dinamikus gyQjtdsheallitas 3 000 t/p motor-fordulatszamnal iérténil sztroboszkop-
lampa segitségével. '

123, abra
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Miiveleti sorrend:

Egy kevéssé moeglazitott rogzitdkirmodk mellett ugy forgatjuk’ el' az alaplapot, }}ogy
uy vél]i tamélyedések allitdlemerének orrai egymaissal szemben alljanak a motorrfal.
A motort 3000 £'p fordulatszammal jaratjuk, majd ravillantunk a s}ztroboszkoppul
a lendkeréktaresan és a motoron lévd jelilésre ¢&s clforgatassal fedéshe hozzuk az
alaplanot, _ o

gzorosan meghazzuk az alaplap rogzitékormeinek csavarjail.

Uitmutatisok:

alktkor ezt a 8.2.3. szakaszban ,/Gyujtas alaphedllitasa™ adott -ﬁtmuta’tésloknak mcg-
felelden gyaitasi iddpontot beallitd készillékkel (mérdoéraval) potlolag cl kell
helyezni. . ’

A lendkeréktiresa egvediili Kicserélésc esetén érvénviclen az ala}gl'apon 'eLh’elyez.eltt
jcidlés és esak tajékoztatizul szolgalhat. A dinamikus gyujtésbeal!ltas elvégzése utan
Ia motorhiizon elhelvezett jelilésnek megfelelden meg kell jeldlni ax alaplapot.

Figyelem! o .
Jaré metor mellett végzetl beallité munksknil a forgéd lendkeréktiresa révén seriilés
veszélye all {fenn!

8.2.6, Karbahelyezési dimutatisok

Az elektronikus gydjtomagnes berendezésen végzendd karbahely_c_azﬁ ’munkékat' o'lya’n :
sﬁkemberre kell bizni, aki a megfeleld szaktudas mellett a sziikséges v1?.sgalo— és
meérdeszlozikkel is rendelkezil, Kisegitd modszerekel csak szilikség esetén szabad
alkalmazni.

A kovelkezd alapveld karbahelyezési viltozatok lehetsegesek:

' 55 ki- és djbok rereldse (csereje).

Kompletl berenderés ki- és Gjbholi beszere ). - |
Cspak a gvarté altal egy részegységgé oOsszeparositoll alke?ttegfgket s?al?ald
beﬁzcrelni.vElektfonikuS gyijtod és vezérlérész célszerli kombinacidja optimalis
beallitasl ¢rtékeket biztosit. . ', )
Sziikségesss vilik a gynjtas alapbedliitasa,

Alaplap vagy lendkeréktircsa cseréje.

Potalaplapok nem rendelkeznek jeldléssel a vezérld irr}pulzus kiva:dté.sérz}na’l
verérlésaddban. A potlendKerékidresakon az agy ékhornyaval kapcsolatbdn alio
jelilé helyezve, N
gigifsazaglaeélgp};i és a lendkeréktarcsat egy erede.ti alkatrész kicserelesekqoz: lbz:
kell egyméashoz igazilani és ujbdl meg kell jeldlni az alafplapot.. Ez a ml;\ ee
normil esetben szlroboszkoplampa segitségével, 3000f'p motorfordulatszam
metlett, dinamikus gyujtasbeallitassal toriénik.

a1



Vezérlérész cseréje.
Gydjtasi idépont kisegits jellegli beszabalyozisa.
Uzemelési fordulatszam kisegitd jellegi megallapitisa,

v

8.2.%. Gyijtisi idépont kisegils jellegii beszabdilyozisa

124, Abra

Vezerlésadd tekeresmagia kizepénzk joldlése
az ciéinézeti oldalan

125, dbra

L?nc’ikerékta‘rcséban levd verérld-palusiemezelk
kézéptavolsdgdnak jeldlése a hazukon i11. a
kivitlral 14thatd papirlemez betéten

126, 4bra

Lendkeréktdresa felralkasa az alaplapra agy,
nogy szembendlljon a két jelslés

127, abra

Alaplap moegieltlése a lendkeréktaresan 1evi
julélés szerint ’

Vezérloresz kicserélése.

Az Uj vezéribrésszel elldlolt elektronikus gvljtdmagnes berendezés ilizemelési
fordulatszdmét fordulaiszimmérével meg kell vizsgilni és szilkség esetén helyes-
kiteni kell a beailitast,

Beallitasi tartomany: 400 ... 600 £/p.

8.2.8. Uzemelési fordulatszim kiscgité jellegii megallapitisa

A forgaityuslengelyen dgy érilik el a kb, 420 i/p fordulatszdmot, ha bekapcsolt
3. fokozat mellett a hatsdkereket 1 masodpercen beliil {megfelel mérsékelt erdii-
fejtésnek) egyenletesen £é] fordulatnyira atforgatjuk.

Beallitasi folyamat:
Felbakoljuk a jarmfvet és bekapesoljuk o 3. fokozatot,
Egy kézzel alul megfogjuk a hitsékerék abroncsat és mérsékelt erbkifejiéssel egyen-
letesen 180°-kal megforgatjuk, melynek sordn ellendrizni kell, hogy van-e szikra-
Atmenet gyujtogvertyanal.
Ha mar észrevehetden lassabb atforgatisnal feliép a szikraatmenet, akkor az éra-
mutaté jarasdnak irdnydban el kell allitani a bedllité szabalyozét.
Amennyiben lényegesen megnévelt eréralorditds esetén sem keletkeznek szikrak,
akkor a bedllité szabdlyozdt az éramutaté jardsdval ellentétes irgnyban kell el-
&llitani.
Szerszam: 6 mm-es esavarforgato

2.5 mm-es csavarforgalo

Gyajtasi idopontot mérd késziilék

Fordulatszammeérd

Sztroboszképlampa

Pontozd (karcolo} szerszam

8.2.9. Gyiijté vizsgilati értékei

A grujlonak a vizsga-'xlépa{di ellenfrzésekor a kovetkezd értékeket kell betartani:
Gyiajté hémérséklete: 20°C -+ 5 K

Uzemelési fordulatszam: 400. .. 600 £/p

{A vizsgalat 2... 3 mm-es szikrakdzzel torténik),
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Szikrahossz

Fordulatszam f/percben Szikrakéz TGL 4481/06 szerint mm-ben

600 vagy magasabb 6, szabalyos szikraatmenet
3000..,7000 7, szabalyos szikradlmenet

A vizsgalatnil a vilagitisoldalt nem kell megiterheini.

Toltdtekeres
Ellenallasértékek

15 mm magmagassdgi kivitel: 500 . .. 600 ohm
18 mm magmagassagi kivitel: 650 ... 780 ohm
(14-cs kapocs lekapesolva, test ellen mérve)

Toltéfesziiltség gyijtisiizemben

Iranyerték: 160, .. 190V n = 2 000 £/p mellett
(14-es vagy 2-es kapocsndl {ibbrendeltetésid késziilékkel test ellen mérve)

Vezérlésadd

Részellenallas: 24 ... 30 ohm
(3-as kapocs lekapesolva, test ellen mérve)
Részickeresek ellenallasai

Ry részellenallas 3-as kapoes kézatt (tekapesolva és mérési ponl az ado Lelsd oldalan) -

E,=12...130hm

R, részellendllas az adé lelsd oldalan 16vo mérési pont &s tesl kdzott:
R, = 12-t5] 15-ig

R, és Ry legfeljebb 0,5 ohmmal lérhet el egymastol.

8.2.10. Yilagitasoldal vizsgalata

A vilagitasoldalnak a vizsgalépadon vald ellendrzésekor a kovetlezd értékeket kell
betartani:

Kapocs- Feszitltség Terheldellendllas

sZAm 7= 4000 f/percnél n = 7000 f/percnél

59 6V 8V 1,14 chm

59a 6V 25 V terhelés nelkiil
59b 6V 78V 1,75 ohm

A vizsgalat 20 °C 4 5 K mellett torténik.

34

A gyajtasoldalt ezeknél a méréscknél ¥ mm-cs szikrahosszal kell megierhelni.

A fesziiliségmérés effektiv értéket mérd fesziiltségmeérdvel Lorténik minden kapocs-
nal a tablazat szerint, melynek soran esetenként nem szabad megterhelve lenni a
16bbi kapesnak.

A terheldellendllasoknak indukciomentesnek (bifilaris tekercselés) &8 himérsékletts
fiiggetlennek kell lennisk.

Fénytekercsek ellendllisértékel (iranyériékek):

35 W-os tekercs
(39-es kapocs test ellen) 0.15 ohm

21 W-os kapoces
(39b kapocs test ellen, 59a kapocs nincs csatlakoztatva) .29 ohm

A gyijto vilagitdsoldalanak a jarmfiben vald feliilvizsgdlasa t&bbrendelletési
muszerrel {pl. UNI7) tdjékozdda fesziiltségellendrréssel lehetsdges az egyves togvasz-
toknal. Ennek soran nem szabad jelentés eltérésnck lennie a tablizaiban meagadotl
értékekkel szemhen.

8.2.1L Beszerelési mérefek és vtmutalisok

A tekercsck magteliiletének 84 - 3})‘2; mm atmérdnek keil megfelelnie.
Az alaplapra valé szerelésitket pontosan kozponlosan kell elvégezni {az alaplap
kizpontozd atmérdie 110 mm). A tekercsek magfeliletel és 2 lendkeréktiresa belsé
atmérdje kozitt minden oldalon garantalva Kell lenni a 9,3 ... 0,5 mm-es lagrésnck.
Ugyelni kell a tekercsck sikban vald illeszkedésére ¢és az anydk szoros meg-
hizisara.

Laza lekeresek, valamint rossz kizponlos &s sikban vals illeszkedds esiszoloddshoz
es ezzel a tekercsek ténkremeneteléhez vezetnek.

8.3. Toltéberendezés felépitése és funkeidjanak vizsgilata

A tiltéberendenés az cgycniranyits mellett, amely a lendizerék-primérgyijléd altal
elgallitott valtsaramot egyeniranyitija, még egy fojiétckercset tartalmaz, amely
kivditja, hogy a félvezetds pontegyeniranyitéhoz megkiizel{téleg dllandd értsk(
valtofesziiltség kerlion. A t6ltéberendezés egy olyan fojtétekerccsel van ellitva,
amely a fogyasziok (hatsofény és sebességmérd-vilagitds) és az eldallito (21 W-0s
Lénytekeres) kozitt o teljesitmeényszint Kiegyenlitéseére szolgial,

Ez o fojtdtekercs (kapocsjelzés: 56b — kabel ismertetdszine: sziirke/fekele) kopas-
mentesen dolgozik. Zavarok esetén fellil kell vizsgaini az dtmenelet a fojtd csat-
lakozasai kozott.

Az alkalmazandd vizsgalotesziiltség lehetdleg ne haladja meg a 2 voltot.

A kilsnbszs jarmivaltozatoknil alkalmazott téitéberendeséseket a kapesoldsi
tervek tartalmazzak.
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8.3.1. Utmutatisok az egyenirinyité dioda kezeléséhez

Ez a részegység tulfesziiltségre, 01 nagy aramerdsségre és tilzott Ielmelegedésr
érzékeny. A Kapocsnal végzendd forrasztasi munkaknal, de f&ieg az egyeniranyit
kicserélésekor, le kell valasztani a forrasztépakat a haldzatrsl,
A téltéberendezéshil vals kiszerelése a kivetkergk szerint torténik:

Lekapcsoljuk a téltdberen dezést és kiszereljiik,

Levalasszuk az egyeniranyité és a t6ltéfojtitekercs kozotti forrasztast helyet (szigeleli
témlsvel el van takarva), A felhasznalasra keriilg forrasztdpakdinak 60w teljesit-
ményfelvétellel kell rendelkeznie. A forrasztisi iddtartam legfeljebh 4 masodper
lehet. Az egyeniranyfté és a forrasztdsi hely kézé eélszerd médon egy laposfagin
heiyeziink, hogy ezzel csékkentsiik az egyenirinyitd fele a héaramlist,
Kihtzzuk ill. kinyomjuk az egyeniranyitot.

A beszerelés a kiszerelésse] forditott sorrendben térténilk,

8.3.2, Funkeiovizsgslat
Téltés vizsgilata a jarmiiben

Egyenfesziiltség és egyenaram szamdara mérd
65 valtofesziiltséghez lagyvasas va
Javaslat: tébbrendeltetésii mitszer

muszerként forgotekercses muszerek,
EY egyeniranyitd miszerek alkalmazhatsk.

Egyeniranyité zirohatisinak vizsgdlata a jirmiben

CAlls motornal (gyijtasiénykapesola kikapesolva) az ampermerdt az egyeniranyits-
hoz vezetd minusz-csatlakoztatassal bekapesoliuk az 51-es piros téitévezetdkbe
{mérdtartomany 6 amperig), majd Teliilvizsgaljuk a 3,15 A biztositat ég ax aklcu-
mulator helyes csatlakoztatasat, A gyujtasténykapesolét ifzemi helyzetbe hozzuk.

A mérémiuiszer mutatéja nem lenghet ki, Ellenkez6 esctben az egyeniranyits
elvesztetle zardhatdsat es kieserélends.

Tiltddram vizsgilata

AZ ampermérdt ax egyeniranyitohoz vezetd plusz-csatlakoztatissal bekapesoljuk
az 51-es piros tiltdvezetékbe. 3 A mérdtartomany szamdra egyenaramot valasztunk
&5 révid idére a legnagyobb fordulatszammal lzemeltetiitk a motort. A w30k toltag?
vezeték csatlakoztatisalkor {632 zéld/voros kapocs) a muszernek kb. 2,4 A-t kell
jeleznie, A , kéves tiltés” vezeték csatlakoztatisaker (83-as kapoes)
kb. 1,1 A téltdaramot kell mutatnia. Negativ eredmeén
kezbkben lefrtak szering kell eljarni.
<&

a miszernek
¥ esetén tovabbinkban a kijvet-

Akkumultortesziiltség vizsgilata a tiHaberendenésnd]

A gyﬁjtésfénykapcsolb Uzemi helyzeténél rajta kell hagyni az tizemi fesziiltséget
(pluszpolus) agz egyeniranyitd hiitdlemezén og ennek test ellen mérhetének kell
lennie. Ha nem igy van, akkor hiba van az elektromos dsszekittetésekben a tiolis-

berendezés 51-eg kapesa, a gyujtasténykapesold kapesa (15/15-30), valamint az akku-
mulator-csatlakozisok és a test kozitt,

a8

Viliofesziiltség vizsgilata a toltcberendezés eldtt
Lasd 8.1.3. é8 8.2.10. szakaszt

Fesziiliség vizsgilata a tiliGberendezés mogoit (akkumulilorisités nalkiil )

Ethhez a biztositédobozndl oldjuk az 51-es piros vezeléket o lfapocsrrél .(‘és’az e'gyen—
tesziiltségmeérst plusz-csallakozdval a leoldott vezetékhez kotiiik, A késziiiek minusz-
csatlakozdsa a testen van, A motort révid ideig a le‘gnagyobfb folrdfu%atszamr?al
jaratjuk. A mért fesziiliségnek 5... 7 V koziott kell lenni, Neg?tl\f rrneresn eredrTeriY
esetén megszakadas lehet az egyeniranyiténil vagy vezetéktorés van a tolth-
berendezéshen.

Berendezés vizsgilaia a jirmin kiviil
Egyenirinyité zaréhatidsanak vizsgilata a jirmiin kiviil

Az 5l-es piros kapocshoz egy 2 voltos akkumulitor ml’nuszpéh'l?a’it csatl?koztatj’uk.
A 63-us zild Kapocsra rakdtjlik az amperméré minusz—csﬂlakozmat (mércgtartomany
legalabh 2 A). A késziilék plusz-csatlakozdjat ésszekidtilik oz alfkumulator Fﬂusz-
polusdaval, Ennek sordn kb. 1...1,5 A érték{i aramnak kell fclym’a. Ha nffm e’sz.le’l-
hetd ramatfolyds, akkor el kell végezni a téltéfojlétekeres éth}aladasanak szs.galatat.
A 63-as z0ld kapocs és a forrasziasi hely kozitt aramathaladasnak kell lenni {ellen-
éllas kb. 0,7 ohm, vizsgaléfeszilltség ne legyen 2 V felett).

8.4, Akkumulator kezelése

Az 85l-es tipussor jarmtvei {az $51 N, S51E/l és § 51. N-H tipusollc. kivét}elével)
GAd4 (6, 12A0) kivitelli olomakkumulatorral, valamint a KR 51/2-es tipussor
cgyonletien 6 A1 (6 V, 4,5 AS) kiviteld (’)lomakkumulatm*'ral’va.nna_lﬂk "felsz?rellv?. ]
A;f: akkumulator az egyendramu fogyaszték, villogélimpik és ]?lzokprti tap'lglrflsa.ll'i'sl
szolgal. Az akkumulator felibltése a jarmiiben Ie’ndkerek—prlm'er'gyu]to ' ill.
elektronikus gyuito fékfényhez szolgals (8 V, 21 W) generalor-tekercselésébol egyen-
irdnyité diodan keresztiil t6riénilk,

Uzembevétel és elsd Pelliliés

Tj akkumulétort izemhbevételkor 1,28 gicm? {trépusokon 1,23 g_,.-"cr‘n?')’sﬁrﬁfégﬁ alcku.}-
m.ula'.tor—kénsavval kell felttlteni a felsd lemezszélt8l 1 em-ig, miutdn elézbleg eltd-
f a toltdzarakat. ] )
;i)l‘ljtgttztl’;detﬁ'tl(tévcl kapacitdsanak megfelelen (4.5 Ad 0,5" aI:nperrel és 12 Af}o
0,6 amperrel) kell feliblteni. Az akkumulator akkor S?ér?it fe}tolltottnek, ha"a ce:laE
egyenletesen gazolnak, el letf érve a 7,5...78WV tolto[elszuitseg, ez .a koveliizaz
hirom 6ra alatt valtozatlan marad és a savstriiség 1,28 giem®-t tosz kl: A celldka
csak desztillalt vizzel szabad feltlieni. A savszintet 5 mm-rel a lomezszél felett kell
tAdl.-'}i’lr;iallt tiizelGanyagtsl és Gif igénybevételtdl ovni kell. Miv?l a géztalanitﬁls 6&
kzponti légtelenitolécen &t a PVC-tdmlén keresztitl térténik, ezért csak olyan télts-
zirakat szabad haszndlni, melyek a fej alatt két giztalanité furattal rendelkeznek.
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Akkumunlitor leltéltése beépitett dilapotban

Az akkumuldtor beépitett #llapolban vals teltdlidse a véliddramot eldallits lend-
kerék-primérgyajtétsl torténik az egyeniranyité diodan kereszliil, Ez » berendezés
sok téltésrol kevés toltésre valg atkapesolasra lett kialakitva [a csatlakoztatast ,sok
toltésre™ (S 5l-es tipussor) ill »kevés toltésre” (KR 51/2-es tipussor) a gyvarto
végyi el]. '

A 80K tOltés” vezetélt csatlakoztatasakor {63a zdld/piros kapocs) az akkumulitor
2,4 amperrel és a , kevés t5ités” vorzetek csatiakoziatasakor (63-as zold kapocs) pedig
1,1 amperrel keriil {eltbltésre. Mivel az akkumuldtor felttltése a fekfény (6 V, 21 W)

generatortekercselésaebél torténik, ezért a fék miksdtetésekor megsrzakad g tHillesi
folyamat,

Akkumaulitor felttltése a jarmiin kiviil

Ures akkumulitor felt6ltésének mindig a jarmiin kivitl kell megibrtennie, mivel g
Loltési iddé menetiizemben ,sok téliésnél” is, valamint akkor is, ha lemondunk
valamennyi egyenaram-fogyasztorsl, tal hosszu idat vehne igénybe, A toltést tehat
az akkumulator kapacitisinak 1/10-ével kell végeznl. Ez azt jelenteng, hogy uz
dltalunk beépitett akkumulatorckal, 1,2 amperrel (S51), illetve 0,6 amperrel (KR 51/2)
kell feltilteni.

Az akkumuldtort csak cgyeniramhoz szabad csatlakoztatni, Ennek soran iigyelni
kell arra, hogy az akkumuldtor és a tiltévercték azonos pélusait kissitk sze cEY-
mdssal, azaz pluszpolust a pluszpélussal és minuszpdlust pedig a minuszpalussal.

Toltési dllapot 20 °C-ndl:

Feltsltott akkumulator: savslirdség 1,28 g/cm?
tropusokon 1,23 g/em?
Félig feltsltstt akkumulator: savsiirfiség 1,20 g/cm®?
tropusokon 1,16 giem®
Ures akkumuldtor: ' I savsirfiség 1,12 gicm?

trépusokon 1,08 gicm?

Akkumuldtor karbantartasa

A Jarminél a teljes egyenaramkor kifogistalan mikiodése dintd mértékben fugg
az akkumulator allapotatél. A savsliriség jol 4polt aklumulatorni] a toltoitsegi
dllapot fokmérdje,

A karbantartds a folyadékszint havonta valé ellendrzésére szoritkozik, melynek a
lemezek felett néhany mm-re kell allnia. Utdnatoliéshez kiziardlag desztillalt vizet
szabad hasznalni. Savat csak akkor kell potolni, ha kismliti, vagy ha az akkumu-
lator talhabzasa esetén veszendShe ment. Ag akkumulator csatlakozépdlusait vizzel
és kefével kell megtisztitani és utana savmentes zsirral vekonyan be kell kKenni,

Az akkumulitor beépitésénél ligyelni kell az akkumulatorkibel helyes csatla-
koztatasara (fekete kabel mindig a minuszpéluson), mert kiilonben kirok kelet-
kezhetnelt az egyeniranyitonal,

100

Télen kildndsen ligyelni kell mindig az akkumulator téltittségi allapotara, mert
feltbltetlen akkumulator mar —10 °C-nal befagy és ezaltal kdrok keletkezhetnelk,

A jarmi hosszabb iddre vald ledllitdsa esetén ajanlatos az akkumulator kiszerelése
és fagymentes helyen valé tdroldsa. Az akkumuldtort négyhetenként utina kell
télteni, de ¢sak annyira, hogy mind a négy cella élénken fejlesszen gazt, de semmi
esetre sem szabad taltdlteni. Egyide]iileg ellendrizziik a savszintet.

Az skkumulatort 3...4 havonként feltsliés elétt 10 gras kisiitd aramerdsséggel ki
kell siitni, amig a cellafesziiltség 1,8 voltra le nem siillyeds, majd utana azonnal tel
kell tolteni.

Az akkumulitornak beépitett a'lliapotban nem szabad dnmozgdst végeznie. Tiizeld-
anyagtol és Ut igényheveteltdl 6vni kell az akkumulatort.

Ha az akkumuldtor menetiizemben viszonylag hamar kiiriil, akkor ellendrizni kell
az egyeniranyits védelmére szolgdls 3,15 amperes kizepes késleltetésit finombiztositat
¢s szlikség esetén ki kell cserélni.

8.5. Yilagitd-, jelzd- és villogoberendezés

A vilagité-, jelzd- és villogdberendezésen végzends valamennyi munkinsl figyelembe
kell venni a vonalkozd torvényes elbirasokat, és szabalyszerit dllapot szempontjabel
ellenérizni, illelve szikség eseteén karba kell helyezni a berendezéseket.

Fényszorg bedllitisa és fényszorolimpa kicserélése

A fényszord hedllitdsat bedllitofalnal a jarmd teljes terhelése mellett vagy bezil}itc")—
lésziilék segitségével koll elvégezni. A tompitotifény beszubdlyozasa a [ényszorahaz
billentésével torténik.

Oldjuk az M 6 » 12-es szoritdesavart
(2 6-08 rugds alitéttircesaval epyiitt),
valaminl az M 6 > 16-05 pantesavart
(B 6-o8 rugds alatélgylirtivel és M 6-og
halszégletd anyaval egyilitt), majd a
szikseges smiggel elbillentjiik a fény-
szordhazat s utdna ismdét meghugzuk a
csavarokad.
Szersziamok: 10mm laplava
csavarkules
13 mm laptdvi
ceavarkules

130. dbra

A fényszérchoz alapverfen az eldirt fajlaju és teljesitményd izzolimpikal szabad
csak haszndlni,
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Oldjuk a tartéesavart g reflektorgy{ri-
nél és kivessziik a {ényszérobetétet. Ki-
hizzuk a reflektorbél a lampafoglalatot
és kieseréljlik az izzélampat {bajonett-
toglalat). Az 4} izzélampat csak tiszta
kenddvel szabad megfogni.

131, dbra

Jelziberendezés

" A jelz8kiirt egyenaramlogyaszts, melyet az S51N, S51N-H és §51 E/1 tipus
kisrobogoknil négy monocellabdl 4116 kombingcid (R 20-as, TGL 7487 - B szerinii
szarazakkumulator), illetve az S 5l-es &3 KR 51/2-es {{pussor egyéh Jarmiiveinél
pedig egy clomakkumulitor taplal
A jelzokiirt rugdkengyelen rugalmas modon van felerdsilve (a hangkisugarzas meg-
javilgsara).

rs

A jelzékiirt kicserélésére lehtizzuk a

kabeldugaszt, Kkinyitjuk a tartozék-

tartalyt és eltavolitiuk az M6 3 12-es
tartéesavart (a 6-0s rugos aldtéttaresaval
es az M 8-os hatszigleld anyaval egyiitt).

Hatsokerék ki van szerelve és oldva van

a hajtoldnckerek.

132, dbra

Villogébercndezés

A villogéberendezés szintén egyenaramfogyaszts, melvet slomakkumuldtor taplal.
Az alkalmazott villogdadd egy hévezérlésd elekiromagneses késziilék, melyet csak
8 amperes hiztositon keresztiil szabad lebiztositani, Felfiiggesztése acéllemezbdl vals
esillapitohdzban torténik, amelyben két mohakorong gondoskedik a razkédasmentes
elhelyezésral,
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A villogéherendezésnél végzendd mindennemil munkét lekapesolt akkumuldtor
mellett kell elvégezni, hogy elkerliljik a véletlen rovidzarlatot.

Hibalehetdségek: -

Szabalytalan villogas:

Tul lassd Gitemd villogas
Alacsony fesziiliség, azaz nines teljesen feltdltve az akkumulator, illetve atmeneti
ellenallasok vannak a vezetékben,
Hibasan van beszabdlyozva a villogdado.

Tul gyorsttem{i villogas
Tullesziltség, azaz nincs betartva a névleges fesziiltség.
Villogdado hibasan van beszabalyozva.

Villogoadd aramtekercse kiégei:t a villogéberendezésben {feilépett rovidzarlat
kévetkeztcben.

Rividzarlat okai:

Usatlakozokapcesok csavarjai a villogokapesoloban meglazullak vagy kiestek.
Csatlakozohuzalok til mélyen be vannak dugva a villogdkapesols csallakozdkap-
csaiba.

49a kabel a villogdkapesolénal ki van dorvzsodlédve, illelve a héz és a kapesolébetét
kizott be van szorulva a Kabel.

83 LR kabel testzarlatos.

Kapesolobetét bekapesolaskor akad a villogdkapesoloban, gyhogy rovidzarlat kelet-
kezik a csatlakozdkapoes és a kapesolohaz kozdtt (gumialatét hianyzik vagy kap-
csoldbetél laza).

Kapcsolékar rogzitdtarcsaja tul nagy, illetve egyoldalian eltolédik, ugyhogy id6-
legesen rovidzarlat lép tel a kapcsolohaz felé,
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9. Munkalatok a hatsékerékhajtdsnal

Hajtolane levétele

Lecsavarjuk a tengelyhosszabbitéral
M 123 1,6-65 anyat és levessziik
himbars] a hatsdkerékhajtist,

Szerszim: 19mm laptava csava
kules

133, dbra

Kiemeljiik a lanevéds (1) fedelét,

Szerszam: 6 mm-es csavarforgats

134. Abra

Kinyitjuk a lanczar zarérugojat, li-
huzzuk a hdzbol a lancot 8s levessziik
lancvéd§ tomldket,

Szerszam: Laposfogo

133. Abra

Haitsokerék menesztd szétszerelése

9.2 Felszerelés

Menesztd dsszerakisa

Kiemeljiik a milanyaggyriit.

Szerszam: Csavarforgald

136, abra

Eltavolitjuk a 40-cs biztositégyarit. Ki-
vesszilk a 6203-as hornyos golvoscsap-
dgyat és a tengelyhosszabbitét,

Szerszam: Tiske
Lakaloskalapdces

137, Ahra

Mencsztot felmelegitjiik, 6202-as hornyvos
golyosesapagyat 2 cm?® ghrdiildesapagy-
zsirral ellatva beszereljlk és berakjuk a
biztositogyUrit.
Szerszim: Fitélap
Atiitészerszam
Lakatoskalapacs
Hegyesiogd

138, fbra



Tengelyhosszabbitot és mianyaggyurit

' [atsokerékhajtis komplettirorozasa
(felirattal felfelé) behelyezziik, e

Szerszam: Gumikalapscs Feltesszlk a lancet a menesztd fogaskoszortjara. Kendzsirt jutlatunk be a lancvédé
tomldkbe és benyomjuk a lancvédd fedelet,
Szerszam: Zsirzéprés

A hatsdkerékhajtasnal végzendd tovabbi munkdk soran ugyelni kell arra, hogy ne
ugorjon le ismét a lanc a logaskoszorardl (esetleg a kisfogaskerék segitségével
biztositsuk a lancot).

139, ibra 9.3, Lanccsere a jarmiin

Levessziik az elektromos berendezes fedelét.
Meglazitjuk a hatsékerékhajtast.

@ Behtzzuk a hailols . N Kinyitjuk a lanczarat.
@ B 16kbe és beve; Jt'_c,', ianm;f a ldI?C\«ec}o t‘f’”{‘ 1} lancot a zarral egyiitt esallakoztatjuk a régi lanchoz.
ﬁg . lénci’dE‘ ?z‘-etlluk( ._51’ anc l'l'?IT.ldl.(Et veget Kihuzzuk a régi lancot és elvalasszuk az 0j Ianctol.
® % Retcszef‘"(; LSI‘ axozoesonkjaiba, Lancvéget a hajtolanckerdk f6lé tessziik.
@z Juk a lanczarat. Lanc utolso tagjat hegvesfogoval dsszenyomjuk ¢s betessziik a lanczarat.
ﬁ‘% Szerszam: Huzalhorog
o Laposfogo
g postos Ulilagos megjegyzés:
gi A haijtdlane a hajtdmiiegység egyik legjobban igéenybeveit alkatreészel kiza tartozik,
ﬁ@ ezért kopasi allapot szempontjabdl rendszeresen ellendrizni kell (lasd 4.6, szakaszt),
"@ﬁ Ebbe sz ellendrzésbe be kell vonni a két lanckereket is (a motorndl és a
t 11 menesziinél).
&'ﬁ Nugymértékben elkopott fogprofil az ¢j lancnal is nagyfoka kopast eredmeényez.
190, bra A lanevedé tomldknek is mindig kifogastalan aliapotban kell lennidk és {(a lanc és
’ i lancvedd tHmlé belsd profilja kozotti belsd surlodas csikkentésére) el kell latva
Lénczarat a lanc fulisival ellenkerd lenniik elegends kendolajjal, mert ezek nemcesak a piszokidl védik a lancot, hanem
a8av, ellenkezd et e - - pw g sk A
iranyban betessziik a 7&rdszeghornyolba. egvidejileg esillupitiik o lanckopast eldsegitd kigyoza mozgast is.

Szerszam: Laposfogéd

141, abra
Uimutatis;

A léne 4tlégasa (alsé lancag) egy szemellyel megterhelt jarmiinél kb, 20 mm legyen.
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10.

14.1.

108

Munkalatok a belsépofas féknél

Fékpajzs leszerelése (hatsokerék)

EHdvolitunk kot biztositétdresat, Iki-
akasztjuk a visszahlzdrugot és levessziik
a fékpofakat. )

Szerszam: Laposfoga

142, 4bra

Eltavolitjuk a feéklkarnal az M6 < 35-Gs
keresztcsavart, Ehhez oldjuk az M G-os
halszogleii anysat, majd a B B-us rugss
alatétgyiirivel és a 6.4-es alatéttaresaval
egyiitt levessziik.

Lehtizzuk a fékkart a Tékbiityik bardzdas
fogazatarol.

Lehuzzuk a Lomiligyirit és kilokjiik a
fekbiitykdt a esapigyiurathél

Szerszam: 10 mm laptdvi csavar-
lules

123, dbra

Leszereljiik a téklampakapesolst,
Eltavolitunk két M 5-65 hatszigletii
anyat, majd levessziik az 5-5g TUEOS
alatettaresit, az érintkezg zaszlot és az
A 5-0s fogastaresat,

Kivesszilk az érintkezdesavart és a sxige-
leld perselyeket.

Szersziam: 6mm-cs csavarforgate
10mm laptavi esavar-
kulcs

144, dbra

10.2.

Fékpajzs felszerelése

Betessziik a szigeteld perselyeket a fék-
pajzsba, bevezeljiik uz érintkezdesavart
és ellatjuk az A 5-8s fogastarcsaval
Felesavarjuk az érintkezd zaszlst, az 5-ts
1ugas alatéttarcsat és a két M 5-6s hat-
szigletll anydt, majd ellenbiztositjuk.

Szerszam: Bmm lapldvl csavar-
kules

115, dbra

Betessziik a  fékbiitykdt (esapszeget
vékonyan bezsirozzuk), feltessziik a
gumitarcesat és o fékkart (kb, 90°-0s ferde
helyzet), felszereljilk az M 6 X 35-6s
keresztesavart, a 6,4-es alatéttiresat,
a B G-o0s rugds alatétgylirlit és az M 6-o0s
hatszogletii anyat,

Szerszam: 10mm laptavd esavar-
kules

146, dbra
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sereseiirers  Ellatjuk a fékpofakat visszahuzérugdval, . . .
ST maid feltesszik a fékpofapart a fék- 11. Munkalatok a kerékagynal

biitydkre és a csapagycsapszegekre.

Csapagycsapszegeket ellatjuk biztosits- o . .

gydriikkel, Szerelés eldtt vékonyan be- 11.1. Kerékesapagyak klszerelgse

Féhpofikhoz kizététek beillesztése

Féklampakapesold beszabilyozasa

110

zsirozzuk a fékbiitykdt és a csapdgycsap-
szegeket,

Szerszim: Laposfogd

147. ibra

A Iékbetét nagyfoka kopasa esetén
hdrom kiilonbizé vastugsagn kozétét —
i-es: 1lmm vastag (szériaszerfien bhe-
szerelve); IT-es: 2 mm’ vastag; Ill-as:
Lamm vastag — illeszthetS be a fek-
biitydk és a [ékpofak homlokfeliilete
kize.

Kiakasztjuk a fékpofarugdt, azonos
vastagsadgh kézélétet helyeziink fel a
felsé és az also fékpofa homiokfelii-
leteire, majd beakasztiuk a fékpotfarugat.
Szerszam: Laposfogo

148, dbra

Az alljfény beallitasat csavarkules segit-
segével az ellenbiztositd anya elSzetes
oldédsa nélkiil végezziik el. 8 mm-es lap-
tava esavarkuleesal addig keil elforgatni
& tengelyt, amig fel nem gyullad az allj-
Iény, Sziikség eselén belill utdna kell
allitani az érintkezdt, Az ellen6rzés jare
motor melleti €s a labfék mikadtetésével
toriénik.

Szerszdm: 8mm laptivi csavar-
kules
4 mm-es csavarforgatd
149, abra

Hatsékerék ki van szerelve.
Eltavelitjuk a tomitdgydriket és ki-
vessziik a biztositogyariit.

Szerszam: 9mme-es csavarforgato
Hegyesfogs

i50. abra

Bevezetjlik a kerékagyba a kerékesapagy
kihlzasara szolgald késziléket, meg-
hizzuk a terpesztOtiskét, egymasutan -
eltavolitjuk a kerékcsapagyakat és ki-
vesszik o tiviartdesivet.

Szerszam: 1l4mm laptavu csavar-
kulcs
9 mm laptava csavar-
kulcs
Gumikalapacs
DV B jelli kerékcsapagy
kihiizé készilék

talanul meg vannak tisztitva,
Kb, 2cm? gordiiloesapdgyzsirral ellatva
betessziik a 6201-es hal kerékcsapagyat.

Szerszam: Tiliskésprés
(OGreges tiiske,
lakatoskalapacs)

Figyelem!
A tavtartocso hosszanak 48,7 gz mm-nek
kell lennie.

152, dbra
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Behelyezzilk a  taviartocsévet, majd
seintén kb, 2em? gordiilscsapagyzsirral
ellatva betessziik a 6201-es jobb kerék-
csapagyat.
Grafitos ajakpasztaval (kb. 1 em?®) ellgtva
benyomjuk mindkét tSmitégyiirat.
Szerszim: Tiskésprés
{iireges tiiske,
lakatoskalapées)

143, abra

12, Teleszképvilla karbahelyezése

Az 5561-es kisrobogo teleszkopvilldja egy hidraulikus végiitkdzeésti, csillapitas nél-
kiili rugdelemn. Csiiszdcssvei kalapdcsolt aluminium &ntvénybdt
tartéesdvek feliilete keménykromozott kiviteld,

A komplett villa ki- és beszerelésc lényegesen kiénnyebhé valik, ha segédeszkiz
segitségével (hurzalhorog behelyezése a védélemez és az alsé villavezetés kazé) meg-
marad a tartérugok eléfesziilése. -

késziiltek, mig a

Magyarazat 154, abrihoz:

Stellung der Iuratok helyzetére
Bohrungen heachten igvelni

Tragrohre im Bereich tartdesdvel a tongely-

der Wellendichtringe tomitd gyirik és

und Staubabslreifer porielnizok tartomanydban
mit Einheitsol 35 36-08 egységes

Zetilt olajjal vannak cllatva

voll eingefedert teljesen berugozva
(Dlfalimenge (betdltott olajmenniség

je Holm 34 ¢miy s7aranloént 34 cm™
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ety e .si'yangm mm

bx2 76 6365 -

134, Abra

B RA S 351 u. KR 512, ung.

M§ni0 TBLO-S8—"
gL o tr————

.,--""'_'--
MBS — — .
TR0 77 s —-
Af R 7% TLO-833 —

AL
. f&gxw TG 0- 833
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12.1, Villarudak és redds tomlik kiszerelése

Leszereljiik a mellss véddlemeszt, Ehhez
eltévolitjiuk a két M6 X 55-os rogzita-
csavarl a 6,4-es tarcsival egyiitt, a esi-
szocsbveknél a szoritébilincsek B f-os
rugos alatétgydrijét és az M g-os anyat.

Szerszam: 10mm laptava csavar-
kules

155, dbra

Eltdavolitjuk a felsé villavezetésnél az
M 8 X 30-as lartécsavarokat &s az alsé
villavezetésnél oldjuk ax M 8 X 25-is
szoritocsavarokat.

Forgémozgassal kihtizzuk a villarudakat
‘a  villavezetésekbdl (elézbleg szlikség
esetén kdnnyed iitésekkel kioldjuk a
felséd villavezetésben 1évé {ilésbal).
Eltavelitjuk a redds tomldket a wvilla-
rudakréi. :

Szerszam: 13mm laptivi csavar-

kules
156, abra

Utmutatdsok 2 redds tomlik utolagos szercléséhez:

Eltavolitjuk a villavezetésekbél a komplett villarudakat.
Ellavolitjuk a porlehiziot,
Benyomjuk a redés tomlé gydiris hornyaba mianyaghil vals fedodsapkat. Ezzel

lefedjitk a redds tomlGben lévd legtelenitd furatot és biztositjuk a tartdesdven a
szilard illeszkedést. '

Veékonyan beolajozzuk a tartéesavet.

Feltoljuk a redds tomléket és benyomjuk és esiszoesd gyiirds hornyahba,

Ismét visszaszereljilk a komplett villarudakat,

Felfelé toljuk a redss tomléket, amig fel nem fekszenek az alsd villaveretéscn.

12,2, Villarudak leszerelése
A villarudak felépitése azenos, Csupdn a bal villartd van a talpnal egy M 8 < 45-8s
szoritocsavarral, egy 8-as rugos alatéttiresaval és egy M 8-as hatszogletd anvaval

elldtva a bedugdtengely elfordulas elleni biztositasara,

114

o

Levessziuk a csuszdesdrdl a porlehizof,
majd a talpédnal fogva és fiiggblegesen
ovatosan satuba flogjuk a villarudat.
Vighelyzeléig fellelé huzzuk a tartd-
cstivet €s az alsd végébdl eltavolitjuk a
25-63 biztos{tdgydrat.

Felfelé lehtizzuk a turtoesdvet.

Szerszam: Hegyesfogod
13mm laptavi csavar-
kules

137. Abra

Kiontjilk az olajtoltést és vizszinfesen
satuba fogjuk a csiszocsdvet. Oldjuk a
esuszocsdtalpban az M 6-os anyat és a
tartorugoval egyiitt Kivesszilk a csiszo-
csfbil a rugdfelvewvdt

Lecsavarjuk a tartorugdét az alsd befogd-
darabral.

Szerszam: 10mm laptavad csdkules

158, dbra

A csuszocso és a rugozatelem a kovet-
kezd alkatrészekbdl 41l:

159, dbra

1) Csiszdesd
:2; Tengelytomitd gyUri 1230 X 40X 7
TGL 16454

(3 Palea rugsfelvevihiz

{1) Kup

(3 Uikozilemesz

8) Also rugdfelvevd

{7y 6-08 larcsa

(8) Hatszoygleti anya_M f )
(9) Hordrugd (304 & 3 mm nosszi)
(10} Felst rugofelvevo
{11y Tomitdtarcsa

(12) Korgyiri 6 {2

(13) Hatsziglctd anya
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Ellatjuk a tarldrugol a felsd rugofel-
vevével és lelesavarjuk az alsé rugaotel-
vevre. Feltessziik a tomitdtdrcsat a felsd
rugolelvevire és felhelyezziik a tarto-
cstvet. Felfelé hozzuk a véglitktzot és
berakjuk a tartécsébe.

12.3, Villarudak felszerelése és villa Gsszeszerelése

Komplettirozzuk az alsg rugofelvevst.

49 Nm (0,5 kpmy) forgatényomatékkal
meghizzuk az dsszes csavarkotést.
A kipot 63 2-es korgyiirdvel eltémititik,

A=2331-+1mm
B=13mm

Fhiha gy
By

Szerszam: Hegyesfogd thajiitott)

oy

#

Szerszam: L0mm laptivia esavar-
kules
13mm laptivi esavar-
kules

162. abra

Fedélemezl a csuszdesd nyilasa £olé tol-
juk és beszereljlilk a 25-0s biztosits-

gyuriit.

Szerszam: Feddlemer
Hegvesfogo (hajlitott)

160, dbra

Berakjuk a kérgydr, majd a rugdfel-
vevivel egyiitt behelyezziik a gondosan
megtisztitott és D 30 X< 40 37 T-es (a2 felsh
almérd TGL 18454 szerinti kiilén ki-
vitele) tOmitégyiiriivel ellatott csliszd-
csibe. _

Alst menetes toldatival adtdugjuk a rugé-
felvevd radjat o csuszdess talpaban lévg
turatot, felrakjuk a 6-os rugas alatét-
tarcsat és felesavarjuk az M g-os anyat
(az olajzarésagnak biztositva kell lennie).

163, abra

Betililink minden villaradba 34 cm?
hidraulikus olajat 46 mm2’s (46 c3t)
40 °C-nal és betessziik a villavezetésbe,

Utmutatas:

Az alsd  rugsfelvevd eltbmilése egy
6 X 2-es kérgylirivel torténik, melyet a
kup ala kell heszerelni és semmi esetre
sem szabad elfelejteni,

Szerszam: 10mm laptiva esdkules

164, Abra

161, dbra,
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Betessziilk az M 8 3¢ 25-4s rogzitéesavaro-
kat alatéttarcsaval ellatva a felsa villa-
felvevsbe és szorosra huzzuk,

A jobb villaridnal alatesszilk a {1 20715
503 jeld sebessépmérd tarldjat. |
Szereléskor {igyelni kell arra, hogy a
Telsé rugdfelvevd szabdiyszeoriien uljon
a felsd villavezetés belsd hatlapjaban.

165. Abra,

Cstiszécsivek menetiranyban jobbra vals
clforditdsaval megteremtilik a tarid-
rugok csekély eléfeszitlégal.

Villarudakat beigazitjuk a hedugoten-
gellyel, majd az alsé villavezetéshen
meghizzuk a szorflGesavarckat,

Szerszam: 13mm laptavi esavar-
kulecs )

166, Abra

Felszereljiik a melld véddlemeszt.

Ehherz berakjuk a srzoritdbilincsek fél-
részeit a csuszocsivek eérre szolgals
mélyedéseibe és a felrakott 6,4-e5 aldtét-
taresdkkal bevezetjlik az M 6 > 55-6s
csavarckat uigna a sroritdbilinesek fu-
ralaiba. Betessziik a véddlemezt, felrak-
juk a B6-os rugds alatétgyiriket és
szorosra csavarjuk az M 6-os anyakat.
Funkriopréobiat végziink.,

Beszereljilk a mellsdkereket.

Szerszam: 10mm laptavl ecsavar-
kules
13mm laplavi csavar-
kules
19mm laptdva csavar-
kules

16%. dhra

13. Korminycsapagyak ki- és beszerelése

A kormanyvesapagvak ki- és heszereléséhez nem szilkséges sem a mellsévillat, sem
pedig 1 korményt szétszerelni, Csupian a mellsévilla vezetesgvén dtmend bowden-
hurzalokat kell leolduni a kormany kezeldelemeirdl.

Levesszik a vezetdestnél a hornyos
anyvaréd! a bowden-huzal atvezetst és
oldjuk a hornyos anyat.

Szerszam: Kampos csavarkules

168, 4bra
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Eltavolitjuk a felsé villavezetés mindkeét
M 8 X 30-as rogzitdcsavarjat, majd a
kormannyal egyiitt leemeljik a wvilla-
vezetést, :

Szerszam: 13mm laptava csavar-
kulcs

163, dbra

Oldjuk a felsdé villafutéeyirit és ki-
vessziik a komplett mellsévillat a vaz
homlokesévébsl,

Szerszam: Kampas esavarkules

170, dbra

14. Rugoslabak karbahelyezése
14.1. Hidrantikus esillapitasi rugéslabak allitéberendezés nélkiil
Felépités
- LS8z {332) -
a3 .
v eingerledert 275245 )
[
i nT )
L ———— - N
171. abra
vijllig eingefedert teljesen berugozva

A {)-ben 1évd érickek a KR 531/2 E és L tipusok melisd rugdslabaira vonatkoznalk,

Beliilfekvd hordrugd kieserélése

Egy kevéssé lefelé nyomjuk a felso vedo-
hitvelyt és cltavolitjuk a félcsészéket.

172, dibra
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Lehuzzuk a védShiivelyt és levessziik a
dugattyuradrol a hordrugét.

173, abra

Tomitetiséy szempontjabsl és  kopdsi
jelenségek tekintetében megvizsgiljuk a
lengéscsillapitot,

1il. dbra

Bezsirozzuk a hordrugdt és tellessziitk a
lengésesillapitdnra.

Hitso rugéslabak hordrugéja jellemza
érieket:

Teljes hosszisag: 1683 mm

Eréndvekedds a rugdit mm-cként:

c— 195 N/mm (2.0 kp/mm)

[26,0 N/mm (2,6 kp.'mm)]

Rugozd tekereselések szama:

if=145

ehhez rahajlitva és racsiszolva vépen-
ként egy tekercselés

[13zabadonfckvd hordrugdit rugdslabak
hordrugajira érvényves.

175, abra

Mellsé rugdéslabak hordrugodja jellemzi
értékei (KR 512 E és L):

Teljes hosszasdg: 165 mm

Erénévekedés a rugdit mm-eként:

¢ == 5,88 N'mm (0,6 kp;mim)

Rugdzd tekercselések szama:

if —135

ehhez rihajlitva és rdacsiszolva végenként
egy tekercselés

Védaesovet a hordrugs £0lé toljuk, lefelé
nyomjuk és befessziik a félcsészéket.

174, dbra

Az elvégzend( midveletek azonosak a
beliilfekvd hordrugé kicserélésének mi-
velelével, melynek soran azonban el-
marad a védohiively leszerelésc.

17%. abra
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14.1.1. Hidraulikus lengésesillapitok karbahelyczése

Az alkalmazott leleszkopos lengéscsillapiték a kettdsenhato kétesdves lengéscsilla-
. pitok elve alapjan miikédnek (,,Hartha”-rendszer).

Miikiidési elv nyomasiranyban:

Az dthaladési nyilasokkal és egy szeleplappal ellatott dugatiyi lelelé mozog azolajjal
toltott esillapitohengerben. Ennek soran a csillapitd (olyadéknak le kell kiizdenie a
dugattyii kialakitasa révén keletkezett’ aramlasi ellenallast. Ezen a madon leeptil
az utpalya {itésével a csillapitdba befolyd energia. A dugattyirdd altal kiszeoritott
olajmennyiség a csillapitéhenger talpszelepe révén a kipenyesd és a csillapitéhenger
kfzdtti térbe nyomodik. Itt is energia épiil le. A esillapitéerd a talpszelepnel 1&6vs
szelepesavar segitségével valtoztathato.

Miikidési elv hizdsiranyban:

A huzdsirdny soran a dugatiyd felfelé mozog. A munkatérben {a dugatiyi felsd
részéhen} taldlhate elaj atfolyik az erre szolgald nyilasckon a dugattvarad és a
dugattyt kizétt és ennek sordn meg kell emelnie az ezeket a nyilasokat elzard rugs-
tarcsakéteget. Ennek elbfesziilése egy (a dugattytridon 16ve) allitéanyaval a kivant

csillapiléerének megfelelden szintén médosithaté. A berugdzasnal a dugattyd altal .

eléidézett olajkiszoritas a talpszelepen keresztiil a (kdpenycsd és a henger kizotti)
tartaléktérbdl kiegyenlitésre keriil.

Miikodésbeli zavarok a kivetkezd esetekben lépnek fel:
Elbirastol eltérd olajtoltés esetén

[52 -k 3 cm? lengésesiilapité folyadék,

viszkozilas:

30... 38 mm¥'s (cSt) 20 °C mellett, illetve
8...12mm¥%s (c¢St) 50 “C mellett]

Elszennyez6dsit vagy hibasan beszabalyozott szelepek révén az alibbi esetekben:

témitetlenségek
erdszakos sériilések
kopas vagy
szerelési hibak

Apolis, karbantartis, funkcidvizsgilat:

A teleszképos lengéscsillapilo nem igényel semminemii apolast.

A lengéscsillapité rogzitésére szolgdld gumielemeket nem szabad zsirral érint-
kezésbe hozni. Minden 3 000 km menetteljesitmény utdn a jarmim wvalé rogzités és
tomitetlenseget jelzd olajnyomok szempontjabel feliil keli vizsgalni a kopenycsovet.
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A beallitott csillapitéerdk ellendrzesére specidlis vizsgalokésziilékek sziikségesek,
melyek lehetdvé teszik a csillapitderd lefolyasanak reprodukalhatd feljegyzésél
(diagram). A csillapitéeré nagysaga és lefolydsa meértékadd a menettulajdonsag
sZempontjabol.

Kézzel vald vizsgalat nem megengedett, mivel ezen a médon nem Aallapithatd meg,
hogy van-e csillapitéhatas a teljes munkaliketen 4t,

Az ellenfrzést 5 lengéscsillapitod tliggdleges helyzetéhen kell elvégezni,

Szallitasbol vagy (arolasbdl kifolydlag eldfordulhat, hogy a ieleszkopos lengesesilla-
pitdok széthtzdsakor ,iires lokel” érzékelhetd, A lengéscsillapito beépitett helyzetében
vulG tobhszirds szivattyuszeril mozgatassal ismét visszaszallithaté tartaléktérhe
jutott olaj.

Hitsd lengéscsillapitd jellemzd értékei:

Teleszkopos lengéscsillapiio tipusa C 22-70 F-25/5
Csillapitdero :
Huzagsiranyban 275 449N (28 -|- 5 kp)
Nyomasiranyban 494 29N (5 3kp)
Hosszisag 338 mm
Betoltitt olajmennyiség 52 4+ 3 em®
Vizsgals fordulatszam 100 fip
Vizsgald 16ket 40 mm,

Mellso lengésesillapité jellemzé ériékei:
(KR51/2E és L)

Teleszkdpos lengésesillapitd tipusa
Csillapitderd

C 22-70 Cr-13;5

Hizasirdnyban 137+ 49N {14 4 5 kp)
Nyomasirgnyban 494+ 29N (54 3km
Hosszisag 310 mm
Betoltott olajmennyiség 52 - 3cm?
Vizsgald fordulatszam 106 £p
Vizsgalo likel 40 mim

Miikddésheli zavarok és okai:

1. Nyomasfokozat nem mikidik:
Tomitétaresa a talpszelepnél nem témit (témitStaresa el van gorbiilve, tomité-
feliilet a talpszelep testéneél nem sikfeliiletid).
Piszok van a témititircsa és a talpszeleptest kdzott.

2, Huzasfokozat nem miiksdik:
Piszok van a tomitGtarcsa és a tomitéfeliilet kdzott a dugattyunal, valamint
a szeleptanyér és a felfekvd fellilet kozott.
Témitétarcsa nem toémit a dugattyanal {tomitdtaresa el van gbrbillve, dugattyu
tomitdfeliilete nem sikfeliiletii).
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3. Csillapitéerd a hazds €s nyomésfokozatban minden 18ket utan késén Kivel -
kezils be:

Talpszelep nem témit kifogdstalanul a henger homlokoldalain,
Talszelep ferde a kinyokesShen. '

4. Csillapitd olajat veszit:
Dugattytrid wimitése (karmantyd) meg van sérijlve.
Dugattyirid hibas, -
Konytkess timitése meg van hibasodva.
Konytkess témitetlen (dtdirzsoldstt, repedt),

3. Csillapitas nem puhan, hanem lékésszerfien tirténik:
TGl kevés a csillapitéfolvadék,
Talpszelep tomitetlen.

6. Csillapité hatdstalan lathatd olajveszteség nélkiil:
Idegen test keriilt a dugattylszelep mermbranja kizé.

14.2, Hidraulikus esillapitasa rugéstibak allitéberendezéssel

Altalénos megjegyzések

A futdmiivel szemben tamasztott névekvs kovetelményeknek s gyakorlatban mar
bevalt, kétszeresen 4llithatd rugoslgbak alkalmazasaval tesziink eleget. Allito-
karmantyd segitségével a hordrugs: eléfesziilését ket 1épcsében lehet hozzdszabni a
mindenkori terhelési 4llapothoz,

A ket 4llitasi valtozat & kévetkezoképpen van megjelilve:

Szoldiizem — normil rugélesziiés:
AllitékarmantyU karja menetirdnyha néz

Utaslizem — megnivekedett rugotesziilés:
Allitékarmantyi karja menetirany ellenében néz

Rakivanunk mutaini arra, hogy a lengéscsillapitdk dugattyarudjan egy 16 mm
hossza tavtarto gumielem talalhato, amely maximélisan berugézott rugdslibak
melletl meggatolja a hitsékeréls lehetséges érintkezését a haisd védilemeszel. Ezért
ilyen tavtartd gumielem nélkiil nem szabad beszerelni lengéscsillapitokat,

A rugoésldbak esillapitéerejiiknek megfelelen két csoportba vannak osztva,
A rugtslibak megjeldlésére az egyik csoport zold ponttal van ellatva. A rugdslibak
kicserélésekor azonos csoportha tartozd csillapitékat kell felhasznailni, '
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Hordrugd jellemzi értéket:

Teljes hosszisag: 2608 mm
Erénovekedés a rugdat mme-eként:
¢ =152 N/mm (1,6 kp/mm)

Rugdzd tekercseléselk szdama:
if == 14,5

Csillapité jellemzd értékei:

Csillapitderd
Huzdsiranyban

Nyomasirinyban
Hosszhsag

Osszelolva
Beldllott olajmennyiség
Vizsgalati fordulatszam
Vizegilati loket

14.2.1. Karbahelyezd munkik

Szétszerelési munkilatoek

8940 + 60 N (96 + 6 kp}
zold pont nélkili csoport
820 - 60 N (84 + 6 kp)
z6ld ponios esoport

804 30N (8 + 3 kp)
Jaymm

297 _smm

67 -1- 3 em?

200 fip

42 mm

Befogjuk satuba a rugdslabat.
Allitékarmantyit szollizemre Allitjuk,
Hordrugit egy kevéssé lefelé nyomijuk
es eltavolitiuk a félesészéket.

178, dbra
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Levesszilk a lengéscsillapitorol a vedéd-
hiivelyt, a hordrugét és az &llitokar-
mantynit,

14.2.2, Uitmutatisok az alvizba valé beszereléshez

Az dllitdkarmaniyikat a [élesészék be-
illesztése eloll  szdloiizemre allitjuk.
Az dllitkarmantytk a karon R vagy L
betlvel vannak megjeldlve.

Az R betlivel jelolt allitékarmantytikat
a bal rugisldbnal (menetirdnyban) és
az L betivel jelblteket pedig a jobb
rugdslabnal  kell beszerclni. Mindkét
rugdsidb  lengéscsillapitoinak  &1lits-
bilitykei beszerclt illapolban egyrmasra
kell hogy nézzenek,

181, Abra

17%. dbra

Tomitettség és kopisi jelenségek szem-
pontjabol, feliillvizsgaljuk a  lengés-

csillapitétf.

Az dsszeszerelés forditott sorrendhben

torténik,
Komplett rugoslibnal az Allildkarmanty
utasiizem helvzetre vald forditdsa utan
lathato az allitdbilydk. Az dbra a bal
rugoslabat mutatja be.

)
: 180, Abra

182, Abra

4
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Levessziik a gumiitkozot a dugattyirod-
rel és alsd végénél befogjuk a csuszo-
csovet.

14.3. Sirladé csillapitasa rugdslabak karbahelyezése
(KR 51/2 N, KR 51/2 N-H) :

Szerszam: Harompofds tokmany

Rugdslib szétszerelése

Satuba fogjuk a rugdslabat.

Hordrugot az alsé védéhiivellyel ossze-
nyomjuk és az EV 8§ jeld lartovillat be-
vezetilik a meglelels vajatokba,

Szerszim: EV8 jeld tartdvilla

186, abra

183. abra

Eltavolitiuk a 4 )< 28-as hengeres hasitott
szeget az alséd befogodarabbol és le-
hizzuk a dugattyaradrdl a befogodara-
hot.

Szerszam: 3,Bmm {J atiitészerszam
Lakatoskalapacs

Lecsavarjuk a cs(szocsdrdl a felsé be-
fogédarabot és a dorzsszegmensekkel ki- -
15kgik a dugattyarudat, )

184, dbra

Levesszilk a tartovillat.
Eltavolitjuk az alsd védéhiivelyt, a hord-
rugot es a felsé véddhiivelyt.

w3 RES

Szerszam: Tiiske

FEE
gEE .

187, Abra
185. Abra

n*
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Rugdslab dsszerclése

Sarlodé lengéscsillapito szerclése

Felulvizsgaljuk a dirzsszegmensek és a
csuszéest  kopasi Allapotat.  Mintegy
3000...5000 km utdn nyomotiiske segit-
segevel [(golydilmeérd 15!mm (1) és
15,15 mm (2)] uldna kell Kkalibralni a
csuszoosivet.

(Ezeket a munkdkat regenerilé rmii-
hellyel kell elvégeztotni).

SZerszam: Nyomatiske
Lakatoskalapécs
Tiiskéspres

188, ahira

Dugattyurudat a dirzsszegmensckkel be-
vezeljiik az EV 7 jelli szerelShiivelyhe.

Szerszam: EV7 jel{i szereldhiively
Thaskésprés

139, abra

Benyomjuk a dugattyarndat a csiiszo-
csfibe.

Szerszam: EVT jeld szereléhiively
Tilskéspreés

190, Abra

Telesavarjuk a [leisé befogodarabot.
Dugaityurudat vékonyan bezsirozzuk és
funkeidprébat végziink.

Szerszim: Hirompolds tokmany
Tiiske

191 dbra
Rugdslib komplettirozasa

Feltoljuk o gumiiitkézél a dugattyi-
ridra, majd beszerelititk a felsd veédo-
csodvet és az alatéltaresat.

192, dhra
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A hordrugek megkiilonbiztetd ismérvei
az abrabol lathatok.

Stirfinfolyo zsirral latjuk el a hordrugst
(a kenfzsirnak nem szabad bejutni &
surlods lengéscsillapité belsejéhe!). Be-
szereljiik a cstisztatotdrcsat és az also
védorsivet.

193. dbra

(1) Hordrugo, ¢lal
(2) LIurdrugd, hitul

Osszenyomijuk a hordrugoi, betoljuk a

tarlovillat, feltessziilk az alsé befogd-

darabot és berakjuk a 4 28-as hen-

geres hasitolt szeget.

Szerszam: EV 8 jeld tartdvilla
Lakatoskalapacs

134, ahea

Eltgvolitiuk a tartovillat es jelolesc
szerint a jarmin beszercliik a rugos-
labat.

195, abra

{17 Rugotsléh, eldl
{2} Rugoslib, hatul

15. Munkalatok az alvaznal

A futémii esdszerkezelkeént kerillt kivitelezésre és egymadssal csavarkotéssel dssze-
kapcsolt reszegysegcekbil atl. Ezzel adva van az alkatrészek messzemend és egyszerd
kicserélésének a lehetdsége,

15.1. Ulépad, tﬁzelﬁanyagfartéiy és csomagtarté kicserélése

Oldjuk az llépad mellsé és hatsd rog-
zitesél (eldl M 6 X 16-0s hengertejii és
hatul két M 6 3 14-es hatlapfejd esavar),
majd leemeljiik az {{ilopadot,

] zersziam: 10mm laptavi csavar-
kules
8 mm-es csavarforgata

194, &hra

Ellavolitiulk az M8 X 20-as rogzitd-
csavart ¢s  hatrafelé visszahizzuk a
tiizelGanyagiartalyt. '

Szerszam: 13mm laptiavi esavar-
kules

197, dbra

Eltavolitjuk a hatsofénvtartd M 6> 14-cs
és a csomagtarts két M 6 < 12-¢5 rogzitd-
csavarjat, majd levesszlik a csomag-
tartaf.

Szerszam: 10mm laptdvd csavar-
kulcs

198. abra

Az psszeszerelés értelemszeriien forditott sorrendben torténik, melynek soran igyelni
kell a esavarkiitések szoros lleszkedésére, valamint a biztositdéelemek (alatéttaresak,
rugos alatéttiresak, rugos alatétgylrik) és az alakos gumirészek (tiizeldanyag-
tartaly) helyes alkalmazassra.



15.2. Hitso védblemez és haz kizépsorésze ki- és beszerelése

Kinyitjuk a tartozék tarlalyvat, eltavolitjuk a tartozékokat, kiszereljlik az akkumu-
Latort, kinyitjuk a szivaszajtompitot (kiakasztjuk a fedelet) és oldjuk a kabelegalla-
kozdsokat.

Oldjulkk a veddlemez riogzitése rugos
hevederénel az M8 X 12-es rigzitd-
cgavart és hatralelé levesszitk a véds-
femezt,

Szerszam: 10mm laptadva csavar-
kulcs

182, abra

Oldjuk  az  akkumulidlor fessiidpantia
tartojat (két 4.8 7 13-as hengerfejd lo-
mezesavar). majd ezt kévelden eltévolil-
juk a vazcsd kiviagasaibol a haz kbzépso-
részeben 1évd két lyuggatolt feddlemexl.

Srzerszam: 6mm-es csavarforgatd

200, Abra

Oldjuk az - MG X 25-06s belsd rogzitd-
csavarlt, amely egyuttal testponlként
szolgal {a 6,4-es tarcsaval, az A 8-as
fogastiresaval, a masodik 6,4-es tarcsa-
val, nz M 6-os hatszégletd anvaval, a
6-0s rugds alaléltédresaval és a masodik
M 6-og hatszdglell anvaval egyiitt), vala-
mint az M 6 3 22-es killsd rogzitfesavart
{a 6,4-es tarcsaval, o B 6-08 rugss alatét-
gyliriivel és az M 6-0s hatszigletdi anyi-
val cgyiitt) és jobbra levesszilk a hiz
kizépsdrészét.
Szerszam: 10mm laptivi csdkules

i 10 mm laptdvid csavar-

kulcs

201, Abra

I

Az dsszeszerelés értelemszeriien forditott sorrendben toriénik,
Ennek soran a szabalyszer(i és sériillésmentes Kabclkapesokra, valamind az elektromos
vezetékek helyes lelekletésére kKell ligyelni!
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15.3. Labtamaszték kicseréiése
Ezt @ munkat a kompletten §sszeszerelt jarmin is el lehet végeZni.

Oldjuk és eltavolitiuk uz M 83 14-es
mellsd rigzitéesavarokat (a B §-as rugds
alitétgynirGvel és nz M 8-as hatszbgletd
anyaval egyitt), majd oldjuk a billend
motorillvany M8 < 90-es csapagycesa-
varjat.

Elorefelé levesszitk a lablamasztéktariot.

Szerszam: 13mm laplavl csavar-
kules

202, abra

Az bsszeszerelés ertelemszerden forditott sorrendben tdrténik.

15.4. Billend motorallvany kicserélése

Rzl u munkat a komplelten Ssszeszerclt jarmin is el lehet végezni.

Kiakasztjuk a billend molorallvany
rugojat.

Eitdvolitjulk az M8 X 90-¢s csapagy-
csavarl {a B,4-es tarcsaval, a B 8-as rugos
alawétgyirivel és az M 8-as hatszigletQ
anyaval eggiill}.

Levesszizk a billend motorallvanyt.
Yzerszam: 13mm laptavi csavar-
kules

Kombinglt fogd

; - e L \ B N ..V £ .w:__.} 203‘ éhra

Az bsszeszerelés értelemszerden forditott sm"rendben torieénik.
A billené motorallvany csapagyat kb. 2 g gordildcsapdgyzsirral ke!l ellatni.
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15.5. Labfékkar kicserélése

Ezt a4 munkat a kompletten §sszeszerelt jdrminél is el lehet végezni,

g

Kiakasztjuk a fékrudazatot és a vissza-
hézorugét, '
Eltavolitjuk az M 8> 110-es csapagy-
csavart (a B 8-as rugbs aldtétgyiiriivel és
az M 8-as hatszogleti anydval egyiitt),
levessziik a iabfékkart, majd eltavolitjuk
a véddsapkikat és a tavtartéesovet.

E

Szerszam: 13mm laptavd esavar-
kulcs

204, 4bra

Az §sszeszerelés értelemszeriien forditott sorrendben tbrlénik.
A csapdgycesavart kb, 2 g gordilléesapigyzsirral ellatva kell behelyvezni.

15.6. Haisokerékhimba kicserélése

A hatsokereket és a hatsokerékhajtdst eldzéleg le kell szerelni, valamint ki kell
akasztani a billena motorallvany és a labfékkar rugdjat.

Cldjuk a rugdslab rogzitését (M 8 < 45-6s
hatlapfejd esavar, 1126126503 jeld
tarcsa, B 8-as rugds alitétgydard, M 8-as
hatszoglet(i anya).
Eltavolitiuk a bal oldali M 12 3{1,5-ids
hatszégleti anyat (a B 8-as rugos alatét-
gydrtivel egylitt) a himbacsapigy ecsap-
szegénel, illeszkedd iliskével kinvomiuk
a csapAgycsapszeget; a tiiskével szitkség
esetén rogriteni lehet a motorcsapdgyat.
(Keriiljitk a menet sériilését) !

" Hatrafelé levessziik a himbst,

Szerszam: 13 mm laptava csavarkules
19 mm laptava csavarkules
10 mm 7 tiiske

205. abra Liakatoskalapacs

Az Gsszeszerelés értelemszerfien forditott sorrendben toriénik.
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jéhez:

mmuta‘tésok als¢ vazfeszité tamaszokkal ellatott jirmiitipusok szerelési sorrend-

Balrél kifelé {menetirdnyhan) a kivetkez6k szerinl kell szerelni az alkatrészeket:

Csapszeg M 12 3 1,5-8s hatszogleld anyaval
Felsd vazszorito heveder, bal

Also vazfeszitd tamasz, bal

Himbacsapagy

Motorcsapagy, hal

Csusztatopersely

Jobbroél kifelé (menetiranyban) a kovetkezdk szerint kell szerelni az alkatrészeket:

15.7.

M 12 1,5-0s hatszogletd anya
12-es rugns aliléttaresa

Alsé vazfeszitd lamasz, jobb

B 12-es rugds alalétgyiri
Felsd vazszoritd heveder, jobb
Himbacsapagy

Motorcsapagy, jobb
Csusztatopersely

Motorcsapagy kicserélése

Ehhez a munkahez eldzoleg ki kell szerelni 1 molort és el kell tavolitani a himba-

csapagy csapszegel.

Eitavoliljuk az MM § X 45-8s biztosilg-
csavar M 8-us anyajit (a B 8-as rugos
alatétgyrtvei és az alsé nyomodarahbbal
egyltty és kihuzzuk a biztositocsavart.
Levesszitk a jobb és a bal motoresap-
dgyat, valamint a felsé nyomédarabot.

Szerszam: 13mm laptivi csdkules

206. dbra
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Leszereljiik a motorcsapigy csészéjét,
Ehher eltavolitjuk a két M & K 25-58 rég-
zitbesavart (a B 6-08 rugss aldététgyiivdvel
€5 a7z M 6-08 hatszogletd anyaval egyiitt),
Levessziik a cscszét &5 a1 csapagyEumit.

Szerszam: l0mm laptiva esdkules
10 mm laptavy ecsavar-
207, dbra kules

A7 Gsszeszerelés érielemszertien fordftott sorrendben toriénik.

A szereldés megkdnny{iésére utolsoként, hizzuk meg 4 motorcsapagyndl a biziositd-
csavar hatszogletit anyajal.

15.8, Felsé vazszorité heveder kicserélése

Ezt a munkat a kompletten Hsszeszerclt jarminégl is el lehel végerni,

Ellavelitjuk az M8 > TB-65 mellsd rig-
zitbesavart (a B 8-as rugss alatétgyiirivel
68 a7 M 8-as halszbgleti anyaval egyiitt
g5 oldjuk a folss rugoslabrigzilést (egy-
egy M8 > 65-0s hatlapfejii  csavar
11261625023 jel{i tdresaval, B 8-as rugés
alatéteylrfivel és M 8-as halszagleti
anyaval),

Levessziik a felsd virszorits hevedert,

208, dbra

Az Gsszeszerelés drielemszeriien fordilott sorrondben térténik,

15.9, Alsé vazfeszité tamaszok kicserélése

Oldjuk a csomdlemeznél az M 8-as hatszogletli anyal, majd eltavolitjuk az M 8 3 22-eg
hatlaptejli csavart és a B 8-as rugds alététgyirdt. A 15.6. szakuszaalk megfeleiden

eltavolitiuk g himbacsapagy csapszeget, melynek sordn az ott adott Gimutatisokat
feltétleniil be kell tartant,

A raszerelés értelemszerfien forditott sorrendben torténik,
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16. Atszamitasi tablazat a ,,Nemzetkozi Meértékegység
Rendszer” (SI) bevezetéséhez

A leglontosabb eddigi régi cgysogek és az uj Sl-egységek isszedllitisa:

Régi egység Uj egység

Mértékegység Atszamitasi tényezé
Erd i pond p newton N
kilopond kp
1kp==9,807N (10 M)
1N = 0,102 kp (0,1 kp)
Nyomds kpfem? | pascal Pa
Fesziiliség at vagy newton N -
atm pro négyzetmeéter N/m
mm WS . v .
bar 1Pa=1N/m?
1at =1 kp/em? == 98 (70 Pa = 98,07 kPa = 0,09807 MPa
1 at = 1 kp/em? =2 100 000 Pa == 100 kPa = 0,1 MPa
1 kp/mm? == 10 MPa = 10 000 kPx
1 Pa = 0,0000102 kp/em? = 0,102 - 10-% kp/mm?
1kPa == 0,01 kp/em? = 0,000]. kp/mm?
1 MPa = 10 kpiem? =~ {,1 kp/mm?
1 MPa = 10 at
Munka l kilopondméter kpm ‘.newtcinméter Nm
Energia kilokalaria keal - vagy joule J -
Himennyiség LE¢ra LES { vagy wattszekundum Ws

1J=1Nm=1Ws

1 kpm = 9,807 J = 9,807 Nm = 9,807 Ws
lkpm ~10J = 10 Nm =~ 10 Ws

1keal == 4187 &J

1LEG = 2,648 - 10757

1J o -
1Ws ] — 0,102 kpm = 0,000239 keal = 3,?77 107 LEa
I Nm l
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Régi egység . Uj egység

Meértékegység . : Atszamitasi ténvezt

Teljesitmény Lkilopondméter kpm ! newtonméter Nm
pro szekundum kpm,'s pro szekundum Nmy/'s 1
kilokaléria keal i vagy Joule J i
pro szekundum kcal/s ‘ pro szekundum J/s

loerg LE watt W

‘ 1Nmis=1J/s=1W

1 kpm/s = 9,807 Nm/s = 9,807 J/s = 9,807 W
1 kealis = 4 187 Nm/s = 4 187 Jis - 4 18T kW
1 LE — 736 Nm/s — 736 J/5 = 0,736 kW

}?‘:‘S | —=o0,102kpm/s
= L 100t [ .13
s [ 2,388 - 10"* kealis == 1,36 - 107 LE
Sikszdgh fok® ! radidn rad

1 fok = 0,017453 rad
| Lrad == 57,206°
Hémeérséklet!) - fok Celsius °C ' Kelvin K

°C=T (K) —273,15 K
T (K) =°C +273,15 K

By A giksz6g fokban €3 a hémeérséklet fok Celgiusbhan valé megadisa 1980 utan tovabbra is megen-
gedett.
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