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Bevezetd

Az EAN 170x1000 tipusu esztergdkat kisér8 gépkdnyv az MSZ
775 eléirdsainak megfelelfen készililt.

A gépkonyv szerkesztésénél torekedtiink, a gyakorlat kéve=
telményeit minél messzebbmenden kielégiteni, Koéztltlik aze=
kat a miiszaki adatokat, amelyekre a miivelettervezésnek és a
gydrtdsnak sziiksége van. Részletesen ismertettilk a gép szer-
kezeti felépitését, hogy a karbantartdsi javitdsok elvégzés
sét méegkdnnyitslike

A kezelési utasitdsokkal az lizemeltetéshez kivdntunk segit-
séget nyujtani.

Az dtvételi jegyzbkonyv lirlapja a milszaki dtvételt mechanim
zdlja. Az észlelt értékek a megelbzd karbantartd részlegnek

az lUzembiztonsdg és tartds pentossdg ellenldrzésénél szelgdlw
nak témpentuls

Munkailigyl Minisztérium

drenesegneSE ;Ipari‘banuld
Intézete
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Vélemény-gyiijtés

Kér jiik, sziveskedjék az BAN 170x1000 tipusu eszterga lizemel=
tetésével kapcsolatos tapasztalatok alapjdn az aldbbi kérdé=
sekre, a csatolt 5 oldalszdmu, illetve annak mdsolatdt képe-
z8 betétlap felhaszndldsdval vdlaszolni.

1l. Kielégitének tartja-e a florsd fordulatszdamdnak alsld és
felsd hatdarat?

2, Milyen mértékben haszndljdk ki a motorteljesitményt?
3« ‘Kielégitbé—e a motorteljesitmény?

4. Milyen forgdcsoldsi teljesitményt értek el a géppel?
5« A gép szerkezetére vonatkozd észrevételeks

6« Vélemény a gép merevaégére vonatkozdlag,

7« Esetleges egyéb tapasztalatok és javaslatoke

Az Gaszegylijtott véleményeket a tipusfe jlesztésnél fogjuk ér-
tékesitenis




itt kivégandod

w B e

Betétlap a vevd tapasztalatinak és
javaslatainak k&zlésére

Kielégitbnek tartja-e a florsdé fordulatszdmdnak al-
s és fels§ hatdrdt? Erre vonatkozd esetleges javas-
lat:
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Milyen mértékben haszndljdk ki a motorteljesitményt?

T T T I T T N T I I e L I I ) LR S B I B

Kielégitb-e a motorteljesitmény? ............. TRy
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A gép szerkezetére vonatkozd észrevételek: .........
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Vélemény a gép merevségére vonatkozdlag: .eeeveeeaas

(AN B B A B R S I R I B B T R R IR R DA IR S BN A TR RN R R A B A A

Esetleges egyéb tapasztalatok €s javaslatok: .....,.
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Betétlap a vevd tapasztalatinak és
javaslatainak k&zlésére

Kielégitbnek tartja-e a florsdé fordulatszdmdnak al-
s és fels§ hatdrdt? Erre vonatkozd esetleges javas-
lat:
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Milyen mértékben haszndljdk ki a motorteljesitményt?
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Kielégitb-e a motorteljesitmény? ............. TRy
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A gép szerkezetére vonatkozd észrevételek: .........
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Vélemény a gép merevségére vonatkozdlag: .eeeveeeaas
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Esetleges egyéb tapasztalatok €s javaslatok: .....,.
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Betétlap a vevd tapasztalatinak és
javaslatainak kozlésére

Kielégitbnek tartja-e a florsdé fordulatszdmanak al-
sé és fels6 hatdrat? Erre vonatkozd esetleges javas-
lat:

S s 4 s 8B S 8 ¥ S S R RS E S S IP IR ST e L R I I R R I R
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Milyen mértékben haszndljdk ki a motorteljesitményt?
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A gép szerkezetére vonatkozd észrevételek: .........
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Vélemény a gép merevségére vonatkozolag: ceeeeesnvosns
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Esetleges egyéb tapasztalatok és javaslatok: «......
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Szavatossdgi nyilatkozat

A Gépkonyv aldbb felsorolt pontjaiba foglalt adatokért az
eladd szavatol.

A szavatossdgi nyilatkozatban fel nem sorolt adatok megvdl-

toztatdsdnak jozdt az eladd, ill. az elb8411itdé magdnak fenn-
tartjs, de ha a vevlét a vdltoztatdsrdl nem értesitette, ak-

kor ezen jogdval nem élhet. A vev6vel elére kozolt esetleges
vdltoztatdsok & szavatossdgi nyilatkozat végén ennek erre a

célra szolgdald rovatdba vannak bejegyezve.

ozavatolt adatok:

A gydrté cég és szdllitott gép azonositdsi adatai.
A gép f6~ és jellemz6 méretei, sulyadatai.

A velejséré-tartozékok jellemz6 méretei, tulajdonsdgsi és
darabszdma.

Alapozdsi rajz és feldllitdsi utasitéds.

Az eszterga villamos berendezésére vonatkoz( adatok.

A gép teljesitéképességére jellemzd forgdcsoldsi hatdrérték.
A megmunkdlhaté legnagyobb és legkisebb darab méretei.

A befoghatd szerszdmok szdma és mérethatdra.

A gép csatlakozd méretei szerszdm és befogészerkezetek SZ8=-
mara.

A gép Usszes f6~- és mellékmozgésalra vonatkozd adatok, no-
mqgrammok, haszndlati és kezelési utasitdsok.

Az dtvételi jegyzbkonyvbe beirt, észlelt adatok.

A gépen az elB411ité sagat elhatdrozdsdbdl eszk&zdlt vdltoz-
tatdsok:

@ & % 8 88 8P SRR S AT e s e s oo LR L B I R I I I I T I I

® 22 8 88 NSRSt SRS S A ST E S eSS e EAS S eSS SN EE A Ee e

LI R I O L L R LR B R e L B I N A N e A I I I A N N N RN R R

A gépen a megrendel8 kivdnsdgdra eszkdzolt vdltoztatdsok:

LA A A L T B BB U R SRR R R R B R A S e R R R T T T T TR TR S TR G

L R T T T U W S T T T S e

A felsorolt Osszes adatokért az el18411itd a vonatkozd szabvd-
nyok tilirésein beliill szavatol.
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A gép teljesit8képességére jellemz8 forgdcsoldsi hatdrérték. |
A megmunkdlhaté legnagyobb és legkisebb darab méreteiu |
A befoghatd szerszdmok szdma és mérethatdra.

=
A gép csatlakozd méretei szerszdm és befogdszerkezetek szd- o
méra.

A gép Osszes f6- és mellékmozgdsaira vonatkozd adatok, no=
mogrammok, haszndlati és kezelési utasitdsok.

Az dtvételi Jegyzﬁkonyvbe beirt, észlelt adatok.

A gépen az elB411lité sa;ét elhatdrozdsdbdl eszkdzolt vdltoz—
tatdsok:

B T I I I T e I R I B B I N I B A S B R N A B B L B SR I B

--------------------------------

-----------------------

A felsorolt Osszes adatokért az eld4llitd a vonatkozd szabvi-
- nyok tiirésein beliil szavatol.
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Az eszterga miiszakli adatai
Féméretek
Elforgd 24tmérfecesecccnccccenceccansa o TR R 340 mm
CoUeBTBVOIBEE «ovewvames & & 6 mEmesme s 3 WK b s a0 . 1000 "
Jellemz6 méretek
Legnagyobb megmunkdlhatd 4tmErd ceveeeesrecoeses . 340 mm
Szdn felett elforgd legnagyobb 4tmérd .......... 200 ®
Rgymélyitésben elforzgd legnagyobb 4tmérd ...... " 480 ®
A megmunkdlhatd 1egnagyobb MEREdaTal s« bibv e 200x1000"
FPO0rad AtereEZTEBE smscvisspscammuenosnssesssnss gy
Lgy szelessege BN e e AR B Y € b R 5 DR
A keresztszdm keresztirdnyu mozgdsi lehetbsége.. 280

A vezérorsdé menetemelkeddse ...c.eevo.an 4 menet/1"
Befogdészerkezetek, csucsok, szerszamok csatlakozdsi méretei

‘Féorséfej: M60O MSZ 5037
Fdorsdfe csokkentohuvelyg befogadd furatnak kupossdga 1:20
Igsztergacsucs: Morse 3-60° MSZ 5042
A kés felfekvdfeliiletének a kozépvonaltdl vald
tdvolsdga 20 mm.
Befoghatsé kések szdma 4
A négykéses késtartd 112x112 mm-es
A késszdr befogaddsdra szolgdld szabad keresztmetszet
28x42 mm, oldalanként 3 db leszoritdécsavarral.

Termelési adatok

Fordulatszdmok 79-752 ford/perc elbére és hitramenetben
6 fokozat 1,6 fokozati tényezlbvel.
El8toldsok széma 21
Hosszel8toldsok hatdrai 0,106~0,74 mm/ford.
Keresztel8toldsok hatdrai O 053-0 57 mm/ford.
Vdghatd menetek:
Whitworth-menet, 21 féle, 4-28 menet/1%
meterwrendszeru menet, 12 féle 1-=7 mm

A villamos berendezés adatai

A berendezés 3x380 V 50 periddusu forgddramhoz vald.
A hajtémotor teljesitménye 1,7 Le, 1400 ford/perc.
Szivattyumotor 130 W. 2800 fordulat

A munkahelyvildgitdé ldmpa fesziiltsége 24 V.

Az eszterga forgdcsoldsi teljesitményére, sajidt és megmun-
k416 pontossdgdra az 4tvételi jegyzbkonyv megfeleld helye-
inek ellirdsa adja a szavatolt értéket.

A gép legnagyobb méretei

A gép teljes magassdga 1220 mm

A gép teljes szélessege 720 mm

A gep teljes hosszusa§ 020 mm

A gép teljes sulya velejard tartozékokk&l kb« 750 kg.
Liddaméretek: Ldda nélkiil szallit juk.

251%/Rné
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Velejars tartozékok

MSZ 5073 szerint.
A kovetkez8 csoportszdmok az MSZ 5073 pontszdmai.

%3.01 Cserekerekek /Osszesen 5 db/

db ‘ i 5 1 X L 1
Fogszdm Z | 50 60 70 | 100 | 127

Egyéb jellemzlk a fogaskerekek milszaki adataingl.

3.02 Teljes villamos felszereles MSZ 5072 3.11 szerint.
1 db villamos motor 380 V. Hz = 50, N = 1,3 kW,n=1400 £/p
1l db irdnyv4lid kapcsolds '

3.03 1 készlet /3 db/ ékszij, 1016x850 mm MSZ 2531

3.04 1 db hiitészivattyu motorral egybespitve, kupcsoldval,
12 lit/perc teljesitménnyel.

3.05 1 db beépitett olajszivattyu.

3.06 1 db négypofds siktdrcsa, naS?nalhato n =193 fordu-
latig, kiegyensulyozva MSZ 5047.

3.07 Forgatdétdrcsa MSZ 5041,

3,08 Tokmdnytdrcsa.

3.09 £116bdb.

3.10 Mozgdbdb.

3.11 Négykéses késtartd.

3.12 2. db csucs, MSZ 5042
%3.1%3 1 db csucstarté csokkentbhiively.
3.15 1 db siktdarcsa-kules
2 db villaskules 17-19 és 22-24 mm-es
1 db csavarhuzé .
1 db 5-6-0s tiiskekulcs.
3.16 1 db olajozdé kanna
1l db kézi nyomd olzjozd

3.17 Munkahely-megvildgitd ldmpa /izz6 nélkiil/
3.18 2 db gépkonyv.

Kiildntartozédkok

Kilontartozékot nem szdllitunk,

2513/Rné
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Kinematikal vaziat,
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Fogaskerekek miiszaki adatai

e Rajz Fog- Modul  Kils§ Tigf' Kapcs. Kiké- Meg-
o szédm szam mm ¢ mm mm‘ kerék szités jegyzés
1 13286-13-16 29 2 58 87 4 edzve, koszd-

rillve
2 1326-13-16 2% 2 42 8% a8 -t
3 1326=-15-47 38 2 8U 87 6 ~'e
4 1326-22-07 58 2 120 87 1l -
5 1526-2-08 66 2 13s 8% 2 =
e 1326~12-09 49 2 102 87, 98 3, 8 -tt
./ 1326~22-11 20 2 44 98 ] =
8 1326-11-20 49 2 102 28 6 it
9 1326~-11-16 78 & 160 28 ? i

10 1326-11-21 33 2 70 54, 59 11, 12

1 1326-14-22 21 2 46 54, 47 10, 12

22 1326-14-12 286 2 56 47, 59 11, 13

13 1326-14-23 33 2 7 59 12

¥4 1326-43-22 - 50 1,25 65 - valtd k.

15 1326~43-23 60 1,25 7745 - ~tte

16 1326-43-24 70 1,25 90 - -t

17 1326~43-15 100 1,25 127,5 - —t—

18  1326-43-16 127 1,25 161,25 - -

19 1326-44-13 16 2 36 - norton k.

20 1326-44-14 18 2 40 - -

21 1326~44-15 19 2 42 - e

22 1328=-44~16 20 2 44 - -t

23 1326~44~17 22 2 48 - -t

24 1326-44-18 24 2 52 - it

25 1326-44-19 28 2 60 - -

26 1326=~44-08 s 2 a6 40, 26

27 1326-44-09 24 2 52 40 27

28 1326~44-22 56 1,25 72,5 52,56 32

29 1326-44-23 28 1,25 3745 52,5 33

3Q 1326=-44-23 42 1,28 &5 52,56 34

31 1326-44-24 42 1;2 55 52,6 35

32  1326-44-26 28 1,25 3745 52,5 28°

33 1526-44-28 56 1,85 7Z45 52,5 29

34 1326~-44-27 42 1,25 55 52,5 30

35 1326-44-29 42 1,25 55 52,5 3}

36 1326-22-17 26 1,25 35 40, 62 37

37 1326-22-21 39 156 51,25 40, 62 36

38 1326-22-18 - 1,5 29 44,5 39 3 bek.j.csiga

39 1326-22-15 42 1,5 - 44,5 38 3 bek.j.csigake-

40  1326-22-30 56 3,96 . K 4); 48 rék

41 1326-22-32 56 1,25 7245 76 40, 46

42 1326-22-33 56 g ey 7245 7G 40

43 1326-22-31 14 1,5 24 2345 44

44 1326-22-U9 84 1,5 129 77525,43,45

45 1326=-22-34 19 I35 31,5 72325 44

46 1326~211-21 18 1,25 25 46,25 42

47 1326-22-23 17 1,75 33,25 - 48 fogasléc

48  1326-41-10 - 1,75 Z - 47
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Golyéscsapédgyak

Jdel Db. Megnevezés Méret

49 2 Melyhernyu gyliriis golyoscsapégy 6205 M3Z 7612 25x52x15
50 1 6204 MSZ 7612 20x47x14
S TN _u_ W 6304 MSZ 7613 20x52x15
52 "1 Egyfeléhatdé tdrcsds ~"- 51110 MSZ 7511 50%x70x14
5% 1 - - 51109 MSZ 7511 45x65x14
54 1 == - 51106 MSZ 7511 30x47x11
55 1 il - 51203 MSZ 7512 17x35x12
56 2 - e 51101 MSZ 7511 12x26x9

S9zdllitdsi utasitds

A gép emelése az emelési rajz /21 oldal/ szerint torténjék. A
gép emeléséhez sziikséges a sulynak megfeleld erdsségii kenderkd-
téle A gép emelésekor iligyelni kell arra, hogy a megfeszilt ko=-
tél ne érjen hozzd 411itkatd vagy konnyen letdorhetd alkatrészek-
hez. Ajédnlatos a festés kimélése céljabdl a kotél ala puha anya
got /pl. rongyot/ helyezni.,

Ha daru nem 411 rendelkezésre és a gépet kézierdvel kell felw
411itdsi helyére szdllitani, a gépet palldra helyezziik és gor-
gbékon tovdbbtoljuk, ligyelve arra, hogy egyforma atmérdji vas~
csd gorgbket haszndljunk s miel8tt a gép valamelyik gorgérél
leszaladna, mér egy mésik gorgdre rafutdban legyen.

Alapozds és bedllitdsi utasitéds

A gép egyedi alapot nem kivén, betonpadozatra helyezhetﬁ ha
annak vastagsdga legaldabb 150 mm, A gép emeleten is elhelyez=~
“het8, Padozatlan helyiségben a gépalap mélysége min. 200 mm.
/Alapozdsi rajz 22 sz. oldalon/ A gépalap készitésénél desz—
kdbdél sablont készitiink, csavarlyukak kihagydsdhoz.

Az alappal egyiitt az elektromos hozzdvezetés helyét is ké~
szitsiik els A beton megkttése utdn a csavarlyuk-sablonokat
eltdvolitjuk és a méretek helyességét ellenbrizziik.e A gépet
pedig csak a beton kelld megszildrduldsa utédn helyezzilk az
alapra és az alapcsavarokat behelyezziiky A gépet nem kzvet-
leniil a betonalapra, hanem az alapcsavarok kozelében elhelye~
zett vaslemez aldtétekre helyezziike Vasékek aldhelyezésével

a gépet gondosan vizszintbe hozzuk s azutdn az alapcsavarok
liregeit cementhabarccsal kidntjilke A cementhabarcs megkttése
utdn keriil sor az alapcsavarok egyenletes meghuzdsdra, a viz-
szintezd egyidejii figyelembevétele melletts
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A gép rovid ismertetése

Az EAN 170x1000 esztergapad nagysdgsahoz mérten egyardnt al-
kalmas ugy a pontossdgi, mint a nagyoldé munkak elvégzésére.
A scepet nagy lizembiztonsdg, hosszu élettartam és egyszeri
kezelés jellemzi. A mozgdstani ldncolata a kinematikai véz-
laton /10 oldal/ l4dthatd, A gépre épitett elektromotor for-
gémozgdsat végnélkiili ékszij viszi 4t az orsdszekrény hajtd-
tengelyére.

A fBorsd fordulatszdma 79-752 kozott 6 fokozatban vdltoztat—
hatd,

A gép onmiikodd hossz- és keresztirdnyu eldtoldssal miikddtet-
hetd, az el8toldsok 0,106~0,74 mm~-ig 21 féle fokozatban 41-
lithatdék be.

A téves kapcsoldsok lehetdsége az elbtolédsok bedllitdsdndl
megfeleld biztonsdgi berendezések bedpitésével ki van zdr-
va. :

PS8 alkatrészek leirdsa

a/ H4lézati csatlakozds

A hdlézat a megfelell biztositdkon &t kdzvetleniil a gép jobb
14bén, a kezeld oldalon elhelyezett irdnyv4lté /1/ kapcsold
kapcsaira csatlakozik. A bejov6 kapcsokrdl dgazik le a hiité-
vizszivattyut hajté motor kapcsoldja, ktzvetlenll az irdny-
vd4ltd kapcsold mellett van elhelyezve. /2/

A hidlézatrdél jové foldvezeték a gép irdnyvdltd kapcsoldjd-
nak feler8sité csavarjdra kotendd be.

b/ Hajtémotor /25/

A hajtémotor talpas zdrt kiviteli, 3 fidzisu, rodvidre zdrt
1,3 kW teljesitményii, 1400 percenkénti fordulatszdmu motor,
380/220 V fesziiltségre és 50 periddusra. Kapcsoldsa: csil=
lag. A motor himbatalppal az dsy hdtoldaldra van felszerel-
ve. Az ékszij utdnfeszitése 411itd csavarral torténik.

¢/ Szivattyu hajtémotor /26/

A hiitéfolyadék~szivattyu csillagkapcsoldsu motorral van egy-
beépitve. A szivattyu felfogdpereme alatt 28 mm-el az esz~
tergaldbon hitéfolyadék tulfolyd furat van, melynek tisztdn-
tartdsdrdl gondoskodni kell. A tulfolyd elzdrdddsa esetén a
szivattyu motor vizzel telhet meg és haszndlhatatlannd vdlik.

251%/Rné
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d/ Orséhdz /12/

Az orséhdz teljesen zdrt, merev, szekrényalaku vasontvény,
mely oldal irdnyban bedllithatdéan van az dgyra erbsitve. A

ha jtémii széré olajozdst kap, ezdltal az ©sszes kerekek és
tengelyek, golydscsapdgyak olajozdsa is teljesen onmiikbdlen
torténik. Az orsdéhdz fedele felemelhetd, hogy a hajtomii kdny-
nyen hozzdférhet8 legyen. A motor .inditédsdhoz, ledllitdsdhoz
és a féorsdéd fordulatdnak irdnyvaltdsdhoz villamos irdnyvaltd
/1/ kapcsold szolgdl. A kapcsold milkddtetése kapcsold orsén
/29/ keresztiil, a szdnszekrény /36/ jobb oldaldn elhelyezett
fogantyuval /30/ térténik. :

A 6 orsésebesség bedllitdsa a féorsd szekrényben levd fogas-
kerekek eltoldsdval torténik, az orsdhdz eliilsd részén levl
fogantyuval /10/ és kézikerékkel /9/. A kapcsoldst csak a
gép nyugalmi helyzetében szabad végezni.

A vezérorsdénak jobb és bal menetek vdgdsdhoz szilkséges irdny-
védltdsdra homlok-kerékvdltdémii van az orsdhdzba beépitve.

A fémeghajtds Osszes fogaskerekeil edzve és kiszdriilve ké-
sziilnek. A meghajtdtengely golydéscsapdgyakban fut, a florsd
kiviil kupos, utdnadllithatd bronzperselyekben van csapagyaz-
va. A csapdgyak utdnadllitdsa jobbmenetii kerekanydkkal eszw-
k6z06lhetd, éspedig mindkét csapdgyndl a csucsnyereg felé tor-
téné behuzdssal. A f8orsd 37 mm-es furattal van elldtva,rud-
anyag befogaddsa céljdbdl. A tengelyirdnyu nyomds felvételé~
re golydscsapdgy van beépitve. A florsdfej megfelel az MSZ
5037 szabvédny elfirdsainak. M 60x5,5 menettel.

o T — )

e/ Kgy /24/

Az dgy /24/ dthajlds és elcsavarodds megakaddlyozdsa céljd-
b6l keresztmetszetlli borddkkal van merevitve. A szan és a
csucsnyereg vezetésére kiilon-kiilon prizmds vezeték szolgdl.
A gép jobb kihaszndldsa céljdbdl az dgy mélyitéssel van el~
14tva, mely mélyitést pontosan beillesztett betéthid /14/
szildrdan hidalja at. '

f/ Szén /36/

A szdn hosszu, pontesan hidntolt vezetékei pdrhuzamos veze-
tést biztositanak. A szdnorsdk nagy atmérSji beosztott gyli-
riikkel vannak elldtva. A fels8 szdn kupesztergdlyozashoz
fokbeosztds szerint elfordithatd és 4 késes késtartdval
/17/ van felszerelve, amelybe maximdlisan 28x28-as késszd~
rak foghatdk be. A késtartd négy helyzetben vald rogzitesét
arretdld berendezés biztositja. A késtartd /16/ a rdszerelt
fogantyuval rogzithetd. -

g/ Szénszekrény /36/

A szdnszekrény erls szekrényként van kiképezve, amelyben a
tengelyek kétszer vannak dgyazva. Az onmilkddd hossz— és ke~
2513/Rné
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resztirdnyu elétoldsok be- és kikapcsoldsa csuszifogaskere-

kekkel torténik. A hosszirdnyu elftolds mindkét irdnyban on=-
miik6d8en ejtbcsigdval kikapcsolhatd, iitkozbléc és iitkozbbak

/21/ segitségével.

A szdnszekrénybe bizi.onsdgi védlberendezés van beépitve, mely
biztositja, hogy a vezérorsd és vondorsd egyidejiileg nem mii-
kodtethetl.

A szdnszekrény Usszes tengelyeinek és fogaskerekeinek olajo=-
zasdra egy olajszivattyu van beépitve.

h/ Vezérorsé /27/

A vezérorsd 1/4" menetemelkedésii trapézmenettel késziilt, A
tengelyirdnyu nyomds felvételére mindkét oldalon nyomécsap~—
dgy van beépitve. A vezérorsd kapcsoldsa a vondorsdérdél /28/
elcsusztathatd fogaskerékkel torténik.

i/ Norton~szekrény /5/

A Norton-szekrény kapcsoldsa egyetlen kapesoldkar /,/ és a
N rton-himba /4/ segitségével torténik, a gépen elhelyezett
tdbldzat szerinti bedllitdssal. Validkerék csere nélkiil 21
féle szabvdnyos Whitworth-menet vdghatd, 50, 60 és 70 fogu
vdltdkerékkel, 12 féle szabvanyos metrikus menet vdghatd,
Megfeleld valtdkerékkel bdrmilyen menet vdghatd a Norton-
szekrény kozombdsitésével, a szdrnyfogantyu l=-es, kapcsolé-
kar C-41lld4sban, ekkor a Norton-szekrény dttétele 1:1,

k/ Csucsnyereg /22/

A csucsnyereg az dgyon eltolhatd, rogzitése excenterrel tor-
ténik, A csucstartdhiively kézikerékkel mozgathatsé és minden
helyzetben rogzitheté. A hiively teljes visszahuzdsakor az or-
sé az esztergacsucsot kitolja. A csucsnyereg kisebb emelkedé-
st kupok esztergdldssdhoz oldalirédnyban eltolhatd.

A gép milkddtetése és kiszolgdldsa
a/ A gép meginditdsa és ledllitdsa

A gép inditdsa, ledllitdsa és irdnyvdltdsa két helyrbl végez~-
hetd, Az egyik kapcsoldkar kozvetlen a Norton-szekrény koze-
léden van a kapcsoldrudra erfsitve és egy kozbeiktatott kar
segitségével kidzvetleniil az irdnyvdlté kapecsoldt /1/ miikodte-
ti; mig a médsik kapcsoldkar a szdnszekrény csucsnyereg feldli
oldaldra van elcsusziathatdan felerbsitve a kapesoldborsdra.
Igy a ki~ és bekapcsolds és irdnyvdltds a szdn bdrmely hely-
zetében kdnnyen elvégezhetd,
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b/ Az orséfordulat bedllitdsa

K gép meghajtdsa a motorrdl 3 db ékszijjal a hajtdtengelyen
keresztiil torténik. A hajtdtengelyen van elhelyezve a hidrmas
fogaskeréktomb. Ez elcsusztathatdan van a tengelyre ékelve.

A féorsd fordulatfokozatainak bedllitdsa a hdrmas tombbel
torténik, amelyet az orsdszekrény kezeld oldaldn levl kézi-
kerékkel /9/ mozgatunk el, a kiilonboz8 fokozatoknak megfele-
léen. A hérmas tomb kapcsolddik az elbtét tengely fogaskere-
keivel, amelyek a tengelyre vannak ékelve. A meghajtds az ell-
tét tengelyrdl a florsdra kétféleképpen addédhat 4t aszerint,
hogy a féorsdéfordulat 3 alacsonyabb vagy a 3 magasabb foko-
zatdt kivdnjuk bedllitani. A meghajtdst 3-as fogas csoport-
kerék veszi 4t, amely a florsdéra elcsusztathatdan van ékelve.
Ha a % magasabb 308~485-752 fokozatokat kivdnjuk bedllitani,
ugy ez /10/ sebességvdltdkar balirdnyu elforditdsdval a 3-as
csoportkeréknek a /9/ sebességvdltd kerék segitségével megfe-
leld fokozatba vald 41litdsdval torténik. A 3 alacsony 79-124-
193 fokozatok bedllitdsa a /10/ sehességvdlidkar jobb irdnyu
elforditdsdval és a csoportkeréknek a /9/ sebességvidlts kerék
segitségével torténd megfeleld helyzetbe 4llitdsa utjdn torté-
nik. '

¢/ El8tolds irdnyvdltédsa

Az orsészekrény kezelS oldaldn taldlhatd az irdnyviltdkar /8/
amelynek 3 helyzetben vald rogzitésével a kivdnt elbtoldsi
irdnyt biztosithatjuk. Ezen irdnyvdltid karjdnak 41litdsdval

a keresztszdn irdnyvaltdsdt is elvégezziik.

d/ E18tolds bedllitdsa

Menetvdgds alkalmdval az anyazdrfoganiyuval a vezérorsdra
kapcsolunk 4t, miutdn a szdnt a vondorsdérdl az ejtbesiga &1~
tal a /34/ fogantyuval lekapcsoltuk. Ezutdn a vezérorsdt
hajtjuk meg olyképpen, hogy a Norton-szekrény oldaldn levs
csillagkapcsoldét /6/ az bramutatd jé4rdsdval ellenkezd irdny-
ban elforgatjuk. A kiilonboz8 menetemelkedéseknek megfelell
emelkedések bedllitdsdt egyrészt a Norton-himba /4/ kiilsnbd-
z8 fokozatba vald d4llitdsdval, mdsrészt pedig a Norton-szek-—
rényben elhelyezett, egymdsra ékelt és a tengelyen elcsusz—
tathaté fogaskerekek eltoldsdaval végezziik el. A fogaskerekek
elcsusztatasdt a Norton-szekrényen kiviil ldthatd fogantyukar-
ral /7/ végezziik. Az onmiik6d8 hossz~- és keresztirdnyu eléto-
1l4s a szdnszekrényen taldlhaté kapcsoldgombbal /35/ torténik,
természetesen ebben az esetben a szdn a vondorsdérdl van hajt-
va. A kapcsoldgomb teljes mértékii benyomdsdval & hosszirdnyu,
kihuzott dllapotban pedig a keresztirdnyu elétoldst kapcsol-
juk. Kozépdlldsban az onmiikodtetd elbétolds ki van kapcsolva.
Ekkor a kézi elbtoldsokat haszndl juk. Mégpedig a hosszirdnyu
elétoldst a /31/ kézikerékkel, a keresztirdnyu elbtoldst pe=-
dig a /33/ keresztszdn fogantyuval végezziik.
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A meghajtds a féorsdészekrényrél a Norton-szekrényre vdltdke-
rekek d41tal torténik. Vdltdkerékcsere nélkil a gepen 21 féle
el8tolds valdsithatd meg. Az el8toldsek kiilonbozd értékeit a
gépre szerelt tdbldzatbdl olvashatjuk le.

Kiegészitl ellirdsek

1. A gép tisztogatdsa

Uzembehelyezés eldtt a gép valamennyi fényes részét és min-
‘den csusz(ifeliiletet gondosan meg kell tisztitani petrdle=-
ummal és tiszta ronggyal a rozsdavédd zsirrétegtdl., Tiszti=
tds kozben iligyelni kell arra, hogy a kenbhelyekre, csuszdfe-
liiletek k6zé és csapdgyakba piszok vagy forgdcs ne keriiljon.
A gép kiilseje legaldbb hetenként tisztitandd. A forgdcsok =l1-
t4volitdsa siiritett levegbvel tilos, mert igy a finomabb for-
gécsdarabok a csuszl vezetékre keriilhetnek, ami azok berdgd—
ddsdra vezethet. Feliilr8l a hullé portdl, piszoktdl dvni

kell a gépet.

2., A gép kenése

Az orsdszekrény mozgd részeinek kenése automatikus szdérd
olajozdssal torténik, oly mdédon, hogy a fogaskerekek koszo-
rui olajba meriilnek és azt az Usszes kenendl helyekre fel-
hordjdk. A féorsdé csapdgyak olajozdsa is ezzel a rendszer-
rel torténik, ugyanis a felszérdddé olaj a szekrénybe mart
csatorndn a fécsapdgyakba van vezetve,

A szdnszekrény mozgd részeinek kenése szivattiyurdl torténik.
Itt egy dugattyus rendszerii szivattyu van beépitve. Ennek
miikgdtetése a szdnt mozgatdé kézikerék tengelyén elhelyezett
excenterrel tdrténik.

Az el8told szekrédny és az 4gy végén elhelyezett orsdcsap=
dgyak kenése 0lajozd szelencékbdl torténik. Innen az olaj
vékony csdvecskéken keresztiil jut el a kenendd helyekre. E-
zen szelencéket naponta fel kell tolteni. A Norton-~himbédn
levd kapcsoldékerék olajozdsa csak a kar l-es kapcsoldsi
helyzetében végezhetl8. Ha az elbtoldszekrényt huzamosabb
ideig haszndljuk, ajdnlatos azt naponta tobbszdr az 1-s8
helyzetbe hozva, felette az olajozdé szelencét feltdlteni,

A hajté elektromotor és hiitdanyagszdllité szivattyumotor
csapdgyainak kenédse zsirozdssal torténik. Ezt elegendd a
villanyszereld dltal torténd iddszakos.vizsgalatok alkalmd-
val elvégezni. '

BEgyéb kenend8 helyekre vonatkozd utasitdst a gépkenési dbra
/26 oldal/ tartalmazza.
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35.
36.
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F8bb alkatrészek megnevezése

Irédnyv4altd motorkapcsold.
Szivattyuhajtdé motor kapcsolédja
Forgdcstdlca

Norton~himba

El8tolészekrény

Vezérorsd ki-bekapesold
El16tét kapcsold

Irdnyvédltdkar

Sebességvaltd kézikerék
Sebességvdaltdkar.
Orséhdz-fedél

Orséhéz

Siktdrcsa

Betéthid.

Anyazdrfogantyu.

Késtarté leszoritdé anya,
Négykéses késtartd.

Késszdn.,

Késszdn fogantyu.

£116b4b.

Utkozbbak.

Csucsnyereg.

Csucsnyereg orsé, kézikereke,
Lgy.

Hajtémotor.

Szivattyuhajté motor.
Vezérorsd.

Kapcsoldétengely /irdnyvdlté/.
Irdnyvédltdkapesols kapcsoldkar.
Kézielbtolds kézikerék.
Keresziszédn.
Keresztszdn-fogantyu.

Onmiik6d6 elbétolds kapcsoldkar,
Onmiikod6 elbtolds kapcsoldgomb.
Szdnszekrény.
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20.Forgacsolasi teljesitmeny.

Ak A 70.11 A 60.11 A 50.11 5V.22
1’5 L7 S
. r. o 4
W n
/f” ,,/*"
§% i
7 e
1 #3 el
A
cm3/berc.
Orsé ey o :
fordulat. BEsztergdilyozandé atmérdk| Max. fozggcs keresztm,

79 |124 193 |308 | 485 | 752| 2 P1ls 60.11a%0.206v.22.

20| 80 51| 33 20| 13| 8,5(0,88 |1,01|1,19| 2,01

2500 | 64| 42 | 26 | 16 |10,5|0,71 | 0,81 | 0,95 | 1,62

3ofi2r | 77/ 50 | 31| 20| 13 |0,59 | 0,68 | 0,80 | 1,35

35(141 | 90| 58 | 36 | 23| 15 0,50 | 0,58 | 0,68 1,15

40|61 [103| 66 | 42| 26| 17 |0,44 | 0,51 | 0,60 1,01

50202 |128| 83 | 52| 33| 19 |0,35 | 0,41 | 0,48 0,81

Vigdsi sebesség m/perc

60242 |154| 99 | 62 | 40| 21 | 0,30 | 0,34 | 0,40 | 0,67
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Forgacsoldsi nomogram

s elbtolds mm/fordulat,
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Vdgésebesség v m/perc

¢ 146 10 mm hossgra,percben,
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Az dtvételi jegyzbkibnyv az MSZ 772 4.2 és MSZ 774 elSirdsai szorint kéeslilt, A jegyzSkinyv lirlapon elSirt
vizsgdlatok az MSZ 877 és MSZ 6101 utasitdsainak felelnek meg. A vizsgdlatok mikénti elvéguésére a hivat-
kozott szabvdnyok adnak részletes utasitdst.

A szdllitdel szerzldés megdllapoddsa szerint 8% .cvecvv...dVben elkészitett suvcevcssess .gyirtdnl szcdmi
EAN 170/1000 tipusi esztergdn A% s.s.sss:s...082tdlyozd betiivel ellitott /a beirandd "a*, "b®, vagy "o"
osztdlyozd betll értelmezédsét ldsd MSZ 877 1.4 pontban/ vizsgdlatokat kell elvégesni.

A csatolt mellékletek szdmas ..sveses

usz 877 L‘} vissgdlat  |;girt kivetelmé-| A vissgdlat| MinSaités.
pontszdima BEERMY NS u-:;s%;mt nyek. Tirds eredménye Aldirds
Gépazonossdg megdllapisédnn
2.1 A gydrté cég nevének, cimének, a gép| Usszehason- A gépkbnyv, 111,
o gydrtdsi széminak és tipusjelének litds ‘a sxdllitdsl ok-
azonositdsa, ninyok adatai~
val egyeszék
meg
2.2 Fényképpel, 111, rajzzal valé egyes- | Usszehason- Coak olyan al-
° totés litds térések enged-
hetfk meg, me-
lyek am MSZ 775
sgerint szava-
tolandé jellem-
28k megvdltosd-
sdt nem vonjdk
maguk utdn
2.31 | A gép alaposdsi rajzdn feltilntetett | A mérési ered-|* 10 mm, ha nine
c méretek ellenSrzése ményeket rajs- | Szigoribd tilrds
zal Ssszehason- elfirva
litand
2,32 | A gép feldllitdsl é» Uzemi helyssilk- | Prébajdratds. | Egyezzék meg &
a séglete szempontjdbdl fontos méretek | Mérds. Ussze- | kéztlt adatok-
ellenSraése f hasonlités kal
2.33 | Csatlakozd méretek ellenSrzdse GipkSnyv adatail- Réssletesen

val valé Sssze-
hasonlitds

M5z 877
2,33
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mee Megnevesés ﬁﬁ:h:::k P e YA o
2.41 Legnagyobb megmunkilhatd munka- ;
b darab méreteinek ellendrzése g3
- :
2.42 | a munkedarab elmozdulési lehets- & 33
b ségdnek vizsgdlata @ g 8 w
+ g
i3 ok £
2.43 A befoghatd szerszdm mércteinek q e o g N
b ellenSrzése § E 'ﬁ g %
- g 8y | g3°
2,44 A szerszdm elmozduldsi lehetfsépei~ a8 )
b nek megdllapitdoa 8 2 5
2,51 Szerkezeti azonossdg megdllapitdse | Usszehason- Részletesen
a a szavatolt adatokra, A nem szava- | litds MSZ 877
tolt adatekra ndézve meg kell dllepi- 2,51
tani, hogy az esetleges vdltoztatd-
sok a gépktnyvben fel vannak-e
Jegyezve?
2.52 Ha a szdllitdsi szerzddésben a gép | Anyagvizsgd~- |Részletesen
c anyagdra vonatkozdlag kiilinleges lati bizonylat|MSZ 877
elfirdsok vamnak, megdllapitandd, fellllvizsgdlata 2,52
hogy a 52zd11ité mellékelt-e anyag-
vizsgdlati bizonylatot a szdllitdsi
okményokhoz
2,6 A gépre szerelt felirati tdbldk Usszehasonli- |Részletesen
¢ ellenSrzéase tds a Qipkinyv|MsSZ 877
adataival 2,6, A vizsgdlat
a tdbldk értelem-
szerll vizagdlatéd-
ra nem terjed ki
2,7 StilyellenSrzés Sdlymérés Részletesen
a Msz 877
2.71 és 2.72
silytirés
MSZ 774 4.0l sze-
rint
Ontvédnyek vizesgdlata
A szerszémgépintvények miiszakl dtvételére vonatkozdlag részletes utesitdsokat az MSZ S713 tartalmazza,
3e2 Csldieszé fellletek ellendrzésase
3,21 Coiszé felilletek keménysége Brinellezni 200 t 15% HB
o ol
e 3.23 Az egyenletes keménység ellenSrzése | Brinellezni Megengedett ele
c a csuszd felillet teljes hosszdban térést 1ldsd
MSZ 877
3.23
“3-.2.’4 Csligzd felilleteket nem visel§ ontvé-|Brinellezni Legaldbb 160 HB
o nyek keménysége
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MsZ 877

A vizsgdlat

pontszéma Hegnevecrés I::ggga;n::ﬁ;k g:’.tftﬁi;;;:tm :r:id:zgleat ﬁﬁiz“.
3t Ha a szdllitdsi szerzddés eldirja a |Mibizonylat A milbizonylat
[ mesterséges vagy természetes bre- ellendrzése egyezzék meg az
gitésrdl adandd milbizonylatot, ellent MST. wvees
6rizendS, hogy a szdllité mellé- elfirdsaival
kelte-e ezt az okminyockhoz
A szerelés szakszerlisdgének ellenérzésasae
4,11 A csiszd fellilet sik voltdnak elien- |Hintolévonal- |Részletesen
b Srzése zéval, Fell- |MSZ 877
4,12 letvizsgdls 4,11, ha kUazid-
a késziilékkel rilt 4,12
4,13 Csiszdé f6csapdgy hdntoldsdnak ellen~ |Ezt a vizsgdlatot csak kilbnieges
Srzése esetben kell el égezni,
Lésd MSZ B77 4.13
414 Csatlakozé kipok ellendrzése Idomszerrel Idomszer szerint
c ' Jénak minSsiii-
j6n
4,21 A szdnnak a vezetékre vald felillesz-HézagmirxSvsl |[Részletesan
o tésének vizsgdlata Msz 877
’ E 4,23
i ™ - \= 'g
§.22 A szén csiszéfelliletdnek s sllen- g3 2T 5 [Részletesen
b darabnak ellendrzése festékezdssel :4:': ] s a Lg;z 877
g2 8483 e
d e
PEEE ,
Zdréanya felillesztése &z menstemel- ': 2 5 g E Eﬂilﬁnlegﬂ sllen-
b kedésének szabatossigs menetemel- PO~ rz6 késziilé-
kedés szempontjébdl 433 = 2 ldinkkel
4,23 Velejard é= killtn tartozdkok csatla- |Vagy idom— A tartozédk Uzemi
b kozé méreteinek ellenSrzése szerrel vagy |[szempontbél
& tartozdk megfelelian
felszerelésévellegyen felazersl-
hetf, 111. idom-
Bzerrel "jG"~nak
i nésiiljtn
5,3 Nyugvd illeszkedések megvizegdldsa |Csak kiildnleges esetekben kell
c elvégezni. Ldsd MSZ 877 4.3
4,31 Egymésra szerelt alkatrészek kbor- hegtekint.él Részletesen
o vonalainak csatlakozdss Msz 877
4,31
R S IR S e e L e e
8,32 Nem elkelmaztak-e illiesztett fellile- | Szemrevétels- | Nem lehet
c tek kizsdtt lizeml szempontbdl nem zés

indokoltan aldtébet, 111, betétlemezt




MSzZ 877
pontsndma

Megnevezés

A vizsgdlat
médja, hasz=
ndlt miszerek

Fldirt kivetelmd-
nyek, Tirés

A vizsgdlad
eredménye

Mindsités.
Aldirdg

Balesetvédelmi s biztoagltd berendeczdesek sllensredsae
fErre vonatkozélag ldsd még az MSZ 774 4.04 pontjdt/

5'1

EllenSrzendd, hogy a reteszels beren

L Kiprébdlds Veszélyes kape
o dezédsek kizdrjdk-e a téves kapcsolds ecsolds nem esz-
lehetgadgéh kozolhetd
5.2 Véghikapcsold vizsgdlata {zemi prdba csak biztos mii=
c kodési kivetel-
762 mény van, pon-
o tossdgi nines
5¢2 Tilterhelds ellen véd§ kapcsold Csek fajtavizsgilatndl pré-
L ellendrzése bslandd ki.
7.63
a
5.2 Onnmiiktds kapesoldelem vegy vége Prébaképpen Kifogdstalan
c kikapcsold ellendrzése hdromszor miiksdéa
7;5'* kell lizemsze-
‘rien miikédtet-
i
5.3 Villemos berendezdsek érintésvédelme| Az MSZ 2100 eldirts vizsgdlatok kizill csak azokay kell
773 dég fildeldae alvégezni, amelyek elvégzését az MSZ 877 & agerszim-
gépek dtvételéndl elvégezendinek elfirja. Az elvégzée
médjdt és a kbvetelményeket ldsd MSZ 877 7.73
T-731 A villamos berendezés érintésvédelme| Megnézés Egy- | Feleljen meg az
o Van-e fesﬂiltségﬁsntasit& kapesold? | szerll ellen- | MSZ 2100
a 8rzb mérdsek | elfirdsainak
© A Bzerszdmgép 42 V-ndl nagyobb /pl. kicsenge-
fesziiltségii részei el vamnel-s ldtva| tés, prdba-
figyelmeztetd t4bldkial? Lémpa/
Se3 A villamoa adatszolgdltatdsi tdbldk | Megtekintdssel Valamennyl tdbla
7.732 magfeleld elhelyezésének ellenfr- a megfelel§ he=-
-] zése lyen legyen el-
helyezve
5.3 Villemos kapcsold- &3 milkbdtetS ele~| Erre vonatkozdlag ldad MSZ
7.733 mek, valamint Smmliktdd kapcsold 877 7.733 pontjit
o villamos elemelnek ellenfrzése
543 Villamos motor vizsgdlata, inditdsi | Bekapcsolds- | MSZ 877 7.734
7734 prébidk sal elfirdsai sze-
b rint
o Ellendrzend5, hogy & motor nem
visz-e &t rozgést a szerszémgépre Tapintdssal, |Nem éazlelhetilnk
vibrogrdffal, | rezgést vagy
a punka- olyan jelenséget,
darab feliileti|amelybSl reze
finomsdgd- gésre lehet

nak mérdsével

kivetkeztetnl
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A vizsgdlat 3 Sk s
Hs5Z B77 El6irt kitvetelmé<4 A vizmagdlat|Hinbsités.
4 Megnevezés médja, hasgz- g

pontszima nilt ;r'.iszerok nyek, Tirés eredménye |Aldiris

5.3 Hotorvéds- és villamos biztositd be-| MSZ 877 7.735 szerint

7.735 rendezések prébdje

| it =i

5.3 EllenSrzends, hegy 8 villemos beren-| Megtekintés Réssletesen

7.736 | dezések olaj- és hiitéfolyadékszivir- MSZ 877 7.736

a gis vagy frccsenés ellen kellden

védettek-e?
- P S Ha A gép valamilyen kiilonleges villamos berendezéssel van felszerelve,
7.737 ennek vizsgdlata a szdllitdsi szerzddés megéllapodioni szerint végzend§ el

A gépfeldllitds és a prébdra vald elékészitées ellenfrzése

6.1 A gép feldllitdsdnak ellenSrzése Vvizszintmér§- | MSZ 6101
e vel 1.1 pontja szerint
6.2 A villamos bekités és kapocsfesziilt- Megtekintés A bekBtés a kap-
e ség helyességének ellendrzése Volt-mérs csoldsl vézlatnek
feleljen meg.
A kapocsfesziilt—
ség a szdllitdel
szerzidésben
megadott legyen
6.3 EllenSrzése, hogy a gép milkidtets- |Jelziberende- |A Gipkiinyv els-
[ 4és segédilzemanyaggal fel van-e zések meg- irdsainak felel-
téltve, és ezen anyagok mindségl vizsgdldsdval | jen meg
b ool stlabiyalse
lresjdrdsi préba
L, e o Mg o . == =
7.1 Vizsgdlatok a fémozgds killbnbtzé
sebessdgeindl
-— - - - —_— - — —_— e — _— S — — ——
7.11 A gépet leglassiibb fordulattal kell |Uzempréba Rendellenességek
° meginditani és sebessdgét MSZ 877 nem mutatkoz-
7.11 szerint fokozni hatnak
7.121 A coapdpgyhizag ellenSrzése a mells§ |Mérés 0,03 mn
€ f&csapdgyndl
7.12 Az esztergdt legnagyobb fordulat-  |Uzemi préba Kivénalmak a
e szdmn mollett 2 dra hosszat jdratjuk kivetkezd
pontokban
7.122 Az eszterga legnagyobb fordulatsziém Megfigyelés A gép zavartala-
o melletti ellenirzése nul milkGdjdk
7.123 A fécsapdgy legnagyobb tilmelege- Sméraéklet- A PScsapdgy til-
e déne rés melegedése a
30 c%ot ne

haladja meg




vissghlat | ngint Khvetelné-|A vizsgdlat Lﬂn&sit&.

ﬁﬁts??sﬁm Megnevezés mi';ﬂ::::' ok nyek, TUrés eredménye |Aldiris

7.124 Kézvetlenll a leggyorsabb fordulat- | Uzeml préba Akaddlytalanul
o0 szédmra kell kepcsolnl az esztergdt legyen kapcsol-
Jext csak mir Uzemmeleg 4llapot- haté

ban lehet elvégezni/

7.125 A gép megbontdsa nélkill ellendrizni, | Prébdval A fhoradnak
o hogy & csapdgyban nem tértént-e ktnnyen kell
berdgéddis : forognia
7.13 A legnagyobb fordulatszdm ellen- Tachométerrel |752 fordulat/pers
e Srzése vagy fordu- tsg
latszdmldld-
val
7.2 Vizsgdlatok a mellékmozgdsok killtn-

bzl sebességeinél

7.21 El§toldsi fokozatok kapcsoldsdnak és | Ugzemi préba Akadélytalanul

] Uzemének kiprébdldsa legyenek kap-
; csolhatdk és
zavartalanul
milkdd]j enek
7.23 Holt mozgdsok ellenfirzése kézi moz- | Préba 1/6, kézikerék
e gatdsndl elfordulds
MSZ B77 7.23
73 Kezels elemek ellenérzdse

7.3 Valamennyi kapcsold kiprébélandd. Megtekintés Oépkbnyvvel
] Megdllapitends, vajjon a gépen fel egyezzék meg
van-e tiintetve, hogy a kapcsoldk
4116~ vagy kifuté helyzetben kap-

csolhaték

732 A kapcsoldsi helyzetek ellenSrizhetS- |Prdba Hatdrozottan

e sége érezhetfk legye-
nek az egyes
helyzetek

733 A kapcsolék megvizsgdldsa szildrdsdgl | Préba Mechanikai sdrii-

1 szempontbsl 1és ne kivetkem-
gék be

£ A kapcsolék milkbdési ellenSrzése Fifogdstalanul
milktd jenek

7.3% | kepcsoldsok tovdbbi részletes pré- | Préba Részletesen

b és o bdjm MSZ 877 7.34
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A vizsgdlat
MS2 877 El§irt kivetelmd- A vizsgdlat | MinSsités.
pontszima Hegnevesés .:::‘R‘:ﬁ:::::k nyek, Tirés eredménye | Aldirds
7.712 A fontosabb kenend§ helyek kenf- Megszemlélds |Mindenlitt kield-—
b anyagellitdsdnak megvizsgdldsa gité legyen
7.713 Olajszivattyd és szelepel miikbdés | Uzemd préba Kifogdstalan
c szempont jAbél valé megvizspdlasa, milktdése
Indulédskor a szivattyl az olajat fel-
szivja-e? |
7714 A gép megvizsgdlandé olajszivirgds Megtekintés Olajszivirpgds
e szempontjdbsl legfeljebb nyo-
mokban fordul-
hat els, szdrédds
egydltaldn nincs
megengedve
7.715 Az olajsziirfk hozzdférhetSk és tisztit- Megtekintés |Nincs olejsziirs
a hatdk-e?
7.716 EllenSrazend§, hogy a kenési helyek Megszemlélém
-] feltiinfen meg vannak-e jeltlve
7.72 Hiitfberendeszsés ellenbrzésne
7.721 A hiltéfolyadék-szivattyd folyad‘klsﬂl- Méxdn Legaldbb 5 1/perc
b litdsdnak ellenSrzése -
7.722 EllenSrzend§,hogy & hiltéfolyadk- | Uzexi préba Kifogdstalan
° szivattyi & folyadékot feltdltés nél- miikodés
kiill felszivja-e?
7.723 Ellendrzends, hogy nincs-e hilt§folya-| Megtekintés |RUtSfolyadék-
o dékszivirgie szivdrgds nincs
i megengedve
7.724 EllenérzendS, hogy & hiltSfolyedék | Kiprébdlds Nem akaddlyos—
‘o vezetéke nem akaddlyozza-e a mozgd | hatja
alkatrészek mozgdsi lehetSségdt
70725 Megvizsgdilanddk a hiltSvizsszilrfk ki- |Megtekintés Konnyen hozzé-
a szerelhetiség é8 hozzdférhetssdg férhetsk
szempontjdbél legyesnek
8 Teljesitmédnyprdba [ldsd MSZ 77% 4,06 és8 4,08 pontot/
8,11 Teljesitménypréba, Anyag § 80x150 Hosszirdnyd |A gépnek a telje-
b mm 4 60,11 MSZ 111; siktdrcsdba befogiesztergdlyo-

va, megtémasztva; fogdemélység 3 mm,
elStolds 0,33 mm, fordulatssdm 79,
haszndlt esztergakéds T 20x20xl00 j II
¥SZ 1287. Teljesitményprébe ideje

5 pere

zdssal

kell, rezgésjelen-
égek nem mu-
tatkozhatnak

':ﬂiﬂwt birnie
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MinSsités.

nem engedhet§
meg

M| meknevesds S|P iy 4 it mateds
% i "]
(3% | Teljesitménypréba gyors fordulet mele Hoss=zirdnyi Az esztergdlt
b lett kis elStolédssal, keményfémmel. | esztergdlyo- | feliilet egyenle-
| Anyeg, § 20x120 A 60,11, fogdmmély- | zdssal /simitd tes és sima
| ség 0,5 mm, elStolds 0,106 mm, esztergdldis/ | legyen
| fordulatszdm 752, & basznélt eszter-
| gakés A 20x20x100 II. MSZ 1905.
Véglg egy fogdst venni
8.1 Teljesitménypréba., Iassi fordulat Keresztirdnyd | A gépnek a telje-
b mellett gyorsacéllal, Anyeg § esztergdlyo- |sitményt birnia
160x50 mm A 60,11 MSZ 111, A munka- | gdssal kell, rezgéaje.
darabot siktdrcséba kell befogni. : ségek nem mu-
Fogdsmélység 2,4 mm, elStolds 0,212 tatkozhatnak
mm, fordulatszdm 79, Hagzndlt eszter-
gakés T 20x20x100 j II. MSZ 1289,
A teljesitménypréba ideje 5 pers
WL o el Rl Pl MR, it - g
8.2 A teljesitménypréba sordn a £8csap-
b dgy hémérséklete ellendrzend§
8.3 Olajellétds elégségességének ellenSre Megszemlélés | Az olajozandé
b zése teljesitménypréba alatt és utdn felilletek kells
- kenéssel birje-
nak
9 Gédproezgéds s gépztirej elenSreédse
9.1 A géprezgés ellenSrzésére a gépen hmmﬂd A fellilet ﬂ.n&-qu
e megmunkdlt darab megvizsgdlandd készillék kielégits legyen
fellleti finomedg szempontjdbsl
9.21 EllenSreés gépstre) szempontjdbsl Lehallgatéds A gépen dltaldban
L] ceak fogaskere—
kektSl és ssijak-
61, valamint vil-
lamos motorok-
t61 ered§ hang
engedhets meg.
Coliszé alkat-
részek sirlédd-
8dbSl eredS nyie
korgéds vagy
ogyédb zre] nem
engedhets meg
9.22 Togaskerekek zireje Lehallgatds Bigé hangot ad-
¢ hatnak, Kopogis,
sziréndzé hang,
vagy sivitis
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MsZ 877 Eldirt kivetelmé~ | A vizsgdlafl Minssités,.
Megnevezés médja, hasz- p T
pontszédma e ndlt l:ﬂszarek nyek, Tiirés sresonye. | Aldirds
9.23 Szijcsattogds Lehallgatds Nincs meg=
c engedve
9.24 Villamos motorok hangja Lehallgatds Zorej, sivité,
] viltozé magassigd,
vagy sirlédé jel-
legli hang nem
engedhetsi meg
10 Kitlséd kikészités vizegdlata
10.2 Gittelds ellendrzdse Szemrevétele- | Kbvetsiményeket
[ zés 14sd MsZ 877
10.2 alatt
10.3 Festett felilletek ellenfrzése Szemrevétele~ | Részletesen ldad
] zés MSZ 877 10.3
1n Esetleges kiiltnleges tulajdonsd- A jegyzdOktnyv kbvetkezd részében a szdllitdsi szerzl-
gok ellenSrzésének Jegyzdkbtnyv désben esetleg kikttdtt killonleges kivdnsdgokat ém
rovatal g ellendrzédatik médjdt eld kell ixmi
K#llbnleges eldirdsok
12 Tartozédkok dtvédtele
12,1 A siktdrcsdk megengedett legnagyobb Megtekintés
b keriiletl sebesasége fel van-e tiin-
tetve?
12,2 Amennyiben a tartozékok ellenSrzdsdt| Megteldntés
b gydri szavatossdg pétolja, meg kell
gySzédni réla, hogy ezt a nyilat-
kozatot az okmdnyokhoz melldkelték
13 A osomagolds ellendrzésase
13.1 A csomagolds szakszerilségének ellen- Csomagolds
e Srzése nélkiil szdllit-
Julk
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e vesss gydrtdsi szdmu, EAN 170/1000 tipusu eszterpa pontoss dgi drtdkei.,

A felsorolt pontossdgi vizspdlatokat az itt megadott sorrendben kell elvégezni. A részletes vizspdlati uta-
sitdsokat, a mérd és segédeszkiziket, valamint az Abrdk magyardzatdt az M5Z 6101 tartalmazza,

Az elsé rovat szdmal a hivatkozott szabvdny pontszdmai.

MO8~ | nges -
m Megnevezés, dbra Tirés mm-ben “t::?‘ tés,
Aldirds
hiba
1.1 Az alapszdnt vezets dgyvezetdk egyenessége 1.11-hes
Eltérések fllggSleges sikben 0-té1 0,02 1000 mm-xe
1,11 kezels oldalon Aombazdsly
1.12 hdtsé oldalon 1.12-héz
1.13 keresztivdnyban 0-t61 0,02 1000 mm-re
homomisdg
1.13-hoz
0-t461 0,02 1000 mm-re
mindkét végén: +
vegy
mindkét végén; -
1.2 Az alapszén-dgyvezeték egycnessége. Eltérés-a vizszintes 0-t61 0,02 1000 mm-re
sikban =
. ==
A B8
_ 7
l #
I
1.3 A nyeregvezeték pirhuzamossdge az alapszdn mozgdsi 0-%t61 0,03 az eszterge
irdnydval vezetékének tel-
1,31 FluggSleges sikban /"a" helyzet/ jes hosszére
1.32 Vizszintes sikban /™b" helyzet/
a
i
b =




N

Poit
szan

Megnevezés, d4bra

TUrés mm-ben

Meg—
d1lapi-

to
hiba

Ming-
sités,
Aldirds

1,4 Az dgyvezeték alsé lapjdnak pdrhuzamossiga az alapszdn 0-t51 0,02 1000 mm-re
mozgdsi irdnydval
4.1 A nyereghiively pirhuzamossdga az alapszén mozgdsi irdnydhoz 4,11-hez
képest 0-t61 0,02 100( mm-xe .
5,11 Fliggdleges sikban /"a" helyzet/ A mozgdhiively vége
H,12 Vizszintes sikban /"b" helyzet/ kdtolt dllapotban
osak magasabb lehet
am @ 4,12-hsz
~ 0-t61 0,01 100 mm-re
A A mozgéhlively kitolp
b 4 4llapotban csak &
S kezelési oldal feld
hajolhat
i J
PN e —
4.2 A nyereghilvely kipos furatdnak pirhuzamossiga az alapszdn 5,21-hez
mozgdsi irdnydval 0-t61 0,03 300 mm-re
5,21 FliggSleges sikban /"a" helyzet/ A tilske vége felé
§,22 Vizagintes sikban /"b" helyzet/ csak emelkedhet

4,22-hbz

0-tél 0,02 300 mm-re
A tlske csak &
kezelési oldal feld
hajolhat




Uy e

Heg- -
3052::_ MHegneveszdés, dbra TUrés mm-ben d1lapi- I;&%gg.
_ RIAREE e D e = hgte | Aldtrds
= _T ——— = — - —_— —— : - — —— — =
5.1 | A vezérorsé ds csapdgyainak egytengelyii- 5.11l-hez
- sége és pdrhuzamosséga a fémozgds irdnyd-| 0,10
r e S.12-htz
5.11 Fliggdleges sikban o.30
5.12 : Vizszintes sikban :
etk r-lF‘—'Iﬁ i
= — e |
o
& < |
A c B
Y — = T Il \
S5e2 A ve:érorsé csapigyainak ¢és a zdrdanydnak egytengelylisége S5.21-hez
5.21 Fliggileges sikban /"a® helyzet/ 0,15 [
5.22 Vizezintes sikban /"b" helyzet/ 5.22-hdz
/forat lisd 5.1-nél/ 0,15
5.3 A vezérorsé tengelyirdnyd mozgdsa 0,01 ités
B e
—————ee———ee A
—————— O
\‘-
S.4 A menetemelkedds pontossdga /faz ellendrzési eljdrds 0-t41 0,03 100 mm-re
8 menstemelkedési hiba, valamint a forsé és vesdr- vegy
orsé kizbtti dttétel hibdinak Usszegét adja/ 0-%61 0,05 300 mm-re
B
UBE—.
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2.1

2.2
2,21
2,22

3.1

Megnevezds, dbraea

A f6orsé bels§ lipJdnak egytengelylisége [futdsa/

A

.. G

| <
1 [ [
[

A fS5oraé pirhuzamossdiga az nlapszin mozgdsl irdnydval
FiggSleges olkban /"a" helyzet/
Vizszintes ai‘kban /"b" helyzet/

=l Y B = s

A fels6szédn mozgdei irdnydnak ellendrzésme

T e

Tirés mm-ben
Utés "A"-ndls 0,01
téa *B"-néls 0,02

+21l-hes

0-td1 0,03 300 mm-re

A tlske szabad
vége feld osak
emelkedhet

2.22-hiz

0-t61 0,015 300 mm-rej

A tiiske szabad
vége coak a keze-
1481 oldal felé
hajolhat

Meg~
d1lapi-

tott

hiba

Mind-
sités.

Aldirds

0-t61 0,03 100 mm-re
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Pont- £138p1] Hin
szim Megnevezés, dbra TUrés mo-ben tost | Bités
3 hiba |Alairas
3.2 A keresztszdn mozpdsi irdnydnek ellendrzése. /Ezt & vizsgd- 0-t6l 0,02 300 mm-re;
latot sikesztergildssal végezzilk el, Idsd 6.3 pontot./ csak homoru lehet
2.3 A fSoraéfej kvzpontositd hengeres, feliiletének futdsa 0,01 lités
i
v
Z
7
2.4 A féorsé tengelyirdnyd mozgisa 0,01 lités
i, .
7.
21/
V7
o
7
7
%
o
245 A féorséfej homloklapjinak merGlegessége a tengely 0,01 iités
irdnyédra
e
.
9/// ={ A
7
. 34) =1
7
7
///'f
ﬁ_
2.6 A cslcs futdsa 0,01 ités
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Pont- Pk ool Bt
g % Ty . apl-| téa.
ot Megnevezésag, d4bra Tirés mm-ben totg Al-'i;rén
=~ * hiba
4.3 A fborsd és nyereg esiicsainak futisa figedleges sikban 0-531 0,02. A nyerog
csucsya cgak magnsabs
B ten Allhat
o | BRST
e Nl]vD =
== =N
1 1
I
o L 1 ey e

6.1 Az esstergilt korkeovenzninetszet nlakhiisépe [feltéréds kior- 0,01

alaktdL/
6.2 Az esztergilt hengeralak? munitadarab alakhilsége /kipossdgli | 0-tél 0,03 300 mm-re

hiba/

A prébaderab a fdorsé kipos furatdba vagy tokmdnyba van

befogve megtdmasstds ndlkiil
~ ~ |
l|_lt::i‘ a
BEBRL B8 i |
1
6, A sikesztergdlds — 0-t61 0,02 m-re
3 ¥ fwmoﬁml

Csak chet
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Zéradék”

dhesssesanns s Zyhridsi szdmu, EAN 170/1000 tipusu esztergit
az MNOSZ 877 és MNOSZ 6101 elfirdsai szerint megvizsgdltuk.
Az észlelt eredményeket jelen jegyzlkonyvben rogzitettiik.

A vizsgdlt gépet aldbbi pontokban meghidnyoltuk:

% 8 5 B e & oo B & + » B N BE e s Fe e s or g e rg im0 s - e A AT e s s REESEE T
& % oM € & ¢ & €@ = € 8 6 €9 0 O & 6 & @O 9 S ¥ S B E W B E & G 5 s o4 = # & % 4 % & 8 B E o @ B G s F R
B % & © ¢ 0 ® 8 8 8 8 & 8 & & B & 8 u € 2 G 6 8 E 6 O Bt W T U E B e e s F oo s wow s & s 8 o 8 8t w o & B o v @@

¥ w e & o B ¥ oF & e & 8 & ¥ 8 & B & e g B P B ¢ P B S SR @ EFE SR PR R e e A Y e AR e R s 8 E R

T S S R U I £ 1+

@ ¥ . @ e @ PP e R F e e E T B o s @

¥

Az eszterga divételét a fent felsorolt hibdk miatt véglege-
sen megtagadtuk.

Kel‘to_n-&h-veacnIﬂowaw.ta!ﬁ.q

L B DR T T A R S

T S P S P G I e

Az eszterga uj dtvételére bocsdtasdnak iddépontjdban és az
értesités mdédjédban aldbbiak szerint megdllapodtunk:

§ & e 8 & 8 % E s 8 8 8 G B @ % @ 8 &S £ W 8 8 UG 40 &8 s @ 8T S8 S 08 96 B 8F S s s GEE TR S
w6 % & e 8 ¢ s e N EE S F R &R s R E RS &L s s F s R T 8o D SR EE P e YR E YWY R EE W&

B R . T LT - I T R R T B e R I L )

Kelt_qsoaaa_-todna-&n_.o..ho-.

# 8 o+ 0@ 9 0 F e 3O F e e e s

Az esztergdt, minthogy az dtvétel Usszes feltételeinek
jegyzbkonyv tanusdga szerint ~ megfelelt, stvettiik,

Kelt & o ® o v 8 @ o+ on o838 s e s B

T R e IR T T T S S R R T

L T SR R T S N R TR B ST S T

*A fenti szovegvdltozatok koziil, értelemszeriileg
a vizsgdlat eredményének megféleldt kell kitolteni.
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