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1. Montage
1.1 Anbau des Antriebes
EFKA-VARIOSTOP-Positionierantriebe entsprechen in ihren AnbaumaBen DIN

42706 sowie den in den USA gebriuchlichen AnbaumaBen fiir Motorbefestigung.
Der Anbau erfolgt gemas Abb. 1.
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Die Lage des Antriebes spielt prinzipiell keine Rolle. Sie richtet sich nach den Ein-
bauverhiltnissen an der Maschine. Die richtige Riemenspannung ergibt sich durch
das Eigengewicht des Antriebes.

Die Zugstange solite mdglichst tangential auf den Betatigungshebel (1) wirken. Ist
dies durch ein entsprechendes Schwenken des Antriebes nicht zu erreichen, so
kann der Betatigungshebel (1) nach Losen der Klemmschraube (2) versetzt werden.
Am Betitigungshebel stehen 3 Gewindebohrun- ,

gen (3) zum Einsetzen des Kugelzapfens (4) zur
Verfiigung. Durch Umsetzen konnen Betati- ‘

gungsweg und -kraft verandert werden.

Der Riemenschutz fiir Keilriemenscheiben bis 132 -
mm @ ist entsprechend DIN 42703 mit einer Rie-
meneinlaufsicherung und einer Riemenfangvor-
richtung ausgeriistet, deren Montage wie folgt
vorzunehmen ist (Abb. 1, 2):

Riemeneinlaufsicherung (10) bei linksdrehender
Nahmaschine im linken, bei rechtsdrehender
Maschine im rechten Fiihrungsschlitz montieren.
Riemeneinlaufsicherung (10) und Riemenfang-
vorrichtung (8) durch Verschieben der Bolzen auf
die GroBe der vorgesehenen Keilriemenscheibe
(11) einstellen und festschrauben (die GroBen-
angaben sind an der Innenseite des Riemen-
schutzes neben den Schiitzen eingepréagt). Rie-
menschutz (5) lose am Motor anschrauben und
so verdrehen, daB sich zwischen dem Bolzen der
Riemeneinlaufsicherung (10) und dem Keil-
riemen (12) ein maximal 4 mm breiter Spalt ein-
stellt. Der Riemenschutz (5) 148t sich in weitem
Bereich schwenken. Falls der Schwenkbereich
nicht ausreicht, kdnnen auch die beiden Stift-
schrauben (6) am Kupplungsgehduse entspre-
chend versetzt werden. Riemenschutz fest-
schrauben. Abb. 2a 16 : 17




Der Riemenschutz flr Keilrieménscheiben bis 180
mm @ ist wie folgt zu montieren (Abb. 2a, 2b):

War der Positionierantrieb bisher mit einem Rie-
menschutz fiir Keilriemenscheiben bis 132 mm &
ausger(istet, zunéchst die Stiftschrauben (6) vom
Motor entfernen. Dann den mit dem groien Ris- .
menschutz gelieferten Haltering (13) mittels R &
Schrauben (14) und Klemmwinkel (15) am Motor o~
anbringen (Klemmwinkel zuvor lose am Haltering
anschrauben). Winkel (17) der Riemenfangvor-
richtung nach Losen der Schraube (16) nach unten
schieben. Riemenschutz auf den Haltering
(13) aufsetzen, entsprechend der Keilriemenfith- AbD. 2D

rung ausrichten und festschrauben. Winkel (17) so verschieben, daB} sich zwischen
Keilriemenscheibe und Winkel ein 2...3 mm breiter Spalt einstelit. Schraube (16)
festdrehen.

Anbau des Positionsgebers
Typ P5-..
VARIOSTOP-Positionsgeber
zum Anbau am Nahmaschi-
nen-Handrad entsprechen in
ihren Anbaumafen DIN 42705.
Zur Montage an der Nahma-
schine ist ein Handrad bzw.
eine Maschinenwelle mit Auf-
nahmestutzen (1) entspre-
chend Abb. 3 erforderlich. Es
wird empfohlen, am Aufnah-
mestutzen eine Ringnut vor-
zusehen, damit die Oberfla-
che des Stutzens nicht durch
die Gewindestifte (2) bescha-
digt wird. An zweckméBiger
Stelle des Nahmaschinen-
Oberteiles eine Arretiervor-
richtung (3) befestigen (Stift
0.4.). Abmessungen ent-
sprechend Abb. 3. Gummi-
hilse (4) auf Arretiervorrich-
tung (3) stecken. Positions-
geber so aufsetzen, daB die
Arretiervorrichtung in die da-
- fir vorgesehene Nut des Posi-
tionsgebers greift. Stecker (5)
mit Zuleitung (6) an passen-
der Stelle durch die Tischplat-
te (7) fuhren und Bohrung mit
Ttille (8) abdecken.

Einstellen der Funktionsstel-
lungen (Haltepositionen)

Nach Losen der Schraube (9)
Positionsgeberhaube (10) ab-
nehmen (Abb. 3). Maschine
von Hand in die erste Funk-
tionsstellung drehen und .in
dieser Stellung festhalten.
" Steuerscheibe (1) entspre-
chend Abb. .4 so verdrehen,
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daB sich die als Einstelimarkierung dienenden Punkte auf der Scheibe mit der Kante der
Lichtblende (3) decken. Einige Positionsgebertypen sind mit Doppelscheiben ausgera-
stet, mit denen sich die Schlitzbreite einstellen 1aBt. Hierbei bestimmt der einlaufende
Schlitz der Scheiben (1) die erste Funktionsstellung, wahrend der auslaufende Schiitz
den Fadenabschneider steuert (z. B. bei pneumatischen Fadenabschneidersystemen).
Die Scheiben sind gegebenenfalls so gegeneinander zu verdrehen, dafl auch der
Fadenahschneider zum richtigen Zeitpunkt betéatigt wird.

Zweite Funktionsstellung sinngemaf mit Steuerscheibe (2) einstellen. Nach Prifen der
Funktionsstellung und eventuell notwendiger Korrektur Haube wieder aufsetzen.
Anzahl der Funktionsstellungen

Grundsatzlich sind beide Funktionsstellungen einzustellen, auch wenn im Betrieb nur
die zweite Halteposition benutzt wird (z. B. bei 2-Nadel-Maschinen). In Steuerungen, die
nicht mit einem von auBen zugénglichen Umschaiter ausgeriistet sind, befindet sich auf
der Steuerplatte ein durch ein entsprechendes Hinweisschild gekennzeichneter DIP-
FIX-Schalter, erreichbar nach Abnahme des Steuerkastendeckels.

Elektrischer Anschluf
Netzanschiuf} 4 _ \
EFKA-VARIOSTOP-Positionierantriebe missen grund- @®n.R i ®ur
satzlich Uber einen Motorschutzschalter (allpolig 6ff- gké\ variosto
nend, Kontakt6ffnungsweite 3 mm) an das Nelz ange-

schlossen werden. Der maximal zuléssige Einsteliwert Typ:

fir den Motorschutzschalter ist auf dem Motorleistungs- Nr.

schild entsprechend Abb. 5 (1) angegeben (bei Dreh- ~Mot: P2 W
stromausfihrung fur Stern-/Dreieck-Schaltung). Der mit - -

(2) gekennzeichnete Wert gibt die Nennstromaufnahme v
nur des Motors an und hat flir das Einstellen des Ae Hz
Motorschutzschalters keine Gultigkeit. / ol CLE
Vor Anschiufl der Netzzuleitung Ubereinstimmung CoswelP40
zwischen Netzspannung und Angaben auf dem Mo- P -
tor-Lelstungsschild (iberpriifen! Eine einwandfreie / min

Funktion ist nur gesichert, wenn evtl. Abweichungen VDE 0530 Teil 1, 1984
der Netzspannung -6 % /- 10 % nicht {iberschreiten.

Das zugehorige Schaltbild fiir den Anschluf3 an das S.‘ TOI‘ONS:N;?WA — W
Netz ist im Klemmenkastendeckel — s. Abb. 1, Teil (9) | oot Mot m. Steuerkasten
— eingeklebt. Entsprechend DIN VDE 0281 Teil 402 ist die T '
NetzanschluBleitung zwischen Stecker und Motorschutz- A
schalter wie folgt vorzusehen: Kondensator  yf v 0B

3 x 1,0 mm? bei Einphasenmotoren (HO5VV-F 3G1,0) Hade in Germany

5 x 1,0 mm? bei Drehstrommotoren (H05VV-F 5G1,0) N

Als Verbindung zwischen Motorschutzschalter und Motor @ @
ist fur Einphasen- und Drehstrommotoren eine Leitung k -
4 x 1 mm? (HO5VV-F 4G1,0) zu verlegen. Bei Anschluf3 Abb. 5
eines Einphasenmotors ist zu beachten, da im Mo- )
torschutzschalter — entsprechend dem Schaltbild im Klemmenkastendeckel — eine Briicke
gingesetzt wird. :
EFKA-VARIOSTOP-Positionierantriebe mit Drehstrommotoren diirfen nicht an Ein-
phasenwechselstrom angeschliossen werden. Hierfiir werden Antriebe mit Einpha-
senmotoren geliefert.

Die Versandschaltung kel Drehstrommotoren ist, falls vom Kunden nicht ausdriicklich
anders vorgeschrieben, Sternschaltung. Ist ein Umschalten von Stern auf Dreieck
notwendig, muissen auch die Anschliisse der Steuerung entsprechend vorgenanntem
Schaltbild im Klemmenkastendeckel geadndert werden, da die Steuerung sonst nicht an
Spannung liegt.

Bei einem ewvil. spateren Zuriickschalten von Dreieck auf Stern miissen auch diese

Anschliisse wieder gedndert werden, da die Steuerung sonst durch zu hohe Netzspannung
zerstort wird!

Schutzmafinahmen

Das gesamie Aggregat (Ndhmaschine, Gestell und Antrieb) muB in eine SchutzmafBinahme
entsprechend VDE 0100 einbezogen werden.
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Um Betriebsstorungen durch elektrostatische Aufladungen vorzubeugen, sollte das
Nahmaschinerioberteit mit dem Antrieb Gber eine Potentialausgleichleitung von
mindestens 2,5[] (LIY, grau) verbunden werden; eine AnschiuBmadglichkeit in Form
einer Schraube befindet sich am Motorful.

Nahlichtanschluf

Nach DIN 57114/VDE 0114 diirfen N&hleuchten nur noch unabhéngig vom Motor mit
Strom versorgt werden. Die bisherige Wicklungszapfung zum Anschiuf3 einer Nah-
leuchte ist daher bei den Motoren mit Motor-Nr. 10000001 - 10999 999 entfallen.

Wir empfehlen die Verwendung unseres Nahlichttranformators oder unserer EFKA-
LUX-Nahleuchten mit integriertem Schutzkleinspannungstransformator. Im Bedarfsfall
bitte Netzspannung angeben.

Fur Lander, in denen die Wicklungsanzapfung erlaubt ist, werden unsere Motoren
mit Motor-Nr. 11000001-11999999 noch mit Nahlichtanschiu3 12 V oder 6,3 V,
belastbar bis 20 W, geliefert. Da diese Spannung gegen Erde Netzspannung

annehmen kann, sind bei Anschluf einer N&hleuchte die jeweiligen Landesvorschriften
zu beachten!

Zusatzeinrichtungen

Der elektrische AnschiuB von Zusatzeinrichtungen (Fadenabschneider,
Presserfuliiftung u. a.) erfolgt gemaf der Bedienungsanleitung fiir die jeweilige
VARIOSTOPSteuerung. Achtung: Zusatzeinrichtungen, insbesondere Licht-

schranken, nur in spannungslosem Zustand der Steuerung, also bei ausgeschal-
tetem Motor, anschlieflien!

Transformator im Steuerkasten

Wird bei Steuerkasten, die mit spannungsumschaltbaren Transformatoren ausgeristet
sind, die Betriebsspannung durch Umstecken der Litzen (6) (Abb. 6) verandert, muB die
nicht mehr vorhandene Spannung unkenntlich gemacht und die neu eingestelite
Spannung angekreuzt werden (auf dem Hinweisschild neben dem Netzteil-Leistungs-
schild).

Wartung

Positionierantrieb vor alien Wartungsarbeiten vom Netz trennen|

Das Sieb in der Lifterhaube des Motors muf3 von Staubablagerungen, Stoff- und -
Fadenresten u. a. freigehalten werden, um einen ausreichenden DurchfluB von Kahiluft
zu gewahrleisten. Wichtig ist auch, daB das Sieb nicht verdlt ist, da die Flusen sonst im
Sieb verkleben und eine Reinigung nur durch Auswaschen in Losungsmittein méglich
ist. Achtung: Abnahme der Lufterhaube nur bei stilistehendem Motor! Es wird
auBerdem empfohien, besonders bei Betrieb in stark staubhaltiger Luft, Motor und
Kupplung von Zeit zu Zeit mit Druckluft durchzublasen. Gegebenenfalls kann hierzu
auch die Kupplung entsprechend Abschnitt 4.4 vom Motor abgenommen werden.
Hierbei soliten jedoch auf keinen Fall die Beldge von Kupplungs-und Bremsscheibe
gereinigt werden!

Weitere Wartung ist nicht erforderlich.

Reparaturen

Positionierantrieb vor allen Reparaturarbeiten vom Netz trennen!

Fir eventuelle Reparaturen nur Original-Ersatzteile verwenden|

Falls Gerate zur Reparatur eingesandt werden, so ist unbedingt die Beanstandung
genau anzugeben. Bei Ausfall des Steuerkastens genugt es im allgemeinen, die
Steuerplatte auszutauschen.

Austausch der Steuerplatte

Steuerkastendeckel nach Lésen der beiden unverlierbaren Schrauben auf der Front-
seite abnehmen. Sind Deckel und Steuerplatte durch einen Kabelbaum miteinander
verbunden, erfolgt die Trennung durch Herausziehen der Steckverbindung auf der
Steuerplatte. Bei Steuerkasten, die nachtréglich mit einer externen Drehzahlbegren-
zung ausgeristet wurden, ist die im Deckel verschraubte Leiterplatte von diesem zu
16sen. Deckel mit Kabelbaumverbindung lassen sich mittels der beiden Einhéngela-
schen in gedffnetem Zustand am Steuerkasten einhéngen. Die unverlierbaren Ran-
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delschrauben (1) 16sen (siehe Abb. 6) und Steuerplatte durch leichtes Ziehen an der
Steckverbindung (2) herausnehmen. Der Wiedereinbau erfolgt in umgekehrter Rei-
henfolge.

Bei Austausch der Steuerplatte gegen eine solche mitanderer Typenbezeichnung ist
zu beachten, daB eventuell auch der Steuerkastendeckel ausgetauscht werden mug,
damit die Aussparungen fir AnschluBdosen, Schalter usw. passen. AuBerdem kann
in Sonderfillen das Netzteil im Steuerkasten unterschiedlich sein. Zur Vermeidung
falscher Kombinationen besitzen die Steuerkasten Kodierstifte (3), die nur das Ein-
setzen bestimmter Steuerplatten zulassen. Stimmt die Anordnung der Stifte nicht mit
den Bohrungen in der Steuerplatte tiberein, so paBt die Platte auch elektrisch nicht zu
diesem Steuerkasten.

Steuerkiasten mit AnschiuB fir PresserfuBliftung haben im allgemeinen eine zwei-
stufige Riickwértsbetatigung des Pedals, d.h., vor dem Abschneiden wird in der
Betatigung eine zusétzliche Kraftschwelle wirksam.

Bei Steuerkasten ohne AnschluB fiir PresserfuBliftung wird die zusétzliche Kraft-
schwelle durch Umhéngen der Feder in der Betdtigungsmechanik unwirksam ge-
macht. Abb. 6 zeigt die Fiihrung (8) furr diese Feder mit den Einhdngepunkten AundB
(A = mit Zwischenstufe, B = ohne Zwischenstufe). Je nach Steuerkasten bzw.
Steuerplatte ist die Feder entsprechend einzuhangen.

Oberpriifung des Netzteils

Leiterplatte des Netztells

Im Steuerkasten befindet sich auf der kleinen Leiterplatte des Stromversorgungsteils
eine griine Leuchtdiode (4), die dessen einwandfreie Funktion anzeigt. Sie ist bei
ausgebauter Steuerplatte sichtbar und muB leuchten, wenn der Motor eingeschaltet
ist. Die Leiterplatte kann komplett mit der AnschluBbuchse fir die Steckverbindung
(2) ausgetauscht werden. Der AnschluB am Transformator erfolgt iiber die Litzen (9)
und (10).

Transformator

Leuchtet die Anzeige (4) nicht wie unter 4.2.1 beschrieben auf, so ist der Transforma-
tor (7) zu Uberprifen. Er muB an den Anschliissen der Litzen (9) und (10) die auf
seinem Datenschild angegebene Wechselspannung (meist 24 V) abgeben, die ohne
Belastung ca. 10% hoher liegt.

Der Transformator besitzt eine Micro-Temperatursicherung (5), die an den Klemmen
des Transformators angelétet ist: Im Schadenfalle ist sie auszuldten und durch eine
neue zu ersetzen (Teile-Nr. 500924).

Primérsicherung

Das Netzteil Typ N13 ist mit einer primérseitig angeordneten Schmelzsicherung
ausgerlstet, die von der Rickseite des Steuerkastens her zugénglich ist. Im
Schadentall ist ein neuer Sicherungseinsatz zu montieren:

Netzspannung 95...120V = Sicherungseinsatz DIN41662 - T2,5 5x20

(Teile-Nr. 1300923) . '

Netzspannung 1980...240V = Sicherungseinsatz DIN41662 - T1,25 5x20

(Teile-Nr. 1300922)

Netzspannung 250...290V = Sicherungseinsatz T1,25 6,3x32 (Teile-Nr. 502663)




4.3

-Austausch der Kupplungs- und Bremsschelben

Bei einem — evtl. nach langerer Betriebszeit erforderlich werdenden — Austausch
bitten wir entsprechend Abb. 8 zu verfahren:

Riemenschutz und Riemenscheibe abnehmen, Scheibenfeder aus der Kupplungs-
welle (8) entfernen.

Nach Abb. 7 die Zentrierhtilse (Z) (Teile-Nr. 300616) bis zum Anschlag auf die
Kupplungswelle aufschrauben. Dies ist
erforderlich zum Schutze der Wellen-
lagerung sowie zur spiteren Einstellung
des Kupplungsluftspaltes , A".

Die insgesamt 4 Schrauben (16) und (17)
entfernen, Kupplung abnehmen.

Seitlichen Deckel mit Liiftungsschlitzen 7
vom Kupplungsgehiuse abnehmen.

Lager (21) abziehen, Sicherungsring (22) : -

LS -

entfernen.
Achtung: Soll das Lager (21) ausgetauscht z
werden, darf nur das Spezial-Kugellager Abb. 7

mit Spezialfettung (Telle-Nr. 1000086)
verwendet werden!

Die insgesamt 3 Schrauben (19) entfernen, Kabelverschraubung (20) lockern
und den Kupplungsmagneten (7) herausnehmen. Achtung: Hierbei Litzen der
Kupplungs- und Bremszuleitung vorsichtig nachziehen! Prifen, ob die Stirn-
flichen des Kupplungsmagneten noch glatt sind. Falls die Kupplungsscheibe
im Betrieb bereits metallischen Kontakt mit dem Magneten hatte, besteht die
Gefahr, daB dessen Polflachen beschédigt sind (Riefenbildung). In diesem Falle
mufB der Magnet erneuert oder plangedreht werden, weil sonst kein einwand-
freies Funktionieren der Kupplung mehr mdglich ist.

Die insgesamt 2 Gewindestifte (24) in der Nabe (23) der Kupplungsscheibe l6sen
und die Kupplungsscheibe mit Hilfe einer Abziehvorrichtung, Gber die Abziehrille
in der Nabe, von der Kupplungswelle abziehen.

Bremsscheibe demontieren (sinngemaB wie Kupplungsscheibe).

Neue Bremsscheibe auf die Kupplungswelle aufsetzen und so weit in Richtung
des Bremsmagneten (12) schieben, bis die Beldge der Bremsscheibe leicht auf
den Bremstlichen des Bremsmagneten aufliegen. Achtung: Beim Aufschieben

der Bremsscheibe nur auf die Nabe (26) Druck austliben, die Federelemente der
Sgheibe werden sonst zerstort!

Beide Gewindestifte (25) in der Nabe (26) anziehen.

Neue Kupplungsscheibe aufsetzen und soweit in Richtung Bremsscheibe schie-

ben — Achtung: Nur auf Nabe (23) Druck ausiiben — bis ihre Nabe an der
Nabe der Bremsscheibe leicht anliegt.

Kupplungsmagnet (7) mit den insgesamt 3 Schrauben (19) im Kupplungsge-

hause wieder befestigen. Hierbei Litzen der Zuleitung wieder vorsichtig nach
auflen ziehen.
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Sicherungsring (22) und Kugellager (21) wieder auf die Kupplungswelle (8)
aufsetzen.

Kabelverschraubung (20) wieder festziehen.

Kupplungsscheibe jetzt soweit nach hinten gegen den Kupplungsmagneten
ziehen — nur an der Nabe zlehen — bis sich (gemessen mit der Fihlerlehre durch
die seitliche Offnung am Kupplungsgehause an der engsten Stelle) ein Ruhelutt-
spalt ,A“ von 0,8-0,9 mm ergibt.

Gewindestifte (24) in der Nabe (23) der Kupplungsscheibe anziehen.
Deckel (28) von der Lifterhaube des Motors abnehmen.

Durch die freigewordene Offnung in der Lifterhaube hindurch einen Rundstahl-
stift 0. 4. (ca. 5 mm @) in eine der Bohrungen der Einstellhiiise (27) einfithren.

Einstellhillse (27) um 2-3 Tellungen in Pfellrichtung ,,Y* verdrehen (am Umfang
der Hiilse befinden sich 6 Bohrungen, sechsmaliges Umsetzen des Rundstahl-
stiftes = eine Hillsenumdrehung).

Kupplung auf Motor aufsetzen. Achtung: Hierbei darauf achten, daB3 die zur
Abstitzung des Lagers (21) notwendigen Sternfedern einschlieBlich Rundschnur-
ring gemén der in Abb.8 gezeigten richtigen Lage und Reihenfolge varher in
die Bohrung der Schwungmasse eingesetzt werden! Kugellagersitzin der Schwung-
masse mit der den Ersatzscheiben beigefugten Molykotepaste einstreichen.

Kupplung mit den insgesamt 4 Schrauben (16) und (17) an Motor und Steuerkasten
befestigen, Stecker von Kupplung, Positionsgeber usw. in die zugehorigen Steck-
dosen am Steuerkasten wieder einstecken.

Zentrierhiilse von der Kupplungswelle wieder abnehmen.

Priifen und Einstellen von Bremse und Kupplung

Bremselnstellung prilten

Die Bremse soll moglichst leicht aniiegen. Dabet muB sich die Kupplungswelle von
Hand am Gewindeansatz zur Befestigung der Riemenscheibe leicht drehen lassen.
LaBt sich die Welle so nicht bzw. nur sehr schwer drehen, oder ist ein Bremsluft-
spait ,,C* groBer als 0,15 mm (mefbar durch seitliche Offnung im Kupplungsge-
hause), so muB die Bremse wie folgt nachgestelit werden:

Bremse elnstellen (ohne Demontage der Kupplung vom Motor)

Riemenschelbe abnehmen, Abdeckung der seitlichen Offnung im Kupplungsge-
hiause entfernen und mittels Sechskant-Schraubendreher 3L DIN 911 (VARIO-
STOP-Zubehdr) durch diese Offnung die beiden Gewindestifte (25) in der Brems-
scheibennabe (26) 10sen.

Bei zu enger Bremseinsteliung von der Riemenscheibenseite her durch die inneren
Liftungs6ffnungen des Kupplungsgehéuses einen Dornin Pfeilrichtung,,B" aufdie
Nabe (26) aufsetzen. Durch leichte Schiage auf den Dorn die Bremsscheibe so weit
suriickschieben, bis sich die Welle leicht drehen |a8t.

Bei zu welter Bremselnstellung (Abstand ,C" zwischen Bremsbeldgen und
Bremsmagnet gréBer als 0,15 mm) einen konischen Dorn (ca.8 mm@) zwischen die
Nabsen von Brems- und Kupplungsscheibe (26 und 23) einsetzen und durch leichte
Schidge auf den Dorn die Nabe der Bremsscheibe von der feststehenden Nabe der

11



4.4.3
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Kupplungsscheibe so weit abdriicken, bis die Bremse, wie unter 4.4.1 beschrieben,
leicht anliegt. Achtung: Kupplungs- und Bremsscheibe nicht beschédigen, Kréfte
nur auf die Naben wirken lassen!

Gewindestifte (25 und 26) anziehen, Abdeckung wieder aufsetzen, Riemenscheibe
montieren.

Kupplung einstellen ,

Im liifterseitigen Lagerschild ist eine Einstellhllse (27) angeordnet, durch die die
Motorwelle mit Schwungmasse in axialer Richtung verschoben werden kann. Durch
Rechtsdrehung (Pfeilrichtung ,Z") wird das Kupplungsspiel kleiner, durch
Linksdrehung (Pfeilrichtung ,Y*) groBier.

Durch die seitliche Offnung in der Lufterhaube des Motors hindurch einen
Rundstahlstift 0. 4. (ca. 5 mm @) in eine der Bohrungen der Einstellhiilse (27) ein-
fihren (bei stillstehendem Motorl).

Einstellhtilse (27) soweit in Pfeilric'htung “Z" — unter gleichzeitigem Drehen
der Riemenscheibe von Hand — verdrehen, bis zwischen Kupplungsscheibe und
Motor-Schwungmasse leichter ReibungsschluB3 entsteht. Dieser ist daran zu er-

kennen, daB sich bei drehender Kupplungswelle der Lifterfliigel des Motors beginnt
leicht mitzudrehen.

Jetzt Einstellhiilse (27) in entgegengesetzter Richtung (Pfeilrichtung ,,Y“) um
1 Teilung verdrehen (die Stellung des Stiftes merken und soweit verdrehen, bis
der Stift nach dem Umstecken in die ndchste Bohrung wieder diese Stellung
erreicht hat). Sollte danach immer noch Reibkontakt zwischen Kupplungsbelag
und Schwungmasse bestehen, so wird sich spatestens nach der ersten Betétigung
des Nahmaschinen-Pedals bei eingeschaltetem Antrieb das gewtlinschte Spiel
einstellen.

Achtung: Zu weites Verdrehen der Einstellhillse in Richtung .,,Z“ kann dazu

fithren, daB die Kupplungsscheibe von der Motor-Schwungmasse abgeknickt und
damit zerstort wird.

Bei zu weitem Verdrehen der Einstellhiilse in Richtung ,,Y* konnen folgende Fehler
auftreten:

a) Die Einstellhiilse wurde soweit zurlickgestellit, daB der Arbeitsluftspalt , A“
der Kupplungsscheibe nahe 0 betriagt. Beim Lauf der Maschine reibt dann
der metallische Teil der Kupplungsscheibe auf dem Gehéduse des Kupplungs-

magneten (gegebenenfalls Funkenbildungl), die Kupplungsscheibe wird zer-
stort. '

b) Wird die Einstellhillse soweit zurlickgestellt, daB der Arbeitsluftspalt , A"
= 0 oder nahe unter 0 betragt, dann legt sich die Kupplungsscheibe beim Ein-
kuppeln kraftschlissig auf das Gehduse des Kupplungsmagneten auf, die
Kupplungswelle kann sich nicht drehen. Als Folge davon wird .der Motor
,abgewiirgt”, der Motorschutzschalter 16st aus. Bei fehlendem oder falsch
eingestelitem Motorschutzschalter kann die Motorwicklung durchbrennen.

¢) Wird die Einstellhlilse soweit zurlickgestellt, daB3 der Arbeitsluftspalt ,,A“ weit
unter 0 betragt, dann legt sich die Kupplungsscheibe ebenfalls kraftschliissig
an wie vorbeschrieben. Es fehlt jetzt jedoch zwischem dem Belag der Kupp-
lungsscheibe und der Motor-Schwungmasse der normalerweise vorhandene
ReibungsschiuB, der Motor dreht leer durch.

Seitliche Deckel auf Kupplungsgehduse und Lofternaube wieder aufsetzen,
Keilriemen auflegen. Riemenschutz aufsetzen. Der Antrieb ist wieder betriebs-
bereit.




45 Kupplungsmagnet priifen

Der Widerstandswert der normalen Kupplungsspule soll 8,7 V, der der verstérkten

Kupplungsspule 4,7 Q betragen, gemessen in kaltem Zustand an den Steckerstiften
2und 3.

4.6 Bremsmagnet priifen

Der Widerstandswert der Bremsmagnetspule soll 5,6 () betragen, gemessen in kaltem
Zustand an den Steckerstiften 1 und 2.

5. Kellriemenschelben nach DIN 42692

NennmaB | AuBen-@ | Zul. Abweichg.
dy D fir d, und D
J—
& 58 65 +1,0
— WY 4 63 67 +1,0
b 67 71 #1,1
71 75 +1,1
|
75 79 +1,2
80 84 +1,3
| 85 89 +1,4
L/_\ 90 94 +1,4
(KI. 825) 95 99 : +1,5
10 10 '
Abb. 9 o s B
106 110 +17
Dig angegebenen Nennmafe gelte:n 112 116 +1,8
bei Verwendung von endlosen Keil-
riemen 10 nach DIN 2215 oder 118 122 +19
Schmalkeilriemen SPZ nach DIN 125 129 +2,0
7753 Blatt 1. Bei Verwendung von 132 136 21
endlosen Keilriemen 8 nach DIN te
2215 verkleinert sich d,, jeweils um 140 144 +2,2
ca. 6 mm,

Achtung: Keiliemenscheiben ab Nennma8 (d,) 180 miissen wegen des erhdhten Trag-
heitsmomentes mit Erleichterungsbohrungen versehen werden, und zwar

a) Keilriemenscheiben d,, 180:5 Bohrungen 42 mm &
b) Keilriemenscheiben d,, 200:6 Bohrungen 48 mm &
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6. Priifhinwelse bel Betriebsstdrungen

Fehier

mdgliche Ursache

Abhlife

Motor lauft nicht
nach dem Einschalten
des Netzschalters

Netzzuleitung (Steckdoss,
Stecker, Motorschutzschaiter,
Motor) nicht oder falsch
angeschlossen

Richtigen Netzanschiuf3
vornehmen geméf
Betriebsanleitung

Netzzuleitung (Steckdose
Stecker, Kabel, Motor-
schutzschalter) defekt

Schadhafte Teile ersetzen

Netzsicherungen
durchgebrannt

Sicherungen ersetzen

Phasenausfall im Nelz

Phasenausfall bessitigen

Motorwickiung unterbrochen

Motor im Herstellerwerk
instandsetzen lassen

Motor lduft, jedoch erfoigt
nach Betétigung des
Ndhmaschinen-Pedals
kein Laut der Maschins

Positionsgeber- oder
Kupplungsstecker nicht
eingestackt

Stecker einstecken

Positionsgeberkabel
untaerbrochen, Positions-
geber defekt

Schadhatfte Teile
instandsetzen bzw.
auslauschen

Bel Verwendung der
externen Betéligung:
Stecker nicht eingesteckt,
Kabel der Betédtigung defekt

Stecker einstecken,
Kabel instandsetzen oder
externe Betéatigung
austauschen

Kupplungsmagnet oder
Magnetzuleitung defekt,
Anschluf3 im Stecker
unterbrochen

Kupplungsmagnst ersetzen bzw.
AnschiuB Instandsetzen

Bei Maschinen mit
Sicherheitsschaltern {ir
Einschaltsperre: Schalter
nicht richtig betitigt

(z. B. nach Umkippen des
Obertelles nicht wieder
richtig eingerastet) oder
defekt, Zuteitung zum
Schalter untarbrochen

Sichserheitsschalter auf
richtige Funktion priifen und
fiir richtige Betétligung Sorge
tragen, gegebenentalls
Schalter oder Zuleitung
anschiisBen oder austauschen

Steuerkasten am Motor-
Kiemmenbrett nicht oder
falsch angeschlossen

Richtigen AnschiuB
vornehmen gemiB Anschiuschema
im Klemmenkastendeckel

Netztel! defekt
(Funktionsanzeige
leuchtet nicht)

Netzteil Gberpriifen
und entsprechendes
Teil instandselzen

Kupplungstuftspalt und/oder
Bremseinstellung zu eng oder
nach lingerer Betrigbszeit
evtl. Reibbelag der
Kupplungsschelbe

abgenutzt oder defekt

Kupplung und/oder Bremse
einstellen gemiB
Betriebsanleitung, falls
erforderlich, Kupplungs-
und Bremsschelbe
austauschen

Steuarplatte defekt

Steuerplalte austauschen

Netzteil defek\
(Funktionsanzeige
teuchtet nicht)

Keine Spannung an den
Ausgdngen des Transformators

Transformator ersetzen
(Typ beachtent)

Primarsicherung bzw.
Sicherung am Transtormator
defekt

Sicherung austauschan
geman Belriebsanleilung
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Fehler

mugliche Ursache

Abhiite

Netzteil-Leiterplatle
defekt

Leiterpiatte mit Anschiuf}
austauschen

Motor lauft, Maschine néht,
jedoch erfoigt kein Lautl

in die 2. Nadelposition,
oder die Maschins niht
nicht wieder an

JREES

Niahmaschinen-Pedal klemmt
oder Ist falsch eingestelit

Pedal instandsetzen bzw.
richlig einstellen

Externe Betatigung oder
deren Steusrlsilung defekt

Externe Betatigung
austauschen

i

Bel Maschinen mit Sicher-
heitsschalter an Abschnelder
oder sonst. Zusatz-
einrichtung: Schalter nicht
richtig betéitigt ader deteki,
Zuleitung zum Schalter
unterbrochen

Sicherheltsschalter auf
richtige Funktion prifen
und fir richtige Betétigung
Sorge tragen, gegsbenen-
falls Schalter,
Betatigungselamente oder
Zuleitung austauschen

Posiliohsgeber defekt

Positlorisgeber austauschen

_Steuerplatte defekt

Steuerplaite austauschen

Motorschutzschalter 16st
haufig aus

Motorschutzschalter zu niedrig
eingestellt oder falsche
Sicherung verwendet

Schalter einstellen auf richligen
Werl gemafl Angabe auf Motor-
Leistungsschild bzw. Sicherung
austauschen

Phasenausfall im Netz

Phasenaustall beseitigen

Motorschutzschalter defekt

Schalter austauschen

Netzzuleitung zwischen
Motorschutzschaiter und Motor
zu schwach oder schadhatft

Zuleitung austauschen

Motorwickiung am Motor-
Klemmenbrett falsch
angeschlossen

Richtigen AnschiuB} vor-
nehmen geman Anschlufischema
im Kiemmenkastendsckel

Maschine oder Zusatzgeréte
(z. B. Abschneider) schwer-
géngig oder festgetressen

Maschine bzw. Zusatzgerite
instandsetzen

Bremssinstellung zu eng

Bremse ainstallen
geman Betriebsanleitung

Kupplungsscheibe schieift
auf Kupplungsmagnet

Kuppiung richtig einstellen, ggfls.
Kupplungsscheibe ersetzen

Motorwicklung schadhatt

Motor Im Herstellerwerk
Instandsetzen lassen

Motordrehzah! féllt unter
Last stark ab oder Motor
wird abgewiirgt

Netzspannung zu niedrig

Fir richtige Netzspannung
Sorge tragen, gegebenen-
falls stabilisieren

Maschine oder Zusatzgerate
(z. B. Abschneider)
schwergéngig oder
festgefressen

Maschine bzw. Zusatzgerite
instandsetzen

Kupplungsluftspalt und/oder
Bremseinstellung zu eng
oder nach lingerer Belriebs-
zeit evil. Relbbelag der
Kupplungsscheibe abgenutzl
oder defekt

Kupplung und/oder Bremse
einstellen gemén
Betrisbsanlsitung. Falis
erforderlich, Kupplungs-
und Bremsscheibe
austauschen

Motorleistung fur vor-
lisgenden Arbeitsgang
zu niedrig

Motor austauschen gegen
einen solchen mit hdherer
Leistung

Steuerplatte defekt

Steuerplatte austauschen




Fehler

mdgilche Ursache

Abhlite

Hochlauf {Beschileunigung)
der Nahmaschine ist zu tang-
sam, Durchzugskrafit ist zu
gering.

Motorleistung ist fir die
betreffende Maschine bzw.
den vorliegenden Arbeils-
gang zu niedrig

Motor austauschen gegen
einen solchen mit héherer
Leistung

Netzspannung zu niedrig

Fir richtige Netzspannung
sorgen

Arbeitsluftspalt der
Kupplung zu grof

Kupplung einstelten gemas
Betriebsanleitung

Polftichen des Kupplungs-
magneten sind durch die
Kupplungsscheibe beschadigt
(eingeschliffen)

Kupplungsmagnet ersetzen
oder plandrehen

Motor wird ,zu heiB".
Hierzu ist zu beachten:

Fiir die beim EFKA-
VARIOSTOP angewandte
isolationsklasse E ist nach
VOE 0530 eine Grenz-
temperatur von + 120° C
zuldssig. Dies entspricht einer
Oberflichentemperatuf von
ca. + 100° C. Bereits
Temperaturen von + 50° C
kénnen durch Anfassen
jedoch nicht mehr genau
unterschieden werden!

Luftansaugsieb durch Fasern
verstopft, nach ldngerer
Betriebszeit evtl. Luftkandle
innerhatb Motor und
Kupplung verstopit

Sieb reinigen, falls
erforderlich, Kupplung
abnehmen geman Betriebs-
anleitung, Luftkanile in
Motor und Kupplung reinigen

Maschine oder Zusatzgeréte
(z. B. Abschneider)
schwergiéngig oder
festgefressen

Maschine bzw. Zusatzgeréte
instandsetzen

Bremseinstellung zu eng

Bremse einstellen
gemiiB Betriebsanteitung

Niahmaschine lduft nach
Einschalten des Netzschalters
an, ohne daB das Pedal
betitigt wurde.

Stillsetzen nur durch
Ausschalten mdglich.

Niahmaschinen-Pedal klemmt

- oder betdtigt durch zu

groBes Eigengewlichts bereits
Kontakts

Pedal instandsetzen,
gegebenenfalls austauschen

Kein Kuppltungsspiel

Kupplungsspiel einstellen
gemin.Betriebsanteitung

Steuerplatte defokt.
Anmerkung: Kupplungsstecker
aus dem Steuerkasten heraus-
ziehen. Nur wenn die
Maschine dann stehenbleibt,
ist die Steuerplatte defekt

Steuerplatle austauschen

Niahmaschine lduft nach dem
ersten Betdtigen sofort auf
volle Drehzahl, Stilisetzen
nur durch Ausschalten
moglich.

Positionsgeberkabel defekt,
AnschtuB im Positionsgeber
oder Stecker abgebrochen

Kabel bzw. Anschlisse
instandsetzen

Positionsgeber defekt

Positionsgeber austauschen

Steuerplatte defekt
Anmaerkung: Steuerplatte ist
nur dann defekt, wenn
durch Austausch des
Posilionsgebers Abhilfe
nicht moéglich ist

Steuerplatte austauschen

Maschine héit nur in der
2. Funktionsstellung
(z. B. Fadenhebel oben)

DIP-FIX-Schalter auf der
Steuerplatte gedffnet

Schalter
schlieflen

Nahmaschine wird ungenau
stifigesetzt oder lduft nach
dem Haltekommando in
Positionierdrehzah! weiter,
Stillsetzen nur durch
Ausschalten moglich.
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Nabe des Positionsgebers auf
der Ndhmaschinenwelle
ungeniigend befestigt

Nabe befestigen geman
Betriebsanleitung

Riemenspannung zu gering,
Keilriemen rutscht

Riemenspannung korrigieren
geman Betriebsanleitung




Fehler

migliche Ursache

Abhiife

Postionierdrehzahi (Drehzahl
der Welle an der Maschine,
auf welcher der Positions-
geber montiert ist) zu hoch

Richtige Positionierdrehzahl
einsteilen geman , Anleltung fir
VARIOSTOP

Steuerung Typ..."

Nahmaschinen-Pedal kiemmt
oder betétigt durch zu
grofies Eigengewicht noch
Kontakte

Pedal instandsetzen,
gegsbenentalls Kugelbolzen
am Betdtigungshebel des
Steuerkastens nach innen

- versetzen

Bremsmagnet oder Bremsmagnet-
zuleitung defekt, Anschiufl im
Stecker unterbrochen

Bremsmagnet erselzen
bzw. Anschlufl instandsetzen

Positionsgeber defekt

Positionsgeber austauschen

Steuerplatte defekt.
Anmerkung: Steuerplatte ist
nur dann defekt, wenn durch
Einstellen der richtigen
Positionierdrehzahl und/oder
Austausch des Positions-
gebers Abhilfe nicht mdglich ist

Steuerplatte austauschen

Zwischenstichzahistuten fehlen
ganz oder teilweise

Einstelipotentiometer lir die
Zwischenstichzahlstufen am
Steuerkasten verstellt

Potentiometer einstellen
geman ,Anleitung fir
VARIOSTOP Steuerung
Typ..."

Steuerplatte defekt

Steuerplatte austauschen

Maximal-Stichzahl der Néh-
maschine wird nicht erreicht

Potentiometer zur Begrenzung
der Maximal-Stichzahl ist
wirksam

Potentiometer nach rechts
bis zum Anschlag drehen

Keine Zusatzfunktion

(z. B. Abschneiden, Liiften
des Presserfufles usw.).
Anmerkung: Vor Austausch
irgendwaelcher Teile solite an
den infragekommenden An-
schliissen (z. B. Steckdosen in.
Steusr- oder Zusatzkasten,
Zuleitung zu den Magneten
oder Magnetventilen usw.) mit
einem Voltmeter das betr.
Signal geprift werden.

Ndhmaschinen-Pedal klemmt
oder ist falsch eingestelit

Pedal instandsetzen bzw.
richtig einstelien

Bel Maschinen mit Sicher-
heltsschalter an Abschneider
oder sonst. Zusatzeinrich-
tungen: Schalter nicht
richtig betétigt oder defekt,
Zuleitung zum Schalter
unterbrochen

Sicherheitsschalter auf
richtige Funktion priifen und
fur richtige Funktion Sorge
tragen, gegebenenfalls
Schalter, Betitigungselements
oder Zuleitung austauschen

Zusatzgerat nicht oder falsch
angeschlossen, Zuleitung
defekt oder falsch.

Zuleitung nicht oder in die
talsche Steckdose an Steuer-
kasten oder Zusatzsteuerung
eingesteckt

Fir richtigen AnschiuB Sorge.
tragen geman ,Anleitung fir
VARIOSTOP

Steuerung Typ..."
gegebenenfalls Zuleitung
austauschen

Zusatzgerat defekt (z. B.
Betdtigungsexcenter verstellt,
Magnet oder Magnetventil
klemmt oder ist durchge-
brannt, Messer klemmt usw.)

Zusatzgerit instandsetzen

Steuerplatte und/oder
Zusatzsteuerung defekt

Steuerplatte und/oder
Zusatzsteuerung austauschen.
Achtung: In diesem Falle
unbedingt vor Einsatz der
Ersalzgeriite Zusatzgerat,
Betétigungselemente und
Zuleitung uUberpriifen. Ein
durchgebranntes Magnst-
ventil, ein KurzschluB in der
Zuleitung usw. wird sofort
den gleichen

Auslali verursachen
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Fehler

mbgliche Ursache

Abhille

Falsche Zusatzfunktionen wie:
Abschneiden zum falschen
Zeitpunkt (z. B. beim Wieder-
anndéhen), mehrmaligses
Abschneiden usw.
Anmerkung: Vor Austausch
irgendwelcher Telle sollte an
den infragekommenden An-
schliissen (z. B. Steckdosen Iin
Steuer oder Zusatzkasten,
Zuleitung zu den Magnseten
oder Magnstventilen usw.) mit
elnam Voitmeter das betr.
Signal gepriift warden.

Zusatzgeréat falsch ange-
schlossen, Zuleitung defek!
oder falsch, Zuleltung In dle
talsche Steckdose an Steuer-
kasten oder Zusatzsteuerung
eingesteckt

Fiir richtigen Anschlu8 Sorge
tragen geméB ,Anleitung fir
VARIOSTOP

Steuerung Typ...",
gegebenenfalls Zuleltung
austauschen

Zusatzgerat defekt (z. B.
Betatigungsexcenter verstelit,
Magnet oder Magnetventil
ermiidet usw.)

Zusatzgeral Instandsetzen

Halteposition 2 (Fadenhebel
oben) zu knapp eingestelit.
Bel diversen Abschnelde-
systemen kann hier der Fall
eintreten, dafl der Schneide-
vorgang bslm Anhalten der
Maschine noch nicht abge-
schlossen Ist, der Abschnslder
bleibt eingeriickt. Beim
Wiederannéhen wird oft
mehrmals abgeschnitten, bei
schnellem Wiederanndhen ist
Abschneiderbruch mdglich

Halteposition 2 einstellen
gemaf Betrlebsanleitung.
Bel mehrmaligem Abschnei-
den beim Zuriicktreten des
Nihmaschinenpedals
zusétzlich Positionierdreh-
zaht Gberpriiten

Falscher Positlonsgeber oder
Steuerscheiben im Positions-
geber falsch eingestelit.
Anmerkung: Bei falschem
Drehsinn (auch bel Maschinen
mit Rechtstaut), oder faisch
eingesteliter Steuserscheibe,
werden in jedem Falle
Storungsen auflreten

Einsteliung der Steuer-

scheiben im Positionsgeber
{iberprifen und gegebenen-

fatls nachstellen gemifl Betriebsan-
leitung, Drehrichtung

{iberprifen, im Bedarfstalle
Positionsgeber austauschen

Positionsgeber defekt

Positionsgeber austauschen

Steusrplatte und/oder
Zusatzsteuerung defekt

Steuarplatte und/oder
Zusatzsteuerung austauschen.
Achtung: In dlesem Falle
unbedingt vor Einsatz der
Ersatzgerite Anschiufl

des Zusatzgerétes, Betéti-
gungselemente und Zulsitung
tiberpriifen
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7. Ersatzteillisten

¢

5/@1 / |

—

i

Y

KL 1036

Ersatzteilliste fiir Zugstange

Pos. Benennung Teile-Nr. | Pos. Benennung Teite-Nr.
1 | Winkelgelenk A 10 M 6 1108410 | 5 ﬁfgﬁ‘f;ﬁ?,‘s"hm”be BMGx16 DIN 5641 130002
2 | Stange 230 MM 300722 | & | Druckblech 202909

Zugstange kpl. mit
3 | Kugelpfanne A 10 100013 Stangen 220 mm, Sechskantschraube | 1104458
Stangen 220 mm, Kreuzgriff 1105173
4 | U-Blech 202857 Stangen 245 mm, Sechskantschraube | 1105175
Ersatztellliste fiir Steuerkasten-Befestigungsteile

Pos. Benennung Teile-Nr.

1 Sperrzahnschraube M 5x20 600004

RO 2 Sperrzahnschraube M5x75/12 | 600418
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Ersatzteilliste fir Grundmotoren
(Motor-Nr. 10000001-11999999)

Pos. Benennung Teile-Nr. | Pos. Benennung
Sechskantmutt M 16 30 Sperrzahnschraube M 5x7 600457
1| Sechskantmutter DIN 934 1300662 1200242
. B 16 12002432)
2 | Federscheibe DIN 137 1300663 | 41 | Lutterhaube 12002019)
12000257)7) 12002441)8)
1200229%)7) 1200245%)9)
12002203)7) 12006623)6)
3 | Laschell 120051118) Abdeckkappe in der 00838
12008892%)8) Lifterhaube)
1200485%)8)} 32 | Klemmscheibe 206253
4 Zahnscheibe 403 M4x14 24
T7083997) 33 Zyl. Schraube DIN 84 1300579
5 | FuB 1108400?) M5x20Z 4
11002659 34 ] Zyl. Schraube DIN 84 1300936
1103486")") Kiemmkastenunterteil fGr 1200234")
1107687%)7) 4-pol. Flachsteckverbindungsleiste 1200235%)
H 3\7 1
6 Lasche | mit Lagerbolzen ::ggi?‘:,g% 35 Klemmkastenunterteil fir :gggggg%
1110747%)°) 6-pol. Flaschsteckverbindungsleiste 1200204%)
1100266%)8)| 36 | Zugentlastungsschelle 100481
M 12x1,5 37 Sicherungshaiter 500015
Sechskanimutter DIN 936 1300291 G-Sicherheilseinsatz far 1300602
8 | Scheibe 200887 38 Nahlicht 12 V 20 Watt
9 | Schwungmasse 525 G-Sicherheilseinsatz fur 1300603
10 | sicherungsrin 47x1,75 1300594 Nahlicht 6,3 Volt 20 Watt
gsring DIN 472 39 Spiralformschraube 2.9x11.5 600174
11 | PaBscheibe 201607 Kerbschraube M 3x16 600344
1 12 | Ausgleichscheibe 204456 40 6-pol. Flachsteckverbindungsleiste 1102100
M5x85/20 600406 4-pol. Flachsteckverbindungsleiste 1104534
13 | Sperrzahnschraube 5400120 | 600407 | 41 | Kiemmieiste 500787
1200248") 42 | Sperrzahn-Spiralformschr. M4x16x6] 060001
15 | Lagerschild vorn 1200249?) 43 | Dichtung 800704
12004183) 11101237
i 42...44} Klemmkastendeckel kpl. 1110124
16 | O-Ring 900491 1100268%)
17 | Kugeilager 6303 2Z 1000097 45 Litze mit Steckhilse 1101384
Slatorgehause mit Pakel (bitte Spannung, Frequenz, mit Verbinder 1107500
18 | Orehzahi, Leistung, Nahlichispannung?), Motor-Nummer, Kondensator (bitte Motorlyp
Motorlyp und Lackisrung')?) angeben) und Spannung angeben)
1
19 | Paffeder A 5x5x25 1300362 Befestigungswinkel 12008432)
DIN 6885 . 1200844%)
fir Kondensator 3
og | Rotorwelle mit Pakel (bilte Spannung, Frequenz, Drehzahl, i 1200233°)
Leistung, Motor-Nummer und Motortyp angeben) Spiralformschraube M4x10 600338
) Spannschiof} 1100189
21 Scheibenfeder 4x5 DIN 6888 1300294 Spannband 504426
1200250") Gummiplatte 201610
22 | Lagerschild hinten 12002512) Kleinteile-Sortiment fir 1104894
1200422%) Motor und Steuerkasten
23 | Kerbschraube 600267
, Y) grau-griin lackiert
24 | O-Ring 900480 2) grau-beige lackiert
- = } staubgrau lackiert
25 Gewindehiilse 7] 300404 ‘;) bei vorhandener Wicklungsanzapfung
; ; ) Der Motor ist u.a. (iber den Liilter ausgewuchtet. Det
26 | Sicherungsring DIN 471 1300336 Austausch des Liifters macht ein erneules auswuchten
27 _| Ausgleichscheibe 201339 | , edorderlich.
764 } fir Motortypen V....A, V....LA
Lifters 6 7) Abstand der Bolzen: 50 mm
28 {fter®) 765% | ¢ Abstand der Bolzen: 80 mm
100055
1200236')
29 Abdeckblech 1200237%)
12001843

21
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Ersatzteilliste fiir Elektromagnetkupplung

Pos. Benennung Teile-Nr. | Pos. Benennung Teile-Nr.
1 | Sechskantmutter 300735 28 } Scheibe 0206157
2 | Stiftschraube gﬁxgga 1300430 29 | Sperrzahnschraube M4x13 600432
4 ﬁ}f{‘é%‘;}%?b . 4,2x16 600393 | 30 | Bremsmagnet kpl. 1103058

5 | Scheibe 201506 31 | Bremsscheibe kpl. 3101780
100889") | 32 | Gewindestift MOx10. | 1300404
6 | Riemenschutzdeckel 1009262)
100072%) Kupplungsscheibe kpl.%)
33 | Normalausfithrung 3101781
7 | Bolzen 100893 verstarkte Ausfiihrung 3102510
| 34 | Spezial-Kugellager 1000096
Riemenschutz kpl. 7) Hg;ggézg Kp I getad TeEN
Pos. 4,6,7 3 upplungsmagnet kpi.
( ) 1100273%) Normatausfiihrung, 1101614
35 Litzen 150 mm
verstarkte Ausfiihrung, 1102481
Litzen 150 mm
dto., Litzen 800 mm 1102509
10| Kelienenseheibe 5% | 30 [ ofing
11 | Sechskantmutter 600304 37 | Sternfeder 700118
12 |} Sicherungsring J32x1,2V 600243 1200238%)
38 | Abdeckblech 12002399
13 | Stutzscheibe 600277 12005409)
14 | Kigellager 1000095 39 | Sperrzahnschraube M 5x7 600457
15 | Sicherungsring Loxt 74 1300335 | 40 | Zentrierniise 300616
Riemenschutzdeckel
16 | Kupplungswelle 300784 41 links * rechts 1105750
17 |Scheibenfeder . BN agg | 1300294 | 42 | Winkel 204052
18 | PaBfeder OinraxiS 11300408 | 43 | Sperrzahnschraube M 5x10 600413
19 | Stecker 3-pol. 1107783 44 | Haltering 204050
20 | Sperrzahnschraube Mb5x16 600409 45 | Klemmwinkel 204051
lsolier-  B6x0.6x180schwarz | 1300964 | 46 | Sechskantschraube ™M 832 | 1300429
22 | schlauch B6x0.6x180blau 1300963
DIN 40621 B7x0.7x820 blau 1300883 47 | Federscheibe A4 DIN 137 1300246
: 8
23 | Stopfbuchsverschraubung 1101632 ?F',gg‘es'}iﬁhmi%p' ) 7900012
1200246%)| ) grau
24 | Kupplungslagerschild 12002472) 2 gggggrau
1200561°) ‘;) grau-grin lackient
)} grau-beige lackiert
25 | Gewindestift MOx20, 1301082 | 9 staubgrau tackion
") fur Keilriemenscheiben bis Nennmaf (d_, ) 132
26 Sperrzahnschraube M5x40/15| 600408 %) fiir Keilriemenscheiben bis Nennmaf (d.) 180

%) Der Bestell-Nummer fiir die Kupplung k;‘)q. (siehe Typenschild
an der Rickseite des Kupplungsgehauses) ist zu entnehmen,
um welche Kupplungsausfiihrung es sich handelt:

7792-001-. . .~ Normalausfihrung
7792-002-, . .~ verstérkte Ausfilhrung 23
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Ersatzteilliste fiir Positionsgeber Typ P5-.

POS. Benennung Teile-Nr. | Pos. Benennung Teile-Nr.
1 | Gewindestift M6x8 DIN 913 1300274 15 | Senkschraube BM4x20x10 1300731
| i
o | Lagerwelle 300717 16 | Abdeckhaube vormontiert 8}8?883%
Lagerplatte mit o
Gewindeeinsalz 1104521 17 | Gummihilse 900535
. Schraube E JOT-PT
4 | Rillenkugellager 1000128 18 | kB30x10WN 1452KOT10 0600024
Klemmscheibe 203879 | 18a | Scheibe 3,2 1300631
Kerbschraube Typ 1 Kopf -
DIN 7991 3.5%9.5 0600211 19 | Blechschraube BZ 2,9x6,5 1300740
142+ 20 | Zugentlastungsschelle 0100316
3+4+ | Lagerplatte vormontiert 1104402 5
chraube E JOT-PT
5+6 21 | KB30x10WN 1452KOT10 0600024
7 | Distanzhulse 0100644 22 | gedr. Schaitung 11115661
8 | Impulsscheibe 0206492 | 23 | Knickschutztille sw 0100650
9 | Distanzhllse 0100645 24 | Zuleitung kpl. 0802823
Positionsscheibe 224
10 | (bitte Nummer auf 23+ | gedr. Schaltung mit Leitung 1111562
der Scheibe angeben) 24
11 | Scheibe 204114 | 25 | Durchfiihrungstiile sw 0100442
12 | Druckfeder 700110 26 | Verlangerungsleitung kpl. 1111584
13 | Druckhiilse 100670 27 | Steckkupplung MAK 8100SN 0501545
28 | Sechskantschraubendreher
14 | Senkschraube M4x10 1300724 3L DIN 911 1300646
Y) schwarz
) staubgrau

25




IN DIESEM WERK FERTIGEN WIR NEBEN DEM WELT-
BEKANNTEN €fkavariostop AUCH ke variostop
modular UND  ®fke dc modular  POSITIONIER-
ANTRIEBE UND SPEZIELLE NAH- UND ARBEITSPLATZ-
LEUCHTEN, DIE BELEUCHTUNGSPROBLEME ALLER ART
LOSEN UND SOMIT JEDEM ANSPRUCH GERECHT WERDEN.

BITTE FORDERN SIE UNTERLAGEN UBER UNSERE
€fke. lLx STATIVLEUCHTEN AN.

Thke

FRANKL & KIRCHNER GMBH & CO KG

SCHEFFELSTRASSE 73 - D-68723 SCHWETZINGEN
TEL.: (06202) 2020 - TELEX: 466314 - TELEFAX:(06202) 2021 15

Thke

OF AMERICA INC.

3715 NORTHCREST ROAD - SUITE 10 - ATLANTA - GEORGIA 30340
PHONE: (4 04) 457-7006 - TELEX: EFKA AMERICA 8 04494 - TELEFAX: (4 04) 458-38 99

Chke

ELECTRONIC MOTORS SINGAPORE PTE. LTD.

67, AYER RAJAH CRESCENT 05-03 - SINGAPORE 0513
PHONE: 7772459 or 7789836 - TELEFAX: 7771048
42/5060/E 1.95




