Készitette: A.z.z.A Elektronikdnttp://pch.extra.hu

PCB Készités 30 perc alatt

PCB készitésnek tobb médja is van, én ezek kd#dex Printer-el ninyomopapirra
nyomtatott aramkori lemez készitésével ismertetkk

Elényei mas modszerekkel szemben:

Technol6gia egyszér

Nem igényel kilonésebb beruhazast,
Alapanyagok olcson beszerezblet
legrovidebb id alatt készithétel a lemez,
Min6ségi kuldnbség nincs / jelentéktelen

agrwnE

Folyamatok:

Laser Printerrel nyomtassuk ki a kivant rajzolabéhyomopapirra(90gr - 100gr -ost
hasznaljunk)ajanlatos a tonernek j6 allapotban lenni, ez bedsblja 80%-ban a mifséget.
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PCB lemez méretre vagasanak lehetséges eszkdzei:

1. Lemezoll6
2. vasfirészlap
3. szike

Akinek nincs karos lemezolldja, annak szikét ajégntoert gyorsan és szépen egyenesen lehet
vagni a panelt. Szike hegyét ki kell kdszorilnédel meblegesen hegyesre.

(hasonloan kell kinéznie mint a kép bal als6 sarka)

Vonalz6 mellett a panel mintkét oldalat karcoljukgrBx 4x, majd évatosan, de hatarozottan
torjuk el. Arra vigyazni kell, a panel leh#éieg ne hajoljon nagyon.

Panel tisztitdsi modszerei:

Erre is tobb fajta megoldas létezik surolészeredth, ajdnlom a vegyszermentes tisztitast,
amit kdnnyedén elvégezhetiink egy haztartasi /Kbsttbhan kaphat6 falmoso szivaccsal.
Elénye a sorolészerekkel szemben, hogy nem karcolgaarpanelt, és hatékonyan tisztit.
Hasznalata vizes allapotban torténik, alaposarlét&volitani az oxid-réteget !
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Rajzolat atvitele a panelre, eszkdzok:

1. Vasalo
2. Specialis bprés

Els5 |épésként a megtisztitott panelt mar szabadkéwzétintsiik, csak cérnakesibgn,
gumikesztyiben...stb.

98% -os alkohollal mossuk le, majd melegitsik fpaaelt 180C-fokra 1 percen keresztil,
majd tegylk ra a rajzolatunkat figyelve a ponttesitésre.

Ezutan simitsuk el gondosan, hogy ne maradjon teaéfta, és mindenhol érintkezzen a
papir a panellel.

Ezutan kell elvégezni a rajzolat atmelegitésétegegen a panelre. Aki vasalot hasznél az
200C-fokon végezze ezt dineletet.

Ajanlott a vasalo tomegét megnovelni 1-2kg sulyimekézzel nyomjuk mert ez
elmozdulashoz és elkétéshez vezethet ! )

Korrekt és biztonsagos eredményt eg§ptessel” érhetlink el, ennekfbka 180C-fok
legyen és 3-4 kg szoritd@sel hasznaljuk.

Melegités ideje:

1. Vasal6 hasznalata esetén 2 perc
2. Hoprés hasznalata esetén 2 perc

Melegités utan puha ruhaval, doérzsoljuk meg a papiszor !
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Papir eltavolitasa:

Vérjunk pér percet a panel haddljiin vissza. 50 - 60C-fokra majd tegyuk langyodeiz

Also6 képen lathatd, hogy teljesen atézott a pagkor vegyuk ki a vizll és hegyes csipesz
segitségével kezdjuk lefejteni a papirt.

Ha eltavolitottuk a nagyjat, mér vizes kézzel, mijal 6vatosan dorzsolve tavolitsuk el a
maradékot.
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Panel maratasa:

1. Vasklorid
2. Hidrogénperoxid

Ajanlom a hidrogénperoxid-os maratast, kdnnyen drezheb.

Hozzavalok: 1 rész viz + 1/3 rész sésav(haztartasiB rész hidrogénperoxid(35%)

Szemre, szjra, kézre vigyazz ! Hasznalj gumikés Ay szebztetheb helységben dolgozz !

Maratas utan tisztitsuk meg a felesleges festékgdlya panelt.(lathaté a szivacs abhaz
elején beszéltem) ezzel végezzik a tisztitast megin

Ha minden sikerult akkor egy ilyen, vagy ehhez hispanelt kapunk.



