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Torcia con innesco tramite
Alta Frequenza, con Arco
Pilota, con sistema di
sicurezza incorporato,
Lunghezza stundard m 6.
Versione monoaria, consumo
230 Lmin, 1 5-5.5 Bar.
Corrente: 140A all'80¢.
Areinitiation w/HFE and
Pilot Are. Sufery svstem
incorporated.

Standard lenght m 6.

Single air supplv (5-5.5 Bur
230 Li/min.).

Current Rating 1404 @ 80%
Duty Cyele.

Wa 0 2
POS. ARTICOLO ITEM CODICE
Corpotorcia AL 140 2% A. 140 torch head PF 101
2 Guarnizione OR ' O-Ring EA 131
3 Guarnizione OR O-Ring EA 132
4 Elettrodo e 3 O Electrode - PR 101
+* 5 Diltusione aria ﬂl{)(ﬁ)")ﬂ,’x ALY Air difTuser PE 101
6 Cappa @ 1.1 [ o Tip @ 1.1 PD 101-11
6 Cuappa G 1.4 ’ Tip @ 1.4 PD 101-14
6 Cuppa @ 1.7 Tip@ 1.7 PD 101-17
6 Cappa & 1.9 = Tip@ 1.9 PD 101-19
6 Cappa @ 3.0 per scriccatura Gouging tip @ 3.0 PD 101-30
7 Ugello protezione esterna Stenelld v Nozzle assembly PC 101
7 Ugello uso pesante Nozzle heavy duty PC 102
9 Ugello taglio a contatto Contact cutting insulator PC 103
28 Ancllo isolante Yo 0.5 o Insulator ring FH 297
10 Distanziale taglio a contano stretto Light contact cutting attachment Cv 23
10a Distanziale taglio a contaito largo Large contact cutting attachment CV 39
i1 Distanziale per scriccatury Gouging attachment CV 13
12 Distanzizle a molla Stand off guide CV 1l
13 Distanziule a 2 piedi Two pins crown shicld CV 12
14 Distanziale a 4 piedi Four pins crown shield CV 14
15 Viti e dadi Screw and nuts EA 2]
16 Impugnatura (nera) Handle (black) TP 10
i7 Spinetta per microinteruitore Switch plug EA 185
18 Microinteruttore Microswitch BX 0l
19 Molla per microinteruttore Switch spring BX 13
20 Pulsante Trigger BW 100
2] Carrello per taglio Cutting sttachment [
22 Kit compasso per taglio Circle cutting attachiment €V 22
23 Guaina protezione esterna m 6 Cuble assembly cover m 6 PQ 10
24 Cavo aria-corrente m 6 Alrand power cable m 6 PH 101
23 Cavetto comando m 6 Control leads m 6 BX 134
26 Cavo arco pilota m 6 Pilotarc lead m 6 BX 124
27 Maniconto protezione cavo Cuble support CY ()2
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MODALITA' D' USO '

E' importante eseguire seguenti controlli prima di iniziare a lavorare :

va scelto secondo la sequents tabella;

11O del foro della cappa (8)
non usare mai cappe cen O foro infericre a quello consigliato
a seconda cell' amperaggio.
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i etficienza d

Per il montaggio dall' elettrodo (4) servirsi di una chiave,
evitando un serraggio eccessivo. Svitare I glettrodo
solo depo ia fine del flusso d' aria cost-taglio.
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L' eccessiva usura di cappa ed elettrodo pud creare
danni al corpe lorcia; sostituire I' eletlrodo prima del
tolale consumo Jell' inserto e la cappa quando
presenta un foro irregolare o di ciametro maggiorato.
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TORCH OPERATION

Itis important to check foliowing points before working:

Check tip (6) hole according (o following figure;

don'tuse a tip with too litile hole. 2 A /
This could cause damages 1o the 1.1 40 - 60 !
head because of the bad cooling. 14 50- 80 /
1.7 70-120
1.9  110- 140

Check state of air diffuser (5): it should present air holes free.Otherwise, reduced
ceoling flow may cause damages (o the lorch head. Fit consumables as follows:

see drawing.

To install the eleclrode (4) use a tool. Electrode must not be over-tighnelad.
Itis essential not to remove air electrodse before end of post flow.

The excessive wear of lip and electrode may cause damages to the lorch head;
o n

replace the eleclrode before its (otal co
irregular hole or an increased diamele
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Usare solo ricambi

originali TRAFIMET
Guarantes only for genuine
TRAFIMET spares
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e m ’ i AMPERE BAR | Ltmin.
PA 101 I | 6 | SIERS! | 140 all' 80 5-5.5 230
PA 102 | | 1| M4 x| | 140 all' 80% 5-55 | 230

Questi dati aceriscono 2! progetio di norma CENELEC riguardantl fa lebbricazione e la sicurezza,

La TRAFIMET sinserva di apponare medifiche senza prezvviso,

These data are in conformity with the CENELEC Izw concerning manufaclure and safety.

TRAFIMNET reserves (he right to modify products without any nclice

Copywright © 1924 by TRAFIMET




