UNIVERSAL 2P
MIG hegesztogep

Hasznalati utasitas



Gratuldlunk, hogy gondosan megtervezett terméekiinket valasztotta. Annak érdekében, hogy a
leghasznosabban alkalmazhassa a késziileket, kerjik, figyelmesen olvassa el a most kdvetkezo

haszndlati utasitast. Orizze meg a hasznélati utmutatot, hogy a késébbiekben sziikség esetén
ujra elolvashassa.

Altalénos jellemzdk

Az Universal 2P tipusu berendezés egy félautomata MIG (CO) hegesztdgép, amelyet CO, vagy
argonkeverék véddgazas ivhegesztésre terveztek. Egyéb dsszetétell hegesztogazok alkalmazasa
veszélyes mind a gépre, mind pedig a felhasznaléra nézve, ezért amennyiben mas tipusu gazt
alkalmaznak, a gép garancidja érvényét veszti, tovabba a gyartd ill. a forgalmazd nem felel6s az
ilyen hasznalat soran torténtekért.

Az Universal 2P kerekekre szerelt, mozgathatd berendezés, amelyet sik, egyenes feliileten
torténd hasznalatra terveztek.

A gép csatlakoztatasa és beinditasa

A késziilék 16A-s EEC7/7 tipusu halézati csatlakozoval van felszerelve. A gépet egy 230V (50Hz)
foldelt haldzati aljzathoz kell csatlakoztatni. A maximalis teljesitménynél ténylegesen felvett
aramerosséget (I;eff) a gép kilsején tiintetjik fel. Ellendrizze, hogy az elektromos haldzat és a
védelem (biztositék vagy megszakitd) megfelel a sziikséges aramerdsségnek. Egyes
orszagokban el6fordulhat, hogy ki kell cserélni a csatlakozét a maximalis teljesitménnyel torténd
hasznalathoz.

A gép mikodtetése

El6vigyazatossagi intézkedések:

- Ezt a késziiléket a CISPR 11 szabvanyban leirt ipari ill. munkahelyi kdrnyezetben torténd
alkalmazasra tervezték. Eltér6 korilmények kdzott nehézségek adddhatnak az elektromagneses
kompatibilitas biztositasaban.

- Uzembehelyezés elétt ellendrizze, hogy a csatlakozésok polaritadsa helyes-e.

- Biztositsa a gép akadalytalan hiitését ill. szell6zését, ellenbrizze, hogy a gép nyilasai ne
legyenek letakarva.

Hegesztési beallitasok:

A teljesitmény-beallitassal 4 kiilonbozo teljesitményszint kozil valaszthat, attdl fliggden, hogy
milyen vastagsagl munkadarabot kivan hegeszteni. Fokozatosan allitsa be a huzalel6tolas
sebességét lassabbrol gyorsabbra, hogy stabilizalja az ivet és csokkentse a zajt. Ha a
hegesztend6 fellilet dombord, magasabb teljesitményszintet kell valasztani.

Huzaldob behelyezése:

A késziiléket az alabbi huzalok hegesztésére tervezték:

- 0,6 — 0,8mm atmérajl acélhuzal (a vezetdgorgdk megforditasaval)

- 0,9mm atmérdjli porbeles (No Gas) huzal

A huzaldobok max. 200mm atmérdjlek lehetnek. A porbeles huzalt (0,9mm) a vezet6gorgd
0,8mme-es oldalara forditasaval lehet hasznalni.




A fels6 vezet6gdrgé nyomasat mindig ugy kell bedllitani, hogy csusszon a huzalon, amennyiben
a huzal mozgasat valami akadalyozza.

7. oldal fels6 abra:

1. el6told gorgd
2. vezet6gorgd
3. nyomasallitas
4. huzalvezet6

Vigyazat: ne tegye a kezét a huzalel6toldba!!!

Uzemeltetés védégazzal (az alaptartozékokkal)

A gaz kiengedését és elzarasat végzo rendszer a hegesztbpisztolyban taladlhato, és a pisztoly
kapcsolodjaval miikodtethetd. Javasoljuk, hogy két hegesztés kdzott zarja el a gazpalackot annak
érdekében, hogy ne szivarogjon el a hegeszt6gaz. Ellendrizze, hogy a gazpalack szilardan legyen
rogzitve, hogy az ne tudjon leesni és eltorni a szelepet. Az optimalis gazaramlas az alkalmazas
korilmeényeitol fligg, de altalaban 12-25l/perc kozott valtozhat.

Gas/No gas beallitas
Lehetdség van arra, hogy porbeles huzal leolvasztasa céljabdl felcserélje a polaritasokat. Ehhez
- le kell kapcsolni a gépet
- ki kell nyitni a gép oldalsé fedelét,
- és fel kell cserélni a testcsatlakozot (a huzaldob burkolatan belill, az el6told hajtomi alatt
helyezkedik el), az alabbi abranak megfeleléen (7. old. alsé abra).

CONFIGURATION CONFIGURATION

GAZ NO GAZ

| ___INSIDE PRODUCT |

Bekapcsolasi id6

A bekapcsolasi id6 egy 10 perces id6tartamnak annyi szazaléka, amennyi ideig a hegeszt6gép
adott terheléssel 40C°-os kdérnyezetben tulmelegedés nélkil tud Gizemelni.

A m{kodési teszteket 40C°-os kornyezeti homérsékleten végeztiik, a bekapcsolasi idét pedig
szimulacid segitségével, 40°-os homérsékletre vonatkozdan hataroztuk meg.




Példa: 15%-o0s bekapcsolasi id6 115A-n azt jelenti, hogy a késziilék 1,5 percig hegeszt 115A-s
hegesztéarammal, majd a kdvetkez6 8,5 percben le kell hiilnie. Ha a gép tulmelegszik,
automatikusan lekapcsol (az indikatorfények vilagitanak). Varjon néhany percig, amig a
figyelmeztet6 lampak kialszanak.

Karbantartas

Javasoljuk, hogy tisztitospray segitségével rendszeresen tisztitsa vagy cserélje a kipos fuvokat
és a munkakabelt. Tovabba, tanacsos a hegesztogépet kb. 2 hetenként a kiils6 boritast levéve
sUritett levegOvel kifvatni — ezzel az eljarassal szamos zarlatos meghibasodast meg lehet elézni.

Biztonsag
Az ivhegesztés veszélyes folyamat, amely komoly sériilésekhez vagy akar halalesethez is

vezethet. Védje magat és masokat.

Sugarzas: Védekezésként alkalmazzon az EN175 szabvanynak megfeleld hegesztdpajzsot,
amely EN169 vagy EN379 szabvany szerinti sz(ir6vel van felszerelve. A kdrnyezetében
dolgozdkat tajékoztassa és védje ugyanezen a mddon.

Es6, para, nedvesség: A munkateriilet legyen tiszta (szennyezettségi szint <3) és es6tol
védett. A késziiléket legalabb 1m tavolsagban helyezze el a hegesztend6é munkadarabtdl. Ne
alkalmazza a gépet es6ben vagy havazasban.

Aramiités: A gépet csak foldelt, egyfazist, 230V-s haldzatrdl izemeltesse.
Egési sériilések: Viseljen t(izall6 védooltézéket (overall, nadrag). Hasznaljon
hegesztokeszty(it és tlizallé hegesztokotényt. Gondoskodjon masok védelmérdl hegesztofiiggony

segitségével, és tartsa tavol a kornyezetében dolgozdkat a hegesztbivtol.

Tlizveszélyesség: Tavolitson el minden éghet6 targyat a munkateriletrdl. Ne dolgozzon
gyulékony gazok kdzelében.

Fist: Ne lélegezze be a hegesztés soran keletkezd gazokat és flistot. Zart helyen
gondoskodjon jé szell6zésrol, és/vagy hasznaljon elszivo berendezést a fiist és a gazok
eltavolitasara.

Kiilénleges oévintézkedések: Barmely hegesztési miivelet esetén, amely
- zart térben,
- aramités szempontjabdl kiilondsen kockazatos helyen,
- gyulékony vagy robbanasveszélyes anyagok jelenlétében zajlik,
el6zetesen hegesztési szakértd hozzajarulasat kell kérni, és mindig olyan személyek
jelenlétében kell végrehajtani, akik felkésziiltek arra, hogy sziikség esetén segitséget
nyujtsanak. Az IEC 62081-nek megfelelé miiszaki biztonsagi el6irasokat MINDIG be kell
tartani.

Szivritmusszabalyozdval él6k minden esetben kérjék ki kezeldorvosuk tanacsat, mieldtt
hasznalatba vennék a hegesztogépet. Ne haszndlja a gépet vezetékek forrasztasara. CO



hegesztésnél mindig dvatosan kezelje a palackot, mivel mindig fennall a palack ill. a szelep
sériilésének veszélye.

Mliszaki jellemz6k

Halozati fesziiltség 230V, 50Hz
Leadott hegeszt6aram 40-150A
Bekapcsolasi id6 40C°-n 15%-115A
El6tolasi sebesség max. 12m/perc
Alkalmazhat6 huzalméretek | 0,6-0,8mm
Uresjarati fesziiltség 17,5-29V
Fesziiltségszabalyzas 4 fokozatu
Max. felvett aramerdsség 23A
Szigetelési osztaly H
Védelmi fokozat IP 21
Témeg 28kg
Méretek: Hossz 600mm
Szélesség 250mm
Magassag 450mm

Alkatrészlista

Megnevezés Cikkszam | Jelzés a kapcsolasi rajzon
Transzformator 53160 T1

Vezérl6 elektronikai aramkor | 53161 TV VAR 03C

Huzalel6told 53162 M1

Ventilator 53163 M2

Egyeniranyitd didodahid CF25 | 53164 U1

Kapcsold/fokozatallitd 53165 S1

CO pisztoly 53166 -

Huzaldob 0,6/0,8mm 53168 -

Tulterhelés-kijelz6 lampa 53169 H1

Megfelel0ségi nyilatkozat
Az ebben a hasznalati utasitdsban bemutatott gép megfelel a kdvetkez6 eurdpai eldirasoknak:
- a72/23/EEC (1973. 02. 19.) alacsony fesziiltség(i berendezések iranyelve (n° 95
dekrétum, 1995. 10. 03)
- a CEM/89/366/EEC (1989. 05. 03.), kiegészitve: 92/31/EEC, 93/68/EEC, 91/263/EEC.
A megfelel6séget az 1995-6s EN50199 (CEM utasitas), az 1998-as EN 60974-1 szabvanyok, és
az A1 (2000) valamint az A2 (2003) kiegészitések szerint allapitottak meg. A CE jelzés 2006 ota
érvényes.
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Jelmagyarazat:

A Amper
\V Volt
H Hertz
1~ _GD_‘E‘_ —— | Egyfazisu egyeniranyitd transzformator
ENG60 974-1 A késziilék megfelel az EN60974-1 normanak
f MIG / MAG hegesztési eljaras
Alkalmas fokozott elektromos kockazat( helyszinen torténd hegesztésre, azonban a
S hegesztéaramforrast lehetbleg ne helyezze ilyen kérnyezetbe.

Egyendramu hegesztés

Uo

Uresijarati fesziiltség

30A/15,5V - 21,4V
100%| 60% | 15%

Bekapcsolasi idd ...%

12(A)
Uz(V)

45A | 55A |115A
16,2V|16,7V 19,7V

12 : megfelel6 hegesztéaram

U2 : lizemi fesziiltség adott terhelésnél

Egyfazisu, 50Hz haldzati aram

Ul Haldzati fesziiltség
11 Halézati dramerdsség
IP21 Védett veszélyes targyak behatasaval és csepegd vizzel szemben

Haldzati biztositék

Hiités/szell6ztetés

A késziilék megfelel az eurdpai elSirdsoknak

A késziilék megfelel a GOST (Oroszorszag) elGirasainak

A hegeszt6iv sugarzasa veszélyes az emberi szemre — hasznaljon védéfelszerelést !

Vigyazat, a hegesztés tiizet vagy robbanast okozhat !

Figyelem ! Uzembehelyezés elétt olvassa el a hasznalati utasitast !

&X

Az elromlott késziiléket ne helyezze haztartasi hulladék k6zé — ipari hulladék




Kezel6szervek és kijelzok :

1: Ki/be kapcsold, fokozatallitd gomb
2: ElGtolasi sebesség-allitd potméter
3: Testkabel

4: Hegesztopisztoly (munkakabel)

5: Tulmelegedést jelz6 lampa



